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产品名称 刨槽加工 南宁钣金 昆山轩之昊

公司名称 昆山轩之昊金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市张浦镇花苑路185号

联系电话  13683053550

产品详情

钣金加工技术

钣金加工的方法有：非模具加工和模具加工。虽然它们的加工流程都差不多，但是总逃不过以下几点：

5、钣金的成型加工：主要就是对钣金进行折弯、拉伸，折弯的加工顺序主要是由内而外、由小到大、先
折特殊情况再折一般形状的优先顺序加工。

6、表面处理：最近根据客户的要求在钣金表面镀成一种保护膜，增加烤漆的附着力 通过激光切割机的
自动化操作，使钣金加工技术得到更一步的改变，实现了无人化操作，钣金加工生产厂家，即节约了人
力成本，又大大提高了生产效率，提高了生产数量，对钣金未来的发展，起着显著的作用。

钣金加工业的应用领域

在我们的身边就有着许多的产品是通过钣金加工来实现它们的使用价值的。例如每家每户都需要用到的
门以及不锈钢的窗户。还有电机箱、各种控制箱等都是需要通过钣金加工来完成的。此外，刨槽加工，
现在的钣金加工正朝着大规模的方向去发展，例如汽车制造业和船舶业以及各种大型的机械加工工厂都
会使用到钣金加工这项先进高效的技术。

对于钣金加工行业来说。它们的发展前景是一片光明的，能够在未来得到更多的使用，随着经济的发展
以及机械制造业的不断进步。它的需求量也是越来越大的。就现阶段而言，钣金加工业需要做的就是不
断提高自身的技术水平，加大创新能力，努力引进先进的的生产设备，扩大生产规模。

就钣金加工行业而言，更多的是要实现经营的规范化和制度化，有着严格的发展规划，制定可行的发展
方案。努力打造属于自己的钣金品牌，不要过多的依靠外来品牌的标签，钣金机柜订做，这样对于自身
的发展是十分不利的。要想得到真正的发展就必须把自己的品牌不断打响，实现规模化的发展。



工艺流程

三、注意事项

   展开图是依据零件图（3D）展开的平面图（2D）1．展开方式要合，要便利节省材料及加工性2．合
理选择间隙及包边方式，T=2.0以下间隙0.2，T=2-3间隙0.5，南宁钣金，包边方式采用长边包短边（门板
类）3．合理考虑公差外形尺寸：负差走到底，正差走一半；孔形尺寸：正差走到底，负差走一半。4．
毛刺方向5．抽牙、压铆、撕裂、冲凸点（包），等位置方向，画出剖视图6．核对材质，板厚，以板厚
公差7．特殊角度，折弯角内半径（一般R=0.5）要试折而定展开8．有易出错（相似不对称）的地方应重
点提示9．尺寸较多的地方要加放大图10． 需喷涂保护地方须表示

刨槽加工-南宁钣金-昆山轩之昊(查看)由昆山轩之昊金属制品有限公司提供。昆山轩之昊金属制品有限公
司（www.ksxzhjs.com）在压缩、分离设备这一领域倾注了无限的热忱和热情，昆山轩之昊一直以客户为
中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共
创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：黄总。
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