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产品名称 喷塑流水线厂家供应 喷塑流水线厂家直销
喷塑流水线

公司名称 河北茂云巴力机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市青县马厂镇下马厂村

联系电话  13363698696

产品详情

不同粉末涂装办法比较 

(1)工件整理，工件须除油和除锈。将工件浸入或三蒸气中清除油污;用喷砂或抛丸除锈，整理干净。 

(2)预热工件，预热的温度应高于粉末涂料的熔化温度20℃左右，依据工件的巨细和涂层的种类及厚薄的
不同，预热范围在170～220℃。 

(3)覆蔽工件中不需要涂覆的部分可用夹具(如硅橡胶)保护起来，这种夹具起到夹取工件和保护的双重作
用。 

(4)涂覆将工件进入流化床，为取得均匀而连续的涂层，工件浸涂一次取出后，喷塑流水线，立即回转18
0°，待涂层熔化后再浸涂顺次，工业铝型材又立即回转180°。浸涂一次的时刻为1～2秒。 

(5)后热固化为使工件上的涂层更好的固化成膜，应进入烘干室再次加热。固化温度与固化时刻这两个工
艺参数从取得涂膜功能和尽量缩短施工周期来确认。例如环氧粉末涂料的固化温度为180～190℃，固化
时刻为40～50分钟。 

粉末喷涂设备原理：用粉末喷涂设备(静电喷塑机)把粉末涂料喷涂到工件的表面，在静电作用下，粉末
会均匀的吸附于工件表面，形成粉状的涂层;粉状涂层经过高温烘烤流平固化，变成效果各异(粉末涂料
的不同种类效果)的终涂层;喷涂效果在机械强度、附着力、耐腐蚀、耐老化等方面优于喷漆工艺，成本
也在同效果的喷漆之下。 



一般金属材料的静电喷塑工艺流程介绍如下： 

1、前处理： 

粉末喷涂设备目的：除掉工件表面的油污、灰尘、锈迹，并在工件表面生成一层抗腐蚀且能够增加喷涂
涂层附着力的“磷化层”。 

粉末喷涂设备主要工艺步骤：除油、除锈、磷化、钝化。工件经前处理后不但表面没有油、锈、尘，而
且原来银白色有光泽的表面上生成一层均匀而粗糙的不容易生锈的灰色磷化膜，既能防锈又能增加喷塑
层的附着力。 

粉末喷涂设备相关设备：前处理槽(混凝土做槽 ，数量等同于前处理工序数); 

粉末喷涂设备相关材料(化学药品)：硫酸、盐酸、纯碱(Na2CO3)，酸性除油剂，磷化液，钝化液。

涂装流水线烤漆流水线的作业原理是什么? 

干湿料经过带式输送机或斗式提升机送至料斗，然后经过料斗给料机的起止进料管进入进料端。进料管
的倾斜度应大于物料的天然倾斜度，以便物料平稳流入枯燥机。 

烘房是一个稍微偏离水平面的旋转缸。 资料从上端参加，热载体从下端进入并与资料逆流触摸，喷塑流
水线现货销售，热载体和资料也一起流入筒体。随着圆柱体的旋转，资料在重力的作用下移动到下端。
在圆筒内湿物料向前运动的过程中，热载体的热量被直接或间接地取得，然后湿物料能够被枯燥，然后
经过卸料端的带式输送机或螺旋输送机送出。 

筒体内壁装有一个造纸板，用于使物料向上和分散，然后添加物料与气流的触摸面积，进步枯燥速度，
喷塑流水线价格，促进物料向前移动。
热载体一般分为热空气、烟气等。热载体经过枯燥器后，一般需求旋风集尘器来捕获气体中的物质。
假如需求进一步下降尾气中的粉尘含量，也应在使用袋式过滤器或湿式过滤器后排放。 

主枯燥线一般使用远红外来加热炉子内部，喷塑流水线厂家供应，然后内部由陶瓷和不锈钢制成，这样
红外线就能够抵达炉子的每个角落，然后进行均匀温升来将能量传递给物体。

喷塑流水线厂家供应-喷塑流水线厂家直销-喷塑流水线由河北茂云巴力机械设备有限公司提供。河北茂
云巴力机械设备有限公司（www.tz1288.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工
队伍，力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。
茂云巴力机械——您可信赖的朋友，公司地址：河北省沧州市青县马厂镇下马厂村，联系人：只茂军。
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