
地下矿井格筛大石块破碎用固定式电动液压破碎站

产品名称 地下矿井格筛大石块破碎用固定式电动液压破碎
站

公司名称 山东元征行机械设备有限公司

价格 290000.00/台

规格参数 品牌:元征行
控制方式:无线，有线控制，驾驶室
颜色:红色

公司地址 山东省德州市齐河县经济开发区园区北路名嘉西
路东

联系电话 0534-5987029 15610128027

产品详情

地下矿井格筛大石块破碎用固定式电动液压破碎站

固定式电动液压破碎站的开发研制：

山东元征行机械设备有限公司经过市场调研，现已开发出适合我国国情的用于露天矿、地下矿、处理格
筛、溜井、阻塞的四大系列，14种型号，53种规格，固定式液压破碎机系列。

固定式电动液压破碎站的主要组成部分：机架1，液压泵站2，操作室3，回转机构4，大臂5及大臂油缸6
，二臂7及二臂油缸8，液压破碎锤9及转锤油缸10，以及液压系统，动力系统，操作系统等组成。

①机架1，是由型刚及钢板焊接而成。它是固定式破碎机的基础架。其底部通过大螺栓及减震弹簧同地基
相联，机架前面装有工作机构的回转立轴及两个滑动轴承架，立轴装在滑动轴承中间，立轴下部装有液
压回转油缸。立轴中部为旋转支架，同立轴焊成一体。大臂及大臂油缸通过销轴同旋转支架相连。机架
上部固定操作室。机架右侧安装有人梯，左侧安装有电气控制柜。机架内部装有液压泵站，后面有门，
操作人员可进入调节液压系统。

②液压泵站2，是液压破碎机的能源供给设备，主要由主泵（定量泵或变量泵）主泵电机，液压油箱，主
换向阀组，液压油冷却器，滤油器及各种液压附件所组成。

③操作室：操作室是由薄钢板及型材焊接而成，在操作室内装有液压先导操作阀，检测及控制仪表，脚
踩液控打锤开关，空调机和取暖器。

④回转机构，回转机构主要由摆动液压缸组成，摆动油缸机座坐在滑动轴承的基座上，其摆动部件同回



转立轴相联，带动工作机构左右摆动，其摆角为（0°~180°）。

⑤大臂，大臂由16Mn钢板焊接而成，铰接点为铸钢件或锻件。

⑥大臂油缸，安装在大臂内，可带动大臂围绕下部转轴转动。

⑦二臂，也用16Mn焊接而成，铰接点为铸钢件，二臂铰接在大臂上。

⑧二臂油缸，尾部铰接在大臂上，顶部同二臂尾部铰接。可带动二臂绕大臂上铰接点回转。

⑨液压破碎锤，是将液压能转换为机械冲击能的破碎机具，铰接在二臂头部。

⑩转锤油缸，尾部铰接在二臂上，活塞杆头部通过连杆同液压锤铰接。并可带动液压锤绕二臂头部铰接
点回转。由于运动需要，在二臂与连杆之间装有曲柄。

固定式电动液压破碎站的工作原理：

液压破碎机，是通过破碎工具——液压锤，将液压能通过油路变换使活塞杆上下高速运动转变为机械能
，并捶击钎杆，钎杆在液压锤的机体内是浮动的，钎杆尖部指向破碎物——矿石，这样矿石在锤头和钎
杆的冲击力作用下被击碎，完成破碎任务。为了能快速捕捉到被破碎物的着力点和冲击方向。通过由大
臂，二臂，曲柄，连杆转锤组成的平面变幅机构，及回转机构，组成了具有五个自由度，能在三度空间
内快速捕捉锤击物，锤击点及锤击方向。本平面机构能大大提高破碎工作效率。

固定式破碎机是相对于移动破碎机而言的，又叫固定式破碎站。本产品为固定式全液压破碎机，主要用
于：冶金、矿山、化工等行业地面现场或井下溜井口格筛处，对大块矿石进行二次破碎，以便运输及提
升。该产品是根据破碎现场实际工况自行研研制开发，采用国际先进技术，选用进口液压锤，通过液压
—气动控制，破碎能力大、运行平稳、噪声低、性能可靠、操作方便，可在任何复杂工况现场连续作业
，减轻工人的劳动强度，改善现场工作环境，提高工作效率，是二次破碎机械化理想设备
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