
五轴深孔钻价格 五轴深孔钻 中捷，煤矿用深孔钻车 

产品名称 五轴深孔钻价格 五轴深孔钻
中捷，煤矿用深孔钻车

公司名称 南阳市中捷数控科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省南阳社旗县产业聚集区南环路西段（东莞
分公司地址：中堂镇湛凤路16号）

联系电话  13923726513

产品详情

在深孔钻加工过程中，五轴深孔钻价格，经常出现被加工件尺寸精度、表面质量以及刀具的寿命等问题
，五轴深孔钻，那么我们该如何解决呢？下面南阳市中捷数控科技有限公司来给大家简单的讲述一下，
希望对大家有所帮助。

1、孔径增大，误差大：根据具体情况适当减小铰刀外径，降低切削速度，适当调整进给量或减少加工余
量，适当减小主偏角，校直或报废弯曲的不能用的铰刀，用油石仔细修整到合格，控制摆差在允许的范
围内，注意正确操作；

2、孔径缩小：更换铰刀外径尺寸，适当提高切削速度，适当降低进给量，适当增大主偏角，选择润滑性
能好的油性切削液，定期互换铰刀，正确刃磨铰刀切削部分；

3、孔的内表面有明显的棱面：减小铰孔余量，减小切削部分后角，修磨刃带宽度，选择合格毛坯，调整
机床主轴；

4、铰出的孔位置精度差：定期更换导向套，加长导向套，提高导向套与铰刀间隙的配合精度，及时维修
机床、调整主轴轴承间隙。



南阳市中捷数控科技有限公司产品的设计与定位以客户需求为导向，在功能和规格上可满足不同规模和
领域的用户需求，并可实行个性化定制，经过多年的研发改进，推陈出新，产品在加工精度、机床稳定
性、人性化设计等技术性能方面均处行业先进水平。

深孔钻加工进程细节不漏掉，客户对质量的要求也比较高，那么深孔钻加工进程要注意哪些细节呢？南
阳市中捷数控科技有限公司来给我们叙述一下，以便于我们了解。

1、深孔加工是处于关闭或半关闭的状态下，五轴深孔钻多少钱一台，故不能直接观察到刀具的切削状况
；

2、由于孔深，切屑经过的路线长，容易发生阻塞，造成钻头崩刀，因此切屑的长短和形状要加以操控，
并要进行强制性排屑；

3、因受孔径尺寸约束，孔的长径比较大，钻杆细而长，刚性差，易产生轰动，钻孔易走偏，因此支撑导
向极为重要；

4、一般切削进程中有80%的切削热被切屑带走，而深孔钻削只要40%，刀具占切削热的份额较大，分散
迟、易过热，刀口温度可达600度，有必要采取强制有效的冷却方式。

南阳市中捷数控科技有限公司为保持产品技术的优势，公司广纳业内专业人才的同时，也和国内专业院
校形成了良好的交流与合作关系，积极推动企业的持续发展，力求给用户创造至高的经济效益。

在深孔加工时，深孔钻机床是必不可少的机械产品，那么深孔钻机床的加工有什么特点呢？南阳市中捷
数控科技有限公司来给大家讲述一下吧，以便于大家了解。

1、切屑排除困难，必须采用可靠的手段进行断屑及控制切屑的长短与形状，以利于顺利排除，防止切屑
堵塞；

2、为了保证深孔在加工过程中顺利进行和达到应要求的加工质量，五轴深孔钻生产厂家，应增加刀具内
(外)排屑装置、刀具引导和支承装置和高压冷却润滑装置。

南阳市中捷数控科技有限公司位于河南省南阳市，是南阳市发展重点工业项目的企业之一，专注于数控
深孔钻领域，协助用户合理地选择产品，科学地使用产品，共同努力顺利推进用户的宏图伟业是我们的
服务宗旨。



五轴深孔钻价格-五轴深孔钻-中捷，煤矿用深孔钻车(查看)由南阳市中捷数控科技有限公司提供。南阳市
中捷数控科技有限公司（www.zonjet.com/）实力雄厚，信誉可靠，在广东 东莞 的数控机床等行业积累了
大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领中捷数控和您携手步入辉煌，
共创美好未来！
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