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产品详情

涂装出产线前处理工段的出产 

前处理有手动简易工艺和自动前处理工艺，后者又分自动喷淋和自动浸喷两种工艺。工件在喷粉之前有
必要进行表面处理去油去锈。在这一工段所用药液较多，主要有除锈剂、除油剂、表调剂、磷化剂等等
。 

在涂装出产线前处理工段或车间，要留意的就是制定必要的强酸强碱购买、运送、保管和运用制度，给
工人提供必要的维护着装，安全可靠的盛装、转移、装备器具，以及制定如果发作事端时的紧迫处理办
法、抢救办法。其次，喷涂流水线，在涂装出产线前处理工段，由于存在一定量的废气、废液等三废物
质，所以在环保办法方面，大型喷涂流水线厂家定做，有必要装备抽气排气、排液和三废处理设备。 

前处理过的工件质量，由于前处理液及涂装出产线工艺流程不尽相同，其质量当有差异。处理较好的工
件，表面油、锈去尽，为了避免短时间内再次生锈，一般应在前处理后几道工序，进行磷化或钝化处理
：在喷粉前，还应将已磷化的工件进行枯燥，去其表面水分。小批量单件出产，一般选用自然晾干、晾
干、风干。而关于大批量之流水作业，一般采纳低温烘干，选用烘箱或烘道。

粉末喷涂设备原理：用粉末喷涂设备(静电喷塑机)把粉末涂料喷涂到工件的表面，在静电作用下，粉末
会均匀的吸附于工件表面，形成粉状的涂层;粉状涂层经过高温烘烤流平固化，变成效果各异(粉末涂料
的不同种类效果)的终涂层;喷涂效果在机械强度、附着力、耐腐蚀、耐老化等方面优于喷漆工艺，成本
也在同效果的喷漆之下。 

一般金属材料的静电喷塑工艺流程介绍如下： 



1、前处理： 

粉末喷涂设备目的：除掉工件表面的油污、灰尘、锈迹，并在工件表面生成一层抗腐蚀且能够增加喷涂
涂层附着力的“磷化层”。 

粉末喷涂设备主要工艺步骤：除油、除锈、磷化、钝化。工件经前处理后不但表面没有油、锈、尘，而
且原来银白色有光泽的表面上生成一层均匀而粗糙的不容易生锈的灰色磷化膜，既能防锈又能增加喷塑
层的附着力。 

粉末喷涂设备相关设备：前处理槽(混凝土做槽 ，数量等同于前处理工序数); 

粉末喷涂设备相关材料(化学药品)：硫酸、盐酸、纯碱(Na2CO3)，酸性除油剂，磷化液，钝化液。

静电喷涂流水线中的喷涂工艺与传统溶剂型涂料喷涂工艺相比，静电喷涂流水线具有以下特点： 

静电喷涂流水线粉末涂料不含和水，大型喷涂流水线报价，voc(挥发性有机化合物)含量为零，既节省大
量资源，又避免了光学化学反应和毒性所造成的大气污染、废水处理等问题，是符合环境保护要求的比
较理想的涂料品种。 

静电喷涂流水线避免了有机涂料对人体健康的危害，以及生产、储存和运输中存在的火灾危险等问题。
 

静电喷涂流水线在粉末涂装中，粉末涂料在密闭的体系中循环，涂料的利益率可达95%以上，甚至可达9
9%，且喷溢的粉末涂料可以回收再利用，节省了资源。 

静电喷涂流水线在粉末涂装中，涂膜厚度容易控制，一次涂成厚度可达30~500μm(被喷涂物冷喷时，涂
膜厚度100μm以下，被涂物预热喷涂时膜厚可达500μm)相当于溶剂型涂料覆几道至十几道的厚度，大
型喷涂流水线价格，可以减少喷涂设备涂装次数，提高劳动生产率节约能耗，节省每道涂装次数之间的
工件堆放等待的场地。

喷涂流水线-大型喷涂流水线厂家直销-大型喷涂流水线厂家定做由河北茂云巴力机械设备有限公司提供
。喷涂流水线-大型喷涂流水线厂家直销-大型喷涂流水线厂家定做是河北茂云巴力机械设备有限公司（w
ww.tz1288.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取
联系人：只茂军。
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