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产品详情

污水处理工艺的化学处理法

污水处理工艺的化学处理法

化学处理法是指应用化学原理和化学作用将污水中的污染物成分转化为无害物质，使污水得到净化。污
染物在经过化学处理过程后改变了化学本性，处理过程中总是伴随着化学变化。由于生产工艺的原因，
水质具有波动幅度大、变化快的特点，生产工艺的控制极易影响污水处理效果。用于食品工业污水的化
学处理法有中和、混凝、电解、氧化还原、离子交换、膜分离法等。

食品加工废水处理——氧化还原

化学氧化还原是转化污水中污染物的有效方法。污水中呈溶解状态的无机物和有机物，通过化学反应被
氧化或还原为微毒的物质，或者转化成容易与水分离的形态，从而达到处理的目的。

生物处理法

生物化学处理法是有机污水处理系统中重要的过程之一。在食品加工废水处理中，冷藏室污水处理设备
制作，生物处理工艺可分为好氧工艺、厌氧工艺、稳定塘、土地处理以及由上述工艺的结合而形成的各
种各样的组合工艺。通过蛋白提取后，废水COD可降低50-60%，凯氏氮可降低70%以上。食品污水是有
机污水，生物法是主要的二级处理工艺，目的在于降解COD、BOD5。
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污水处理设备各系统运行情况

气浮系统运行情况：物化处理单元采用气浮工艺，通过投加絮凝剂(PAC)和助凝剂(PAM)使废水中动植物
油等有机污染物形成絮体，并使废水中产生大量的微细气泡，促其粘附于杂质絮体颗粒上，形成比重小
于水的浮体上浮水面，从而去除相当一部分动植物油等有机污染物，降低后续生化处理的负荷。闷曝3～
5天后开始小水量连续进水，每天检测曝气池出水的CODcr浓度和污泥SV30。

气浮PAC投加量为300PPM，PAM投加量为10PPM，此段CODcr的平均去除率为50%，SS的平均去除率为8
0%，冷藏室污水处理设备制造，动植物油的平均去除率为80%。

生化段的运行情况：废水中相当一部分溶解性有机污染物是无法被物化法去除的，辽宁冷藏室污水处理
设备，必须采用生化处理工艺来降解。目前采用的生化处理工艺是以活性污泥法生物处理技术为主体，
该方法处理工艺成熟，对污水中有机污染物去除率高。

污泥接种：以城市污水处理厂活性污泥为菌，其活性污泥SV30为15～20%，污泥浓度MLSS为2.5～3g/L，
投入活性污泥曝气池中进行污泥接种。曝气池中先灌满经物化处理后的污水，控制曝气池中污水CODcr
浓度在500mg/L左右进行闷曝。(4)两相厌氧发酵工艺：采用两相厌氧发酵工艺处理豆制品废水的研究表
明，废水经过产酸器，HRT为3h，大部分有机物降解成中间产物，VFA从300mg/L-1上升到2000～3000mg/
L-1。闷曝3～5天后开始小水量连续进水，每天检测曝气池出水的CODcr浓度和污泥SV30。

曝气池混合液经沉淀后，上清液排入集水井中，污泥不外排，冷藏室污水处理设备加工，这样，经过一
段时间的培养和驯化后，污泥的活性增强，凝聚、沉降性能良好，曝气池混合液经30分钟沉淀后，污泥
沉降比有30%左右，上清液清澈透明，这表明活性污泥已经培养成熟，即可投入正常运转。但多级系统
的实施中也增加了基建费用、污泥产量有所增加、能耗略高。

饮料废水主要污染物为COD。根据饮料品种的不同，饮料废水有机物浓度可分为高浓度、中浓度和低浓
度，如乳品饮料废水COD较高，无酸碳酸饮料废水COD中等，茶饮料COD较低。饮料废水属于生化性
较好的废水。

饮料厂废水处理工艺可以解决水质、水量的调节，气浮脱胶、厌氧发酵分解，好氧处理、泥水分离，生
物处理和生物过滤，消毒，合格排放。该工艺采用气浮、厌氧、好氧和曝气生物滤池结合的工艺，对果
汁废水处理效果显著，出水水质稳定达标排放。

气浮工艺中采取直接超微细气浮机，从而可以节约工程投资和运行成本，成分利用气浮原理初步除去废
水中悬浮物和有机物，在进水管道中加入絮凝剂，即可除去废水中的悬浮物，又省去了常规的絮凝沉淀
过滤等复杂工艺。

冷藏室污水处理设备加工-河南环源环保-辽宁冷藏室污水处理设备由河南环源环保设备有限公司提供。
河南环源环保设备有限公司（www.hyenp.group）是从事“污水处理设备,一体化设备,污水处理工程,废水



处理设备”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电
咨询！联系人：陈经理。马铃薯淀粉废水水质情况：在四种废水中，精制废水、脱汁废水和薯渣废水进
入污水处理系统，前两种在生产工艺中以溢流液的形式排出，其中含有大量的蛋白和淀粉，蛋白是废水
产生泡沫的主要原因，淀粉在废水中极易沉降且板结，对沉淀池的排泥应该来讲极为不利。同时本公司
（www.huanyuancn.cn）还是从事河南洗涤废水处理，酒店洗涤废水处理，洗衣废水处理设备的厂家，欢
迎来电咨询。
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