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精密钣金加工的工艺流程

第六：压铆，压铆就本厂而言，经常用到的有压铆螺柱，压铆螺母，压铆螺钉等，其压铆方式一般通过
冲床或液压压铆机来完成操作，将其铆接到钣金件上。

第七：折弯，折弯就是将2D的平板件，折成3D的零件。其加工需要有折床及相应的折弯模具来完成操作
。它也有一定的折弯顺序，其原则是对下一刀不产生干涉的先折，会产生干涉的后折

第八：焊接，焊接就是将多个零件组焊在一起，达到加工的目的或是单个零件边缝焊接，以增加其强度
。

第九：表面处理，表面处理一般有磷化皮膜，电镀五彩锌，扬州钣金，铬酸盐，烤漆，钣金加工，氧化
等。

加工流程

6． 焊接：焊接定义：被焊材料原子与分子距京达晶格距离形成一体

①分类：a 熔化焊：ya弧焊、CO2焊、气体焊、手工焊b 压力焊：点焊、对焊、撞焊c
钎焊：电铬焊、铜丝

② 焊接方式：a CO2气体保护焊bya弧焊c 点焊接等d 机器人焊焊接方式的选用是根据实际要求和材质而定
，一般来说CO2气体保护焊用于铁板类焊搠；ya弧焊用于不锈钢、铝板类焊接上，机器人焊接，可节省
工时，提高工作效率和焊接质量，减轻工作强度。



折弯机的选型

在选购折弯机时一旦选择不当，生产成本就会攀升，不锈钢钣金加工价格，折弯机也不能预期收回成本
。因此，有几个因素须在决策时加以掂量。工件：第一个值得考虑的重要事项是您要生产的零件，要点
是购买一台能够完成加工任务而工作台最短、吨数较小的机器。仔细考虑材料牌号以及较大加工厚度和
长度。

挠变：您还要考虑这台机器可能发生的挠变。在相同的载荷下，10英尺机工作台和滑块出现的挠变是5英
尺机的4倍。这就是说，较短的机器需要较少的垫片调整，就能生产出合格的零件。减少垫片调整又缩短
了准备时间。

零件的弯曲半径：接着，须着眼于零件的弯曲半径。采用自由弯曲时，钣金配电箱，弯曲半径为凹模开
口距的0.156倍。在自由弯曲过程中，凹模开口距应是金属材料厚度的8倍。

度：弯曲精度要求是一个需要慎重考虑的因素，正是这个因素，决定了您需要考虑一台CNC折弯机还是
手控折弯机。

模具：即使您有满架子的模具，勿以为这些模具适合于新买的机器。必须检查每件模具的磨损，方法是
测量凸模前端至台肩的长度和凹模台肩之间的长度。

弯曲件边长：人们经常忽视的一个因素是材料在折弯机前的弯曲边长。

钣金配电箱-昆山轩之昊(在线咨询)-扬州钣金由昆山轩之昊金属制品有限公司提供。昆山轩之昊金属制品
有限公司（www.ksxzhjs.com）位于昆山市张浦镇花苑路185号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前昆
山轩之昊在压缩、分离设备中享有良好的声誉。昆山轩之昊取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管
理水平达到了一个新的高度。昆山轩之昊全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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