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产品详情

折弯机的选型

在选购折弯机时一旦选择不当，生产成本就会攀升，折弯机也不能预期收回成本。因此，有几个因素须
在决策时加以掂量。工件：第一个值得考虑的重要事项是您要生产的零件，成都钣金，要点是购买一台
能够完成加工任务而工作台最短、吨数较小的机器。仔细考虑材料牌号以及较大加工厚度和长度。

挠变：您还要考虑这台机器可能发生的挠变。在相同的载荷下，10英尺机工作台和滑块出现的挠变是5英
尺机的4倍。这就是说，较短的机器需要较少的垫片调整，就能生产出合格的零件。减少垫片调整又缩短
了准备时间。

零件的弯曲半径：接着，须着眼于零件的弯曲半径。采用自由弯曲时，弯曲半径为凹模开口距的0.156倍
。在自由弯曲过程中，凹模开口距应是金属材料厚度的8倍。

度：弯曲精度要求是一个需要慎重考虑的因素，正是这个因素，决定了您需要考虑一台CNC折弯机还是
手控折弯机。

模具：即使您有满架子的模具，勿以为这些模具适合于新买的机器。必须检查每件模具的磨损，方法是
测量凸模前端至台肩的长度和凹模台肩之间的长度。

弯曲件边长：人们经常忽视的一个因素是材料在折弯机前的弯曲边长。

钣金加工怎么报价？

报价主要由材料费用加上加工费用。无锡吉尔森机械制造有限公司是一家设计制造为一体的民营企业，



作为一家专业钣金加工性企业，我们会永远站在客户的角度上考虑问题。

材料费用

将零件展开，钣金加工品牌，计算零件的展开长度，这个是基础费用，没什么来去的；

加工费用

这个是主要费用，下面是具体详细的说明：

a、用数控冲床或激光切割下料的费用，加工一个孔多少钱，金属制作加工，修剪多长的边多少钱；

b、折弯的费用，有多长的折弯长度；

c、压铆钉的费用，；

d、点焊的费用，根据不同材料及不同个数计算；

e、烧焊的费用，根据不同材料按英寸计算；

f、若有表面处理也要计算，比如电镀、喷漆、印字等；

g、包装费、运费等费用。

钣金加工技术

钣金加工的方法有：非模具加工和模具加工。虽然它们的加工流程都差不多，但是总逃不过以下几点：

5、钣金的成型加工：主要就是对钣金进行折弯、拉伸，折弯的加工顺序主要是由内而外、由小到大、先
折特殊情况再折一般形状的优先顺序加工。

6、表面处理：最近根据客户的要求在钣金表面镀成一种保护膜，增加烤漆的附着力 通过激光切割机的
自动化操作，使钣金加工技术得到更一步的改变，实现了无人化操作，即节约了人力成本，又大大提高
了生产效率，钣金加工原理，提高了生产数量，对钣金未来的发展，起着显著的作用。

昆山轩之昊金属(图)-金属制作加工-成都钣金由昆山轩之昊金属制品有限公司提供。昆山轩之昊金属制品
有限公司（www.ksxzhjs.com）在压缩、分离设备这一领域倾注了无限的热忱和热情，昆山轩之昊一直以
客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成
功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：黄总。
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