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产品详情

粉末喷涂设备原理：用粉末喷涂设备(静电喷塑机)把粉末涂料喷涂到工件的表面，喷涂流水线现货销售
，在静电作用下，喷涂流水线厂家定做，粉末会均匀的吸附于工件表面，形成粉状的涂层;粉状涂层经过
高温烘烤流平固化，变成效果各异(粉末涂料的不同种类效果)的终涂层;喷涂效果在机械强度、附着力、
耐腐蚀、耐老化等方面优于喷漆工艺，成本也在同效果的喷漆之下。 

一般金属材料的静电喷塑工艺流程介绍如下： 

1、前处理： 

粉末喷涂设备目的：除掉工件表面的油污、灰尘、锈迹，并在工件表面生成一层抗腐蚀且能够增加喷涂
涂层附着力的“磷化层”。 

粉末喷涂设备主要工艺步骤：除油、除锈、磷化、钝化。工件经前处理后不但表面没有油、锈、尘，而
且原来银白色有光泽的表面上生成一层均匀而粗糙的不容易生锈的灰色磷化膜，既能防锈又能增加喷塑
层的附着力。 

粉末喷涂设备相关设备：前处理槽(混凝土做槽 ，数量等同于前处理工序数); 

粉末喷涂设备相关材料(化学药品)：硫酸、盐酸、纯碱(Na2CO3)，喷涂流水线多少钱，酸性除油剂，喷
涂流水线，磷化液，钝化液。

涂装流水线设备运转时，零件的配合面要磨损，大致经历三个阶段。是初期磨损阶段。其实是将表面上



高低不平的峰很快磨去，故又称跑合阶段。其次是正常磨损阶段。那么设备应该要怎样进行合理的选择
呢? 

1、企业在配置设备时。必须精打细算。切勿盲目配置，要考虑增添每台设备，究竟能为企业创造多少财
富。务使设备经常保持较高的工作负荷，决不要让它闲置不用。耍按照满负荷工作法的精神执行。 

2、必须根据设备的结构、性能和技术经济特点来安排加工任务，切勿大机小用，精机粗用及超载运转，
否则不但会降低机器寿命，甚至要造成事故。 

3、每台设备必须配备合适的操作工人。精密、大型、关键和稀有设备，应由对该设备具有专门技术知识
的工人来操作。各种设备尽可能定入定机，凭操作。 

4、建立和健全使用与保养设备的规章制度，并严格执行。 

5、注意对工作人员进行思想教育，使他们树立主人翁态度，爱护设备。耍经常举办各种技术学习班，分
别对技术人员和工人进行技术培训。 

6、经常开展完好没备的竞赛活动，发动群众自检、互检，开展“周检查，月评比”活动，通过检查评比
，奖励尤胜者，推广他们的经验。对工作较差的进行督促改进。 

对设备进行更加合理的操作及使用，能够有效提升并保证涂装流水线在使用中的良好性能。相信通过对
上述这些知识的了解之后，更能够帮助我们对产品设备进行合理的选择及操作。 

粉末静电喷涂是利用高压电晕放电发生静电场，带有负电荷的粉末在静电力和运载气体的双重作用下，
涂料平均地飞向接地工件，当粉层抵达肯定的厚度时，粉层之间因为“同性相斥”道理，阻拦工件进一
步上粉，从而防止工件表面粉层过厚问题。那么粉末静电喷涂时需要注意什么事项呢?我们简单的来看一
下：

1、静电压的设定

由于粉末涂料的带电量与电场强度成正比，因此，合适地升高静电压与粉末的带电量，会有利于粉末上
粉率的升高，经过制作试验，静电压大小与粉末上粉率的关系。

2、喷枪与工件的间隔

在静电压肯定的状况下，电场强度与极间间隔成负比。当喷枪与工件间隔过短时，会发生火花放电，间
隔太远，则粉末的上粉率将降低。喷枪间隔与击穿电压的关系，从图中不妨看出，当静电压管制在60～9
0kV时，喷涂间隔应维持在200～300mm之间。
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