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产品详情

激光打标机选购必看要点

随着市场潮流的发展，激光打标机的应用越广泛，对于行业的品牌、市场竞争力也起到了推波助澜的作
用。但是作为下流环节的企业如果从国内众多激光加工设备厂商中挑选激光打标机呢？

       首先，客户在选购激光打标机的时候一定要明确其工作性质，厂商之所以对不同机型编号就
是针对不同类型的加工任务而特别设计的，所以客户在选购过程中不能够想着一台打标机能够胜任所有
的加工需求。在选购咨询过程中一定要明确好自己的加工需求，包括材料、大小、重量、深度、范围等
等因素。选购一款合适的机型才能够使自己的投资收到预期甚至超出预期的回报。

       第二点，目前市场上根据激光器的类型分为了多种激光打标机，其主要为光纤激光打标机、C
O2激光打标机、YAG激光打标机以及半导体激光打标机等。那么如果去选择呢？

     客户需要详细描述自己的加工需求，让激光厂商的技术人员代为推荐。重点是客户可携带样品现
场打样，看样品的效果，了解机型的性能，操作等要点。选择一款合适的机型，需要根据自身需求，详
细了解机器的性能特点，是否能够满足自身需求。不能盲目的只看价格、外观、机型大小等。

      第三点，也是客户都非常关心的，选择机型的一个重要因素——价格。

     首先需要为广大激光厂商的同行澄清的一点是，一款新的激光打标机的价格不可能是在2000块左
右的，一般来讲，激光器的价格成本都不止这个标准，一款新的激光打标机的主要成本也要高于2000的
标准。所以客户在选择过程中不能只追求价格数字，要全面去了解，看看是否为、残次品、二手设备等
等。最终的激光打标机的价格，客户可根据自身和激光厂商协商定制。

      第四点，一个完全不能忽略的最重要的一点，质量问题。试想，如果一台激光打标机的质量不
合格，不能满足自身利益，经常出现故障需要返厂维修，那么客户的成本，经济效益受到非常大的影响
。所以在选择过程中，激光打标机的性能质量至关重要。



激光打标机标记柔性电路板的突出表现

由于目前的紫外激光打标机，当将高能量激光束应用于诸如PI的聚合物材料时，其能够将光能转换为化
学能。在精密激光束的作用下，原子物质的一部分被连接。分子的化学键发生变化，达到表面处理的目
的。在该过程中，由于处理时间和能量集中，处理过的物品的表面几乎不会损坏，这在加工精度和质量
方面是有效的。得到保护。虽然目前的紫外激光打标机价格仍然比传统的加工设备贵，但其他加工方法
很难达到打标工艺要求。相信在未来，激光技术将为灵活处理提供更复杂的处理解决方案，这将为未来
柔性电路更小，更复杂提供有力保障。

CO2激光打标机是利用激光束在各种不同的物质表面打上长久的标记。打标的效应是通过表层物质的蒸
发露出深层物质，或者是通过光能导致表层物质的物理变化而"刻"出痕迹，或者是通过光能烧掉部分物
质，显出所需刻蚀的图案、文字、条形码等各类图形。

激光管亮电压表有指示

1.出光不正常导光关节发热

出光不正常导光关节发热的故障主要是由于导光关节松动及激光管没装正；检查方法：同光校正；排除
措施：更换或调整导光节，校正光路。

2.激光功率下降

该故障常见于激光管老化；检查方法：用万用表电压档检查调压器，用高压表检查激光管的工作电压；
处理方法：更换老化的激光管及调换损坏的元件。

激光管不亮

1.电压表有指示

该故障常见于供电线有开路及脚踏开关或手动开关接触不良。检查方法：用万用表测量；处理方法：修
理或更换。

2.电压表无指示

该故障常见保险丝断，或电路有开路。检查方法：用万用表测量；处理方法：更换保险丝，或接通电路
。

3.电源指示灯不亮

电源指示灯不亮这一故障常见于保险丝断，进线接触不良，指示灯线路不良或指示灯已坏；检查方法：
检查保险丝，检查电源进线，检查指示灯回路；处理方法：更换保险丝，修复导线及更换指示灯。

4.连续烧保险丝

对于连续烧保险丝，我们分析故障是由于机内有短路及机内有严重污物。检查方法：逐级查线，多为高
压部分有短路；处理方法：修复短路，清除污物。



5.机内有放电声或电弧光

机内有放电声或电弧光常见机内有尘埃、积水或空气湿度太大及有腐蚀性气体。检查方法：在暗处观察
放电点；处理方法：清除尘埃、积水等物，更换工作环境。

此外，我们在操作激光打标机时，还有以下事项需要特别注意：

在调整使用中，co2激光打标机如发现因潮湿或其他原因有放电时，应立即关机，进行检修。以CO2激光
打标机为例，在低电流时可连续工作4小时，大电流时需要酌情缩短使用时间；机壳要接地线，电源线为
单相三线；导光关节臂不用时请放置在干燥箱内，防止镜片发霉；检修时要先切断电源并进行高压放电
，以保安全。
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