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宣传画册印刷/宣传画册印刷/宣传画册印刷印刷的质控要素

宣传画册印刷印刷产品是许多企业或公司用于广告宣扬和市场推广的重要宣扬东西，有不少企业正是通
过宣扬册印刷产品获得了非常好的广告促销作用，而作为宣扬册印刷产品来产，其出产制造印刷质量显
得尤其重要，那么，为了实在的保证宣扬册印刷产品的制造作用，在进行宣扬册印刷的进程当如，一般
有哪些质量控制手法呢?

宣传画册印刷印刷出产制造首先一定要关注印刷出产质料的选择，这对于保证宣扬册印刷产品的出产质
量对错常重要的。一般在选择宣扬册印刷资料的时候，印刷纸张和印刷油墨是两种比较重要的出产质料
，质料质量是最要害的，一定要进行认真的辨别。

另外，宣扬册印刷产品的出产还要重视各个出产流程中的有效监控，这也是保证宣扬册印刷产品质量的
要害环节。有时一些质量问题对错常在出产进程中疏忽的，如果没能及时发作出产进程中呈现的反常改
变，将会呈现成批的质量问题，可见，重视这一问题对错常重要的，也是制造出质量可靠宣扬册印刷产
品的关键。

怎样提高宣传画册印刷烫金质量？从画册印刷开始

怎样提高宣传画册印刷烫金质量？从画册印刷开始



盈联印刷深刻的感受到一个企业的形象，从画册印刷开始。从设计制作，材质、工艺的选择我们都有独
特的领悟。从宣传画册印刷烫金的基本工艺可以看出，烫金的3个基本要素是：温度、压力和烫印时间。
要想获得理想的烫印效果，烫印温度、烫印压力、烫印速度等工艺参数一定要合理掌握；另外，与烫金
有关的原材料质量也必须有保障，比如：承印物的烫印适性、电化铝材料的性能以及烫印版的质量等等
。如果某一环节出了问题，必将影响到最终的烫印效果。

1)选择合适的承印物

可以烫金的承印物很多，通常是纸张，如：铜版纸、白板纸、白卡纸、布纹纸、胶版纸等等。但并不是
所有的纸张烫金效果都理想，如果表面粗糙、纸质疏松的纸张，例如对于书刊纸、较差的胶版纸等，由
于电化铝层不能很好地附着在其表面上，特有的金属光泽不能很好地体现出来，甚至会烫印不上，因此
，烫金的承宣传画册印刷物应选用质地密实、平滑度高、表面强度大的纸张，这样才能获得良好的烫印
效果，把特有的电化铝光泽充分地体现出来。

2)根据宣传画册印刷物的不同选择合适的电化铝型号

电化铝的结构有5层，即：聚酯薄膜层、脱落层、色层（保护层）、铝层和胶层。电化铝型号较多，常见
的有l号、2号、8号、12号、15号等。色泽上除了金色以外，还有银、蓝、棕红、绿、大红等数十种。选
择电化铝不仅要选择合适的色泽，宣传画册印刷工厂，同时还要根据宣传画册印刷物的不同选择相应的
型号。型号不同，其性能和适烫的材料范围也有所区别。通常情况下，纸制品烫金用得普遍的是8号，因
为8号电化铝粘结力适中，光泽度较好，比较适合一般的印刷纸张或者已上光的纸张、漆布烫印。如果在
硬塑料上烫金则应选择其它的相应型号，如15号电化铝。

电化铝的质量主要是靠目测和手感来把关，如检查电化铝的色泽、光亮度以及沙洞等。质量好的电化铝
要求色泽均匀、烫金后光洁、无沙洞。对于电化铝的牢度和松紧度一般可通过用手揉搓，或用透明胶带
纸试粘其表层进行检查。如果电化铝不易脱落，说明牢度、紧度较好，比较适宜烫印细小的文字图案，
烫金时不易糊版；如果轻轻揉搓电化铝就纷纷脱落，则说明其紧度较差，只能用于图文比较稀疏的烫印
；另外，要注意电化铝的断头，断头越少越好。

3)制作好烫金版

烫金版一般有铜版、锌版和树脂版，相对来说，铜版较好，锌版适中，树脂版稍差。因此，宣传画册印
刷，对于精细的烫印，应尽可能用铜版。对于烫金版，要求其表面平整、图文线条清晰、边沿光洁、无
麻点和毛刺。如果表面略有不平整或轻度擦伤、起毛时，可用精炭轻轻擦拭，使之平整光滑。烫金版腐
版深度应略深，至少在0.6mm以上，坡度在70°左右，以保证烫金图文清晰、减少出现连片和糊版，同
时提高耐印率。

烫金的文字、线条和图案的设计很有讲究。图文应尽可能粗细适中、疏密合理，如太小太细，容易缺笔
断划；太粗太密，则容易糊版。

4)控制好烫金温度

烫金温度对热熔性有机硅树脂脱落层和胶粘剂的熔化程度有较大影响，烫印温度一定不能低于电化铝耐
温范围的下限，这是保证电化铝粘胶层熔化的低温度。如果温度过低，熔化不充分，会造成烫印不上或
烫印不牢，使印迹不结实、不完整、缺笔断划或者发花；而温度过高，则熔化过度，致使印迹周围附着



的电化铝也熔化脱落而产生糊版，同时高温还会使色层中的合成树脂和染料氧化聚合，印迹起泡或出现
雾斑状，并且导致铝层和保护层表面氧化，使烫金产品降低亮度或失去金属光泽

5)要合理掌握烫金压力

烫金压力与电化铝附着牢度关系很大。即便温度合适，如果压力不足，也无法使电化铝与承印物粘牢，
宣传画册印刷公司，或产生掉色、印迹发花等现象；反之，如果压力过大，衬垫和宣传画册印刷物的压
缩变形会过大，产生糊版或印迹变粗。因此应细致调整好烫印压力。

东莞市盈联印刷有限公司拥有最完善的书刊画册生产设备，拥有强大的生产能力。

宣传画册印刷

宣传画册印刷

       现代印刷技术的发展，延伸出了多种不同的技术，按工艺原理的不同，大致可分为五大类：
宣传画册印刷

       一、胶印，即胶版印刷，胶印是我国目前最主流的印刷方式，也称平版印刷，

             
1、胶印流程图：电脑制版——输出菲林——晒ps版——印刷（ps版—橡皮布—承印物）

              2、主流的产品：

宣传画册印刷

      丝印是最简易的印刷方式，宣传画册印刷订做，属于孔版印刷，

      丝印技术也广泛应用于胶印产品后道加工，比如UV、磨砂等工艺。

           1、丝印流程图：电脑制版——输出菲林——晒网版——印刷（网版—承印物）

       

宣传画册印刷订做-宣传画册印刷-盈联印刷出货快由东莞市盈联印刷有限公司提供。东莞市盈联印刷有
限公司（www.ylys0769.com）是一家从事“精装书,胶装画册,期刊杂志,儿童书印刷,台历,挂历等”的公司
。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“盈联印刷
”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使盈联印刷在商业印刷加工中赢得了
众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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