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产品详情

水下切粒机操作注意事项  在使用水下切粒机时，有许多需要注意的事项，今天小编为大家着重归纳出
以下几点，以供有需要的用户具体了解水下切粒机的操作注意事项：

1.切粒机切割室的盖子是由带传感器的气缸塞锁住的，只有当电机停下来时，通过按动操作台上的相应
按钮，使电磁控制的气缸柱塞释放，尔后用手才能将盖子拉开。但对下面两种情况，打开盖子的方法却
有所不同：

（1）电源系统发生故障而气缸柱塞仍处于闭锁状态时，此时
需打开气动仪表箱，按下装在电磁阀上的附设按钮，使气缸柱塞释放即可。

（2）气源无压力或压力不足时，需拆天切割室盖左侧的一块
小盖板，尔后用手或螺丝刀之类的工具拨动气缸柱塞，才能将盖子打开  

双螺杆挤出机的特点有哪些

迄今为止一系列塑料制品改性已经成为了常见的工艺，而其中专业的双螺杆挤出机则能够应用于塑料制
品的共混合加工。而基于塑料加工稳定性和相关的制作工艺可以发现，别具特色的双螺杆挤出机应用日
渐普遍，能够实现系列化和商品化的深度开发，更能够凭借着其特点丰富塑料制品的制备工艺。

双螺杆挤出机的特点有哪些

1.控制系统操作更加直观



就目前仪器的操控和相应的技术原理分析，可以发现目前抗热耐磨的双螺杆挤出机本身的控制系统更加
稳定先进，在使用的过程之中能够保证灵敏度和相应的运转效果。与此同时高品质的双螺杆挤出机运转
参数更加直观，能够有效的了解到其本身电压温度扭矩的各种参数，让相应的双螺杆挤出机操作更加高
效，也能够使其反应更加灵敏，对于精细化的加工和各种物料的处理而言有着更加优异的效果。

2.柔和塑化且稳定混合

物料加工的品质来源于其本身填料效果和排气效果，而如今质量有保证的双螺杆挤出机拥有着先进的柔
和塑化设计理念，能够以优质的螺杆来提升物料工艺幅度的控制效果，同时借助良好的料筒进行冷却，
从而有效地提高物料填充的充实度和分配效果。与此同时也能够让高品质的双螺杆挤出机有效的提升甜
料的稳定性，让其物料混合的效果更加均匀可靠。

总而言之高品质的双螺杆挤出机相应的加工工艺更具特色，而为了保证更好的塑化效果和控制能力等优
质表现，该种高品质的双螺杆挤出机能够实现内部温度的快速调节，以此来保证物料加工的配比成分和
塑化效果达到指标。而由于该种双螺杆挤出机的独特加工效果，也能够让现如今塑料的改性和粉料造粒
过程更加稳定，大幅度的提高目前塑料制品成型的工艺效果。

混炼元件（1）“K”系列：表示法：如K45/5/56”，属于剪切块，带“K”指片状剪切块，“45”指片拼
成的角度，“5”指共有5片，”56”指长度为56MM ，螺棱宽度为56/5=11.2mm ）。（2）方向，有正向
和反向。反向，对物料的输送有阻碍作用，起到延长时间，提高填充增大压力，大大提高混炼效果的作
用。（3）角度，一般有“30°、45 °、60 °、90 °”之分。（4）作用与效果: 正向时，增大交错角，
降低输送能力，延长停留时间，提高混炼效果，同向双螺杆造粒机，但越易漏流。对于分布混合与分散
混合而言，分布混合随着角度大而更加有效，分散混合在角度45°时，其次是30°，差是60°。（5）反
向时，增大角度，将减少聚合物之有效限制，但越易漏流。（6）螺棱宽度一般有7mm、11mm、11.2mm
、14mm、19mm等等，这是衡量剪切大小和混合大小的一个参数之一，邯郸双螺杆造粒机，宽度越大剪
切越大混合越小；宽度越小剪切越小混合越大。对于分布混合与分散混合而言，分布混合，随宽度增大
而有效性减少，双螺杆造粒机组，分散混合随宽度增而有效性增大；宽度越小，物料轴向有效流量和径
向有效流量之比随之增大。（7）头数，一般单头、双头、三头。（8）其作用效果：正向时，头数越少
，挤出输送能力越大，扭矩越大，混合特性也越优，但剪切作用越少。（9）反向时，头数越少，挤出输
送能力越小，混合特性越优。（10）二头螺纹可主来挤塑，受热均匀且又是短，自洁性能好（常用的）
。（11）三头螺纹，能灵活选择物料在机角的压力和温度分布，小型双螺杆造粒机，加纤稳定，排气表
面更新效果好，但产量低。（12）“M”系列：齿形状，主要起到搅乱料流，能使物料加速均化。齿越
多混合越强但使用时注意，高剪切的破坏性。

 

邯郸双螺杆造粒机-南京科鑫橡塑-同向双螺杆造粒机由南京科鑫橡塑机械有限公司提供。南京科鑫橡塑
机械有限公司（www.kxjx8.com/）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信
任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们
今后的合作愉快！
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