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公司地址 山东省潍坊市高密市阚家镇双羊社区双羊居委会
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产品详情

铸造件质量控制

精密铸件一般是由精密铸造工艺生产而成，它的精度非常之高并且被广泛使用，比一般的铸造件表面光
滑度要高，但是在好的工艺由于操作不当也难以避免会产生气孔，而气孔一旦产生不会影响美观，也会
影响使用质量，那么气孔如何让避免产生以及处理呢？

   1 合理选定铸造合金和铸件结构.

   2合理制定铸件技术要求(允许缺陷，具有规定)。

   3 模型质量检验(模型合格—铸件合格)。

   4 铸件质量检验(宏观， 仪器)。

   5 铸件热处理: 消除应力， 降低硬度，提高切削性，保证机械性能，退火，精密铸造，正火等。

不锈钢精密铸造的结构力及制作温度

   不锈钢精细铸造在进行运用的进程中其机械功能要比铸铁的机械功能要高点，可是这样的资料其铸
铁的功能会差些，不锈钢精细铸造在进行制造的进程中其熔点相对于其他的资料来说要高些。

   不锈钢精细铸造在进行加工的进程中需求留意的问题是十分多的，首要是因为钢水的活动功能是比
较差的，在进行加工的进程中，中国铸造，咱们为避免铸钢件发生浇注缺乏或者是冷隔，铸钢件的壁厚
是不能小于8mm的。



   不锈钢精细铸造的浇注体系的结构力是十分简略的，在进行运用的进程中其设备中的截面尺寸要是
铸铁的大，这样在进行加工的进程中也可以选用其热铸型或者是干铸型。

   不锈钢精细铸造温度保证熔体在转注进程很好的活动性，挑选不锈钢精细铸造温度要根据转注的间
隔、转注进程降温的状况、合金、规格、流量等一些因从来断定，不锈钢精细铸造温度比合金液相线温
度高50到110℃。

   不锈钢精细铸造的制造温度可以在必定程度上有用的保证其熔体在转注的进程中会有很好的活动性
，设备在挑选其铸造温度的进程中需求根据其转注的间隔以及转注进程降温的状况等一些因从来进行断
定。

   不锈钢精细铸造的裂纹倾向是比较低的，在运用的进程中需求有用的保证其合金具有其杰出的排气
补缩的才能，这样就可以在必定程度上发明次序结晶的条件，这样就可以进步其致密度，铸造，一般状
况下铸造的温度会偏高。

合金钢铸件的三大焊接要点

     焊接是合金钢铸件中最s重要的步骤之一，为此，在进行焊接的时候掌握焊接要点，能够帮助我
们的工作顺利完成。下面，我公司就为大家介绍一下它的三大焊接要点。

   1、焊接部位

合金钢铸件焊接部位宜采用点焊、对称焊，然后整体焊的方式，避免应力集中 使铸件开裂，焊接第s一层
（打底）时、如对接缝较小，可采用3.2焊条。焊接第二层时，采用4.0焊条，因铸件较大，铸造厂，可按
1/6圈，分段焊接。

   2、裂纹问题

对焊接中出现的裂纹应先沿裂纹两侧切接坡口，坡口深度和长度应将裂纹部位割除再重新补焊。焊接裂
纹时先封头，由裂纹根部开始沿裂纹焊接。对硬度大于HRC38的，盖面时采用AI02焊条。

  3、焊接温度

对分层焊接的部位应在第s一层温度冷却至200-300摄氏度后把焊皮清除干净后再焊第二层，依次类推。

合金钢铸件的三大焊接要点就是焊接温度、焊接部位以及裂纹问题，因此在焊接过程中要格外注意。

铸造厂-铸造-长元金属由高密市长元金属有限公司提供。高密市长元金属有限公司（www.gmcyjs.com）
是从事“汽车零部件，索具类铸件，管件，接头类铸件，矿山机械配件”的企业，公司秉承“诚信经营
，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：董波。
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