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产品名称 淄博配件 机械配件 长元金属

公司名称 高密市长元金属有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市阚家镇双羊社区双羊居委会
1号

联系电话  13864677682

产品详情

铸件工艺会被哪些因素影响

1.铸件的批量：批量越大，经济效益越可观。

2.清洁出：型砂中无化学粘结剂，低温下泡沫塑料对环境无害，旧砂回收率95%以上。

3.铸件精度高：铸铁件是一种近无余量、精s确成型的新工艺，该工艺无需取模、无分型面、无砂芯，因
而铸件没有飞边、毛刺和拔模斜度，并减少了因为型芯组合而造成的尺寸误差。

4.铸铁件工艺与其他锻造工艺一样，有它的缺点和局限性，并非所有的铸件都适合采用消失模工艺来出
产，要进行详细分析。

5.铸件结构：铸件结构越复杂就越能体现铸铁件工艺的优胜性和经济效益，对于结构上有狭窄的内腔通
道和夹层的情况，采用消失模工艺前需要预提高前辈.

6.降低投资和出产本钱
减轻铸件毛坯的重量，机械加工余量小。可以通过泡沫塑料模片组合锻造出高度复杂的铸件。

7.铸件材质 ：其合用性好与差的顺序大致是：灰铸铁--非铁合金--普通碳素钢--球墨铸铁--低碳钢和合金
钢;通过必要的预备以不致使工艺实验、调试周期过长。

8.铸件大小：主要考虑相应设备的使用范围(如振实台，砂箱)。

长元精密铸件一般如何控制气孔产生



   精密铸件一般是由精密铸造工艺生产而成，它的精度非常之高并且被广泛使用，比一般的铸造件表
面光滑度要高，但是在好的工艺由于操作不当也难以避免会产生气孔，而气孔一旦产生不会影响美观，
也会影响使用质量，那么气孔如何让避免产生以及处理呢？

   1 侵入气孔: 砂型材料表面聚集的气体侵入金属液体中而形成.

   气体来源: 造型材料中水分， 粘结剂，各种附加物.

   特征: 多位于表面附近，尺寸较大，呈椭圆形或梨形孔的内表面被氧化.

   形成过程:浇注---水汽(一部分由分型面，通气孔排出，另一部分在表面聚集呈高压中心点)—气压升
高.溶入金属---一部分从金属液中逸出—浇口，电力配件， 其余在铸件内部，形成气孔.

   预防: 降低型砂(型芯砂)的发起量，增加铸型排气能力.

2 析出气孔: 溶于金属液中的气体在冷凝过程中，因气体溶解度下降而析出，
江苏精密铸造使铸件形成气孔. 原因: 金属熔化和浇注中与气体接触(H2 O2 NO CO等) 特征:
分布广，气孔尺寸甚小， 影响气密性。

3 反应气孔:
金属液与铸型材料，型芯撑，五金配件，冷铁或溶渣之间，因化学反应生成的气体而形成的气孔. 如:
冷铁有锈 Fe3O4 + C –Fe + CO↑ ∴冷铁附近生成气孔 防止: 冷铁 型芯撑表面不得有锈蚀，油污，要干燥.

金属铸件的冷却凝固以及传热交换

      金属铸件的冷却凝固的过程中进行传热交换，铸型就会直接构成其不稳定的热交换的系统，机
械配件，当铸件的冷却以及加热都不十分激烈的时，淄博配件，这样就直接意味着金属铸件以及断面具
有一定相近的温度分布规律。

      金属铸件的工作表面要是涂上比较厚的涂料的时候，这样的传热特点就是铸件断面上的温差和
铸型断面上的温差与中间层的温差相比显得很小，这样可以直接进行忽略不计，所以铸型断面以及铸件
上温度分布实际上是均匀的。

      金属铸件的热阻是相近的，铸型和铸件之间的中间层是可以进行热交换的，这样的产品对于整
个传热的系统具有非常重要的作用，长元精密铸造铸件的中间层铸型系统中，大部分的温度会直接降在
中间层上。

淄博配件-机械配件-长元金属(优质商家)由高密市长元金属有限公司提供。高密市长元金属有限公司（w
ww.gmcyjs.com）在铸件这一领域倾注了无限的热忱和热情，长元金属一直以客户为中心、为客户创造价
值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢
迎垂询，联系人：董波。
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