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产品详情

液压剪板机系统维护完全篇

日后维护：

1、操作者必须熟悉剪板机的结构和性能。剪板机为多数人同时操作，因此必须有专人负责指挥生产。

2、切忌将手伸入上下刀片之间，液压剪板机供应商，以免发生事故。

3、一切杂物工具，请勿放在工作台上， 以免轧入刀口造成事故。

4、应定期检查刀口锋利情况，如发现刀口用钝，应及时磨利或调换，刀片之磨利只需磨利刀片的厚度。

5、应定时检查剪板机各部分，以保持机器及周边场地清洁，电缆绝缘良好。

6、装于油泵吸油口上的网式滤油器应经常检查清洗，使滤油器保持应有的通油量。若滤油器被堵塞，通
油量减小，将使油泵吸空，影响油泵的寿命。

7、回程缸压力低时， 可对回程缸进行充气。

（福建基业智能专业研发、生产、销售）

解剖折弯机弯曲件边长

折弯机弯曲件边长是多少呢，下面我就来看一下关于它的相关知识，自动剪板机供应商，下面我就来开
一下吧。



假设沿着一张5×10英尺的10-gauge低碳钢板弯曲90°，折弯机大概必须额外施加7.5吨压力把钢板顶起来
，而操作者必须为280磅重的直边下落作好准备。制造该零件可能需要好几个身强力壮的工人甚至一台起
重机。折弯机操作者经常需要弯制长边零件，却意识不到他们的工作有多么费劲。

关于折弯机弯曲件边长的基本知识就为大家说到这里了，希望对对大家的工作有一定的帮助。

（福建基业智能专业研发、生产、销售）

一、目的

为了规范作业员的工作行为，确保人机安全。防止由于人为的疏忽造成的产品的返修、报废，推动作业
的标准化、规范化。

二、内容

1.组长在分配工作任务时，要根据作业员的技能、经验，并将该产品的加工注意事项、产品的品质要求
向作业员交代清楚。

2.作业员在接收到组长分配的生产任务后，须按润滑系统加油。检查机床的防护、信号装置完好可靠后
，品牌剪板机供应商，方可试车运行。

3.禁止使用剪床剪超厚、淬了火的钢、高速钢、合金工具钢、铸铁及脆性材料。

4.在换刀片后，根据材料薄厚调节刃口间隙，刀片应紧固牢靠，在刀片紧固后应先攀车试验一个行程，
以免刃口撞击损坏机床。

5.送料时要注意手指安全，特别是一张板料剪到末了时，不要将手指垫在板料下送料或将手指送入刃口
。最后一段料头不够200mm不准剪切。严禁两人在同一剪床上同时切两件材料。

6.开车中不许修理或擦试机床，机床台面上不许放工具或其它物件。

7.设备应有专人负责，未经批准不得任意使用。

8.工作结束后，应切断电源，擦净机床，剪板机供应商，清理工作地点。

9.发生人身设备事故，应保持现场，并报告有关部门。

10.做好工作区域的“5S”。

三、剪板机维护保养的方法

1.严格按照操作规程进行操作。

2.每次开机前按润滑图表要求定时、定点、定量加润滑油，油应清洁无沉淀。

3.电动机轴承内的润滑漾油要定期更换加注，并经常检查电器部分工作是否正常安全可靠。

4.定期检查三角皮带、手柄、旋钮、按键是否损坏，磨损严重的应及时更换，并报备件补充。



5.严禁非指Ding人员操作该设备，平常必须做到人离机停。

如发现异常情况，应马上通知质检或班组长负责解决，不良品请挑选出并与合格品区分开单独摆放，待
质检或班组长通知再做让步接收，返工或报废处理(确认人员确认后需在生产记录单上注明原因并签名，
以便后续查询)。

液压剪板机供应商-剪板机供应商-基业智能专业制造厂家由福建基业智能科技有限公司提供。福建基业
智能科技有限公司（www.fjjyzn.cn）是一家从事“数控剪板机,数控折弯机,数控冲床,数控激光切割机”的
公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“基业
智能”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使基业智能在机械及工业制品项
目合作中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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