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结构原则

对于挤出过程的基本机理，简单来说就是一个螺杆在筒体中转动并把塑料向前推动。螺杆结构就是一个
斜面或者斜坡缠绕在中心层上，其目的是增加压力以便克服较大的阻力。就挤出机而言，工作时有三种
种阻力需要克服：一是摩擦力，它包含固体颗粒（进料）对筒壁的摩擦力和螺杆转动前几圈时（进料区
）它们之间的相互摩擦力两种；二是熔体在筒壁上的附着力；三是熔体被向前推动时其内部的物流阻力
。

根据牛顿定理，如果一个物体在某个方向上处于静止，那么这个物体上在这个方向上就处于受力平衡状
态平衡。对于周向运动的螺杆来说，它是没有轴向运动的，也就是说螺杆上的轴向力处在平衡状态。所
以说假如螺杆给塑料熔体施加了一个很大的向前推力，那么它也同时给另外一个物体施加了一个大小相
同相同但是方向向后推力。很明显，它施加的推力是作用在进料口后面的止推轴承上。大多数单螺杆都
是右旋螺纹，假如从后面看，它们是反向转动，它们通过旋转运动向后旋出筒体。而在一些双螺杆挤出
机中，两个螺杆在两个筒体中反向转动并相互交叉，因此必须是一个右向的，一个左向的，对于咬合双
螺杆，两个螺杆是以相同的方向转动，因而必须有相同的取向。然而，不管是哪种情况都有承受向后力
的止推轴承，仍然符合牛顿定理。

  双螺杆挤出造粒机是很实用的生产工具，很多生产企业都需要用它来提高相应的生产效率。但是很多
人都不清楚双螺杆挤出机到底有着什么样的优势，这就很难发挥出很好的效果。这就需要大家做好相关
的了解，才能知道这方面的内容。南京科鑫橡塑机械有限公司专业生产双螺杆挤出造粒机，一起来进行
详细的了解。

对于双螺杆挤出造粒机我们企业需要知道很大的优势就是降低成本，这对不企业的利润肯定就会有所提
升。这也是每个生产企业很想要的一点，在实际的生产中利润高了对于企业的发展肯定有帮助，天津双
螺杆挤出机，当然对于员工的收入也有一定的提升。



其次就是提高了企业的生产效率，这样就能让企业的业务量得到充实。目前南京科鑫橡塑机械有限公司
专业生产双螺杆挤出造粒机，可以帮助很多的生产企业实现降低成本的同时，提高生产效率，促进企业
的快速发展，在市场的占有率将会得到进一步的拓展。

所以说，我们在使用双螺杆挤出造粒机的时候，就要知道能带给企业的优势是什么，这也是大家要从本
文的内容介绍中了解清楚的问题。对于企业而言这也正是自身所需要的，双螺杆挤出机厂家，通过发挥
出双螺杆挤出机的优势，来达到一定的经济收益。

 我们都知道机械包括一些日常使用的物件、金属等等都是需要定期进行保养维护的，那么本期给大家
具体的分析一下，关于双螺杆挤出机针对加工段，不同的时间，使用不同的时间来进行不同方式的维护
保养，可以供大家参考，大家跟我一起来看一下，希望可以帮助到大家。
每天操作双螺杆挤出机使用应该检查：     在操作过程中检查温度、压力的控制和加热系统    
在设备运行时检查螺杆尾部密封     如果需要的话，进行调整和更换。 每运转2000个小时：    
检查加热器的安装和功能是否合适，螺钉是否松动     如果需要，检查所有加热和冷却线路、排气装
置、法兰连接和阀门是否泄漏，双螺杆挤出机安装，密封状况如何    
在设备运行的时候检查螺杆尾部密封，如果需要，进行适当的调整或更换。    
在操作过程中检查温度和压力控制装置 每运转6000小时：     拔出螺杆，吧螺纹元件和背帽拆下来，
检查他们的磨损、腐蚀和损坏状况，更换已损坏的零件。重新安装螺纹元件的时候采用特殊的耐高温安
装油     检查双螺杆挤出机温度和压力控制装置     更换密封圈     拆除加热器，平行双螺杆挤出
机，清洁连接表面后重新安装并检测其功能，保证安装适当，安装是采用特殊耐高温油脂    
检查加热和冷却连接管道，排气装置、法兰和阀门是否有泄漏，密封状况是否良好。     双螺杆挤出
机安装-科鑫机械-天津双螺杆挤出机由南京科鑫橡塑机械有限公司提供。南京科鑫橡塑机械有限公司（w
ww.kxjx8.com/）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供好的产品和服
务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。科鑫机械——您可信赖的朋友
，公司地址：南京市六合区葛塘中山科技园和鑫路38号3号房，联系人：陈。
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