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产品详情

精密铸造如何保证产品的质量和可靠性

碳钢精密铸造采用国际s先进硅溶胶精密铸造工艺，拥有整套先进设备和材料成分检测仪器。加工产品从
溶蜡，注射，脱蜡，焙烧，浇铸整个过程全部自动控制。每一炉不同材料的钢水用光谱分析仪跟班进行
现场材料成分测定分析。对材料成分不足或过高的绝s对不允许浇铸，从根本上保证了产品的质量和可靠
性。

  精密铸造的铸件小到几毫米大到上千毫米都可以铸造，规格是比较宽广的，配件加工，往常精密铸造
的最s小孔径1毫米以下。长元精密铸造壁厚最薄为0.5毫米.精密铸造能够获得较高的铸造精度和相对准确
的外形。精密铸造普通是首先做需求的毛坯的电极，然后应用电极腐蚀模细致内部，构成空腔。用浇铸
的办法铸蜡，取得原始蜡模。在蜡模上一层层刷上耐高温的液体砂料。等到有待足够的厚度之后晾干。
对其中止再加温，融掉内部的蜡模，取得和毛坯分歧的型腔。然后在在型腔里浇铸铁水，固化之后将外
壳剥掉，长元精密铸造就能取得我们所需求的精密制造了。

硅溶胶精密铸造的蜡膜过程

  长元精密铸造硅溶胶精密铸造工艺是铸造行业中是一项优异的工艺技术。因为硅溶胶应用于熔模铸造
的优质粘结剂，它是一种外观呈淡青色或乳白色的胶体溶液；硅溶胶的性能稳定，存放期长；硅溶胶型
壳的表面质量好，高温强度高，热震稳定性(抗急冷急热性)好；高温抗变形能力强。在铸造过程中对于
蜡膜操作也是有要求的：

   1、压制蜡模时，手把配件加工，首先必须进行首件检查，确认合格后，方可进行操作。压制过程
中不能轻易变动压制参数。

   2、使用新的模具时，务必弄清模具组装、拆卸顺序，蜡模取出方法。



   3、蜡模存放时，应注意搁置方向，长元精密铸造防止变形。需要时可采取卡具等措施，拔叉配件
加工，以避免蜡模变形。

   4、每班打2－3件收缩率试样（如?100X6㎜圆饼试样等），冷却后测其收缩率，并做好记录。

 
5、下班前将蜡缸中的残存余蜡放完。废蜡模及废蜡要保持干净，放入废蜡箱中，及时送到蜡处理工部。

   6、压蜡机工作时，不准用手扶模具或将手伸合型台面下，且不准单手操作按钮，长元精密铸造防
止人身安全事故。

   7、蜡模间要做好安全防火工作。

硅溶胶精密铸造的抗变形能力及工艺要求

      硅溶胶精密铸造是一种生产优质的精密铸件，低温蜡配件加工，这样的产品在工业生产中的应
用得到了广泛的使用，长元精密铸造硅溶胶精密铸造具有很好的稳定性能，其产品的值适应范pH围更广
，且稳定保存的时间比较长。

      硅溶胶精密铸造在保存期间所需要维护的工作量比较小，这样能够适应高剪切应力搅拌，产品
层间干燥时间进一步缩短，但是他们对于这样种增强硅溶胶层间干燥时间可缩短至1h。

      硅溶胶精密铸造对于制壳环境以及对风速具有严格的要求，对于细长孔洞的铸件，其层间干燥
时间需要适当的延长，高聚添加物能够更好地帮助减少型壳和铸件的缺陷。

      硅溶胶精密铸造在制作的过程中其添加物的作用将不再局限于帮助型壳快速建立湿强度，同时
也会有效的提高其熔模铸造品质的方向发展，硅溶胶型壳的表面质量好其高温强度高。

      硅溶胶精密铸造的高温抗变形能力强，产品要求其精度比较强的工艺，在实践以及理论中都应
该加强对精密铸造工艺的认识，不断的补充其专业尝试，丰富其实践经验。

      在使用硅溶胶精密铸造的时候，在填充过程中泡沫模型要经过液化以及分解，其产品会产生很
多小分子的气体和泡沫灰，其时这些物质对人体是有害的，在日常的工作中操作人员必须要严格按照其
操作手册来执行。

拔叉配件加工-长元金属-配件加工由高密市长元金属有限公司提供。高密市长元金属有限公司（www.gm
cyjs.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是全网商盟
认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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