
苏州机制彩钢岩棉夹芯板,昆山屋面彩钢瓦

产品名称 苏州机制彩钢岩棉夹芯板,昆山屋面彩钢瓦

公司名称 江苏风云彩钢科技有限公司

价格 60.00/平方

规格参数 品牌:风云
型号:950-1150
产地:苏州

公司地址 苏州市相城区望亭镇华阳村华通路56号

联系电话  18912785656

产品详情

江苏风云彩钢科技有限公司是一家专业生产销售各种规格彩钢压型板、苏州机制彩钢岩棉夹芯板,昆山屋
面彩钢瓦、C、Z型钢，钢制楼承板的企业。

风云彩钢经过数十年的发展，公司现有开闭口楼承板近20个型号，年生产能力300万平方米；铝镁锰板、
不锈钢板、彩钢瓦近20人，年生产能力1300万平方米；C、Z型钢、异型钢生产设备3台、年生产能力12万
吨；钢制楼承板加工厚度范围从0.7mm-2.5mm，涵盖开口、闭口、缩口楼承板，彩钢瓦有屋面彩钢瓦、
墙面彩钢瓦、直立锁边屋面系统、玻璃瓦、拱形彩钢瓦等，厚度范围从0.3mm-1.2mm，可加工定做特殊
颜色彩板及铝质压型板。我公司还加工销售钢结构辅材如彩钢落水管、天沟、焊钉，钢结构支架等。无
论是从市场销量，还是从设备拥有量和加工能力来看，我公司都已经成为苏南地区钢结构材料围护行业
的佼佼者。

夹芯板也称复合板，是由彩色钢板作上下表层，常规是岩棉或泡沫做芯板，工业建筑材料，通过风云彩
钢自动化机器设备将彩色钢板按客户生产需求成型后，采用高强度粘合剂粘合而成的一种高效新型复合
建筑材料。

优点：防火彩钢岩棉夹芯板，常采用搭接式，它具有安装方便、省时、省材，平整度好，强度高、保温
、防火等优点，广泛适用于屋面、屋顶。应用于工业、建筑、隔音等。

苏州机制彩钢岩棉夹芯板,昆山屋面彩钢瓦基本参数：

标准宽度：950mm/1150mm

长度：≤12000mm

面板厚度：0.3mm-1.0mm



面板材质：彩涂钢板、镀锌板、不锈钢板、铝镁锰合金板等

双侧龙骨厚度：0.4mm-1.2mm

芯材：岩棉

芯材厚度：50mm、75mm、100mm、120mm、150mm、200mm（特殊厚度可定制）

岩棉容重：80kg/m3---160kg/m3

连接方式：企口式

重量（供参考）：12.5kg/m2（以双面0.5mm彩涂板,50mm厚度80kg/m3玻璃棉为例）

燃烧性能：A1级

安装方式：明钉

本公司专业生产加工销售各规格型号彩钢压型瓦，苏州机制彩钢岩棉夹芯板,昆山屋面彩钢瓦，折弯加工
等；特殊规格型号及颜色可定做，产品配件销售，承接钢结构工程、包工包料，建筑工程施工等； 

风云彩钢专注于彩钢工程材料加工定制

专业的团队精工打造高品质产品

风云彩钢创始人拥有20年的从业经验，是江苏较早一批成立的彩钢金属企业。

20年来我们积累了200多套成功彩钢工程案例

我们有彩钢板在不同环境下防腐防锈的定制方案，多年了风云人获得了许多荣誉。

产品质量好 一致获得客户信赖与认可

我们有完善的保险制度保证了生产施工中的风险可控性。

我们会定期安排员工进行安全培训提高安全意识！

我们的产品性能多样颜色，材质，长度可随意定制，产品包装美观整齐长度尺寸易区分。

设计、生产安装和销售一站式服务

与国内多地物流公司合作实现全城次日到货跨市4天内到货。

出现问题快速响应省内24小时到达全国48小时内到达解决问题！

苏州机制彩钢岩棉夹芯板,昆山屋面彩钢瓦实际价格以咨询为准，谢谢！风云苏州机制彩钢岩棉夹芯板,昆
山屋面彩钢瓦期待与您合作！

苏州机制彩钢岩棉夹芯板,昆山屋面彩钢瓦厂家介绍钢结构其他病害的定期检查与维护



对钢结构工程进行日常管理和维护时，除应注意对锈蚀病害的检查外，还应注意对以下几个方面进行检
查：

（1）焊缝、螺栓、铆钉等连接处是否出现裂缝、松动、断裂等现象。

（2）各杆件、腹板、连接板等构件是否出现局部变形过大，有无损伤现象。

（3）整个结构变形是否异常，有无超出正常的变形范围。

为了及时发现上述病害和异常现象。避免造成严重后果，业主必须定期对钢结构进行周密的检查。在掌
握其发展变化情况的同时，应找出病害和异常现象形成的原因，必要时通过正确的理论分析，得出其对
钢结构的强度、刚度、稳定性的影响程度，采取合理措施加以治理。

1、焊缝病害的检查及处理方法

对焊缝的检查，应着重注意焊缝在使用阶段是否产生裂纹，同时兼顾寻找焊缝设计与施工遗留下来的缺
陷。

1.1、焊缝病害常用的检查方法

（1）外观检查 检查时先将焊缝上的杂物去除，用放大镜（5~20倍）观察焊缝的外观质量。除要求焊缝
必须、没有缺陷外，还要求焊缝具有良好的外观。良好的焊缝外观应具有细鳞形表面。无折皱间断和未
焊满的陷槽，并与基本金属平缓连接。

（2）钻孔检查 这是一种破环性的焊缝检查方法。在结重要构件的焊缝进行外以观检查进。为了进一步
确认，可在有疑点之处再用钻孔方法进行检查，检查焊缝是否有气孔、夹渣、未焊透等病害，检查完毕
后用与原焊缝相同的焊条补满孔眼。

（3）硝酸酒精浸蚀法检查，此种方法一般用于检查不易观察到的裂纹。方法是将可疑处清理彻底，打光
，用丙酮或苯洗净，滴上含量为8%左右的硝酸酒精溶液进行侵蚀，如果焊缝有裂纹即有褐钩显示。

超声波，x射线，r射线检查对于重要构件的主要焊缝，必须用超声波，x射线，r射线等检查方法来检查
鞭内部是否存在缺陷，必须时还应拍x、r两种射线的底片，以备分析和检查用。此种方法检查过的焊缝
质量可靠，建议在条件的房管部尽量采用此种方法。

（4）特别注意事项，动力荷载和交变荷载及拉力可使有缺陷的焊缝迅速开裂，造成严重后果，所以对受
动力荷载的钢结构工程，构件上拉力区域，应严加检查，以防出现遗漏。

1.2、焊缝病害的处理方法

不论采用何种方法进行检查，如发现焊缝存在缺陷均应采取相应措施来处理。

（1）对于焊缝开裂现象，应分析裂纹的性质，凡属于在使用阶段中产生的裂纹，都必须查明原因，进行
综合治理，彻底消除病害。属于建造时遗留下来的裂纹可直接进行补焊处。

（2）对于属于焊缝设计上的缺陷，如焊缝尺寸或焊脚尺寸不足，应经下确的理论计算后，重新设计合理
的尺寸。必要时可用与结构相同的施焊条件在试件上构筑焊缝，然后进行与钢结构工程受力相同的力学
试验，来确认合理的焊缝及焊脚尺寸。

（3）对于焊缝有未焊透、夹渣、气孔等缺陷时，应重焊。



（4）对于焊缝有咬肉、弧坑时应补焊。

（5）对于焊瘤处应彻底铲除重焊。

2、螺栓与铆钉连接的检查和维护

对于近期新建的钢结构工程来说，除焊缝连接处，大量使用的连接方法是螺栓连接。因为高强度螺栓连
接方法目前技术已经很成熟，其操作方法较铆钉连接的操作方法具有简便、快捷、劳动强度低等优点，
且维护更换也很方便。目前除了特殊场合外，铆钉连接有被高强螺栓取代的趋势。对于业主们来说，其
管理与维护的钢结构工程不一定是新建的，所以业主们应同时学会对螺栓和铆钉连接的检查和维护。

对于螺栓和铆钉连的检查，应注意螺栓和铆钉在受和使用时有无剪断和松动现象，其重点检查的部位是
受交变荷载和动力荷载作用处。在检查时，还要兼顾发现设计和施工遗留下来的缺陷。

检查螺栓和铆钉连接所用工具有：10倍左右的放大镜、0.3KG手锤、塞尺、扳手（或自功扳手）等。

1.检查方法

（1）对于螺栓的检查，一般采用目测、手锤敲击，扳手试扳等方法来进行。主要检查螺栓是否有松动，
螺栓杆有无断裂。对于承受动力荷载的螺栓，应定期卸开螺母，用放大镜仔细检查螺栓杆上是否有微裂
纹，必要懚况下可采用X射线等 物理探伤方法来检查，力求扩时消除隐患。

（2）对于有裂纹或已经断裂的螺栓，应查明破环原因，作详细记录并及时更换。对于松动的螺母京戏在
检查时上紧。如果需拧紧的是高强度螺本，还应根据螺木一的类型
（摩擦型或承压型）及强度等级的要求，用示功扳手将螺栓拧至规定的力矩。

（3）对于铆钉的检查，可用一只手贴近钉头，另一只手锤自钉头侧面敲击，如果感到钉头有跳动，则说
明铆钉有松动需更换处理，对有烂头、缺边或有裂纹的铆钉也需更换处理。更换时可采用高强度螺栓来
代替，其螺栓直径必须按等强度原理换算决定，确保更换铆钉后不影响钢结构工程的承载能力。

在实际检查中，要正确地判断出铆钉是否松动或被剪断维度较大，不但要求检查人员应有一定的实践经
验，还要求其具有高度的责任感。对于重要结构，一般要求少换人复检一次，防止产生较大的疏漏。

2、螺栓和铆钉连接的修复和处理

一般是在不卸载情况下进行的。为了避免引起其他螺栓和铆钉的超载，更换螺栓时应每个进行；更换铆
钉时，如果一组受力铆钉的总数不超过10个时，应每个进行更换。如果超过10个，为了提高工作效率可
同时更换铆钉的数目为一组铆钉总数的10%。所谓一组铆钉是指：

（1）桁架组合构件节点之间的铆钉。

（2）受弯构件翼缘每米长度内的翼缘铆钉。

（3）在节点板上固定单根构件的铆钉。

（4）在一块拼接盖板上，拼接缝一侧的铆钉。

如果钢结构工程上的螺栓和铆钉损害程度大，需更换的数量较多，为确保安全，修复时，应在卸载状态
下进行。
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