
越秀区腐蚀面板加工 茂美加工厂物美价廉 设备面板腐蚀加工厂

产品名称 越秀区腐蚀面板加工 茂美加工厂物美价廉
设备面板腐蚀加工厂

公司名称 广州市番禺区桥南茂美工艺品加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 广州番禺区桥南街陈涌工业区福愉西路890号501
厂房

联系电话  13710288989

产品详情

广州市茂美标牌加工厂，座落于番禺区桥南街陈涌工业区，专注于腐蚀面板加工，腐蚀面板定制，机械
控制面板定做，不锈钢蚀刻面板加工，机械面板腐蚀定制，设备蚀刻面板加工，腐蚀机械面板定制，机
箱设备面板定制、电子秤按键面板定做等，接单领域主要集中在广州、深圳 、佛山 、东莞、中山、珠海
、江门、肇庆、惠州等地，均可加工定制生产。产品还有腐蚀标牌，不锈钢直尺加工、铝铭牌制作、不
锈钢铭牌制作、机械设备控制面板、亚克力标牌等。制作工艺：UV印刷、喷漆、丝印、热转印、凹凸，
冲压、磨光、拉丝、电镀、氧化、喷砂、激光、注塑、磨光、电铸、腐蚀等一体化的大型专业标牌加工
制作厂。

广州市茂美标牌加工厂——腐蚀面板加工，腐蚀面板定制，机械控制面板定做，机箱设备面板定制等。

控制面板是数控机床整体造型的重要组成部分，控制面板设计的优劣直接关系到数控机床的造型质量和
宜人性.在人机工程学的基础上，从人机设计、艺术设计、硬界面和软界面设计的角度研究了数控机床控
制面板的造型设计，为控制面板和数控系统的设计提供了依据.

广州市茂美标牌加工厂——不锈钢蚀刻面板加工，机械面板腐蚀定制，设备蚀刻面板加工，腐蚀机械面
板定制等。

品质及使用寿命：所有电子材料均符合RoHs标准，98%以上电子料采用欧洲、美国、日本国际知名电子
材料厂商产品，所有来料均经过严格的品质测试及供应商资质承认，越秀区腐蚀面板加工，所有物料均
由厂家或厂家正式授权代理商供货，绝无任何电子市场采购的物料，产品各项性能指标均经过严格的实
验室测试，所有产品生产销售使用环节均采用电子代码追c踪管理，产品设计使用寿命8-10年。

广州市茂美标牌加工厂，座落于番禺区桥南街陈涌工业区，专注于腐蚀面板加工，腐蚀面板定制，机械



控制面板定做，不锈钢蚀刻面板加工，机械面板腐蚀定制，设备蚀刻面板加工，腐蚀机械面板定制，机
箱设备面板定制、电子秤按键面板定做等，接单领域主要集中在广州、深圳 、佛山 、东莞、中山、珠海
、江门、肇庆、惠州等地，均可加工定制生产。产品还有腐蚀标牌，不锈钢直尺加工、铝铭牌制作、不
锈钢铭牌制作、机械设备控制面板、亚克力标牌等。制作工艺：UV印刷、喷漆、丝印、热转印、凹凸，
冲压、磨光、拉丝、电镀、氧化、喷砂、激光、注塑、磨光、电铸、腐蚀等一体化的大型专业标牌加工
制作厂。

广州市茂美标牌加工厂——广州腐蚀面板加工，广州腐蚀面板定制，广州机械控制面板定做，机箱设备
面板定制等。

常见蚀刻减薄工艺和设备都有哪些特点？

对于LCD面板/玻璃基板的不同减薄工艺的优劣，在薄化行业实际生产运用时，一直都很多不同声音和争
议。由于不同蚀刻减薄产品和作业环境，腐蚀面板加工定做，以及客户需求等实际情况，从整体的生产
加工需要而言，相同的设备在不同企业中，不同的企业管理，操作工艺和设备改造情况，也会有着不同
生产作业效果。在此，我们对目前大家常见或已有一定共识理解的薄化行业中蚀刻减薄工艺和设备使用
情况，进行一些概述。

广州市茂美标牌加工厂——广州不锈钢蚀刻面板加工，广州机械面板腐蚀定制，设备蚀刻面板加工，腐
蚀机械面板定制等。

蚀刻的作用：线路成型。

蚀刻分为干蚀刻与湿蚀刻，其区别如下：

干蚀刻：利用不易被物理、化学作用破坏的物质光阻来阻挡不欲去除的部分，利用电浆的离子轰击效应
和化学反 应去掉 想去除的部分，从而将所需要的
线路图形留在玻璃基板上。干蚀刻等向性蚀刻与异向性蚀刻同时存在。

湿蚀刻：利用化学药液将需要蚀刻掉的物质蚀刻掉。湿蚀刻为等向性蚀刻。湿蚀刻机台便宜，蚀刻速度
快，但难以精x确控制线宽和 获得极其精细的图形并且需要大量用水，污染大 ；干蚀刻机台价格昂贵，
蚀刻速度速度慢，不锈钢面板腐蚀厂家，但可以精x确控制线宽能获得极其精细的图形，而且
不需要用水，污染小。

广州市茂美标牌加工厂，座落于番禺区桥南街陈涌工业区，专注于腐蚀面板加工，腐蚀面板定制，不锈
钢面板加工，铝面板加工，机械控制面板定做，不锈钢蚀刻面板加工，机械面板腐蚀定制，设备蚀刻面
板加工，设备面板腐蚀加工厂，腐蚀机械面板定制，机箱设备面板定制、电子秤按键面板定做等，接单
领域主要集中在广州、深圳 、佛山 、东莞、中山、珠海、江门、肇庆、惠州等地，均可加工定制生产。

广州市茂美标牌加工厂——广州腐蚀面板加工，广州腐蚀面板定制，广州机械控制面板定做，机箱设备
面板定制等。

加工工艺

锯断加工：用木制品加工用机械和板就能简单地进行加工 。推荐使用硬质合金刀片。

剪断加工沟槽加工：距离基面保持 0.2-0.4mm 的 V 型沟槽加工是很重要的。推荐的沟槽角度为 110 度。



如图所示使用改制的钻头 . 齿数 ：2-4 转数 ：20，000-30，000rpm 进刀转数 ：2-5m/分 材质 ：硬质合金

在平台进行操作 ，弯曲部分可以做得很整齐 。

当大量加工V型沟槽时使用圆形锯和带锯为适当。图例所示的是一个槽刀的例子。材质 ：硬质合金片
外径 ：305mm 齿数 ：24 转数 ：30，000-50，000rpm 进刀转数：5m/ 分

当使用析板机形板时，应使用适当半径上模

广州市茂美标牌加工厂——广州不锈钢蚀刻面板加工，广州机械面板腐蚀定制，设备蚀刻面板加工，腐
蚀机械面板定制等。

越秀区腐蚀面板加工-茂美加工厂物美价廉-设备面板腐蚀加工厂由广州市番禺区桥南茂美工艺品加工厂
提供。行路致远，砥砺前行。广州市番禺区桥南茂美工艺品加工厂（www.gzmaomei.cn）致力成为与您共
赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为铭牌具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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