
山东欧标方管生产厂家，鞍山欧标方管标准库存

产品名称 山东欧标方管生产厂家，鞍山欧标方管标准库存

公司名称 上海国汇实业有限公司

价格 4868.00/吨

规格参数 规格:100*100*10
材质:S275/S355
长度:6-12米

公司地址 上海嘉定区曹安公路2038号华拓大厦1020室

联系电话 021-60953732 13764722601

产品详情

上海国汇实业有限公司主营美标型钢，欧标型钢，英标型钢，澳标型钢，日标型钢，进口各种外标型钢
，电话：158 2148 9790 

     欧  标  方 管 现 货 资 源 表

  品名              规格                      材质                      备注

欧标方管 60*60*4-6              S275JR/S355JR           现货

欧标方管 80*80*4-8              S275JR/S355JR           现货

欧标方管 100*100*4-8          S275JR/S355JR           现货

欧标方管 120*120*5-12        S275JR/S355JR           现货

欧标方管 140*140*5-12        S275JR/S355JR           现货

欧标方管 150*150*5-16        S275JR/S355JR           现货

欧标方管 160*160*5-16        S275JR/S355JR           现货

欧标方管 180*180*5-16        S275JR/S355JR           现货

欧标方管 200*200*5-16        S275JR/S355JR           现货

欧标方管 250*250*5-16        S275JR/S355JR           现货



欧标方管 300*300*5-16        S275JR/S355JR           现货

欧标方管 350*350*5-16        S275JR/S355JR           现货

欧标方管 400*400*5-16        S275JR/S355JR           现货

欧标方管    100*50*4-10         S275JR/S355JR         现货

欧标方管    120*60*4-12         S275JR/S355JR         现货

欧标方管    140*60*4-16         S275JR/S355JR         现货

欧标方管    150*70*4-16         S275JR/S355JR         现货

欧标方管    180*80*4-16         S275JR/S355JR         现货

欧标方管    200*100*4-16       S275JR/S355JR         现货

欧标方管    250*100*4-16       S275JR/S355JR         现货

欧标方管    250*150*4-16       S275JR/S355JR         现货

欧标方管    300*150*4-16       S275JR/S355JR         现货

欧标方管    400*200*4-16       S275JR/S355JR         现货

欧标方管    400*300*4-16       S275JR/S355JR         现货

欧标方管    500*300*4-16       S275JR/S355JR         现货

联系人：冯勤强           

手 机:158 2148 9790

电 话：021-6095 3735        

传 真：021-60953732
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此阶段联检以消除设备隐患、提高设备精度为重点，涵盖板材炼铁厂3座高炉、板材炼钢厂六号铸机、板
材热连轧厂2300生产线、板材冷轧厂浦项区域全线等板材公司主要产线，实施项目7600余项、投入人力8
800余人。联检前，本钢集团相关部门会同各业主单位、施工单位研究制订联检方案，确定检修目标计划
，对施工方案、施工力量、资材和技术准备、安全措施、文明施工等方面进行了全面部署。由于检修前



精心策划、协调，以及过程中各单位科学组织、管控，实现了铁钢平衡、能源平衡及施工平衡，确保了
联合检修按网络节点计划提前完成了各项目施工，重点项目合格率达。检修后，各产线迅速恢复设计产
能，各产线运行稳定，故障率明显降低，为高产、高质奠定了基础。目前，板材公司日产铁量达2.8万吨
。

此阶段联合检修计划中的几项重点项目均实现预期目标。其中，板材炼铁厂重点消除了新一号高炉主皮
带头轮轴承异音、六号高炉炉顶齿轮箱轴套磨损等设备隐患。板材炼钢厂除下大力气调整铸机精度外，
将零组辊道安装作为重点施工项目，为明年八号铸机顺利投产过渡创造了条件。板材热连轧厂2300生产
线粗轧区定宽机年修，提高了设备功能、精度，消除了F1、F2主传动齿接手隐患，为品种钢生产创造了
条件。板材冷轧厂自行完成焊机等重要单体工艺设备检测标定工作，同时，聘请国内外专家开展轧机等
区域辊系精度调整，对镀锌机组涂油机进行升级改造，改善、提高了机组能力。板材能源总厂的七号高
炉配套干法除尘过渡成功，投入运行后将大幅提高高炉煤气利用率。
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