
管板深孔钻生产厂家 银川管板深孔钻 中捷，大型深孔钻加工

产品名称 管板深孔钻生产厂家 银川管板深孔钻
中捷，大型深孔钻加工

公司名称 南阳市中捷数控科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省南阳社旗县产业聚集区南环路西段（东莞
分公司地址：中堂镇湛凤路16号）

联系电话  13923726513

产品详情

五轴深孔钻床是为加工复杂模具而设计，管板深孔钻价格， 经过不断改良和创新， 现已发展至第四代
，产品保留以往的高精度、高品质，还集合了以人性化的操作、舒适、方便的至新设计理念。

五轴深孔钻床适合于有复合角度之机加工工件， 在铣削、钻孔(深孔)、螺纹加工等方面有卓越表现，
如汽车模具的保险杆、仪表板、门板、机械件的大型箱体之四面加工。

南阳市中捷数控科技有限公司位于河南省南阳市，是南阳市发展重点工业项目的企业之一，拥有占地500
00平方米，生产用地面积30000平方米的花园式现代化工厂，公司设立在南阳、东莞两个地方，综合南北
各方资源优势，集产品研发、制造及售后服务于一体，形成多方位的价值服务体系。

深孔钻加工进程细节不漏掉，客户对质量的要求也比较高，那么深孔钻加工进程要注意哪些细节呢？南
阳市中捷数控科技有限公司来给我们叙述一下，以便于我们了解。

1、深孔加工是处于关闭或半关闭的状态下，故不能直接观察到刀具的切削状况；

2、由于孔深，切屑经过的路线长，容易发生阻塞，造成钻头崩刀，因此切屑的长短和形状要加以操控，
并要进行强制性排屑；



3、因受孔径尺寸约束，孔的长径比较大，钻杆细而长，刚性差，管板深孔钻设备，易产生轰动，钻孔易
走偏，管板深孔钻生产厂家，因此支撑导向极为重要；

4、一般切削进程中有80%的切削热被切屑带走，而深孔钻削只要40%，刀具占切削热的份额较大，分散
迟、易过热，刀口温度可达600度，有必要采取强制有效的冷却方式。

南阳市中捷数控科技有限公司为保持产品技术的优势，公司广纳业内专业人才的同时，也和国内专业院
校形成了良好的交流与合作关系，银川管板深孔钻，积极推动企业的持续发展，力求给用户创造至高的
经济效益。

在模具加工领域，工业发展对钻孔工艺的提升，使得数控深孔钻在深孔加工领域中起到举足轻重的作用
，下面南阳市中捷数控科技有限公司给大家介绍一下数控深孔钻的应用领域。

1、液压机械行业的阀类、分配器、泵体等部件的加工；

2、化工、发电机等行业热交换等零件的加工；

3、航空、航天行业的推进器、着陆架等零件的加工；

4、橡塑模具行业的运水孔、射销孔、电热孔加工；

5、汽车、拖拉机行业的发动机缸体、供油系统零件、传动系统零件、转向机械类和转向轴等零件的加工
。

中捷数控专注于数控深孔钻领域，自成立以来一直保持高速发展，“ZONJET”已成为业界颇具影响力
的品牌，产品的设计与定位以客户需求为导向，在功能和规格上可满足不同规模和领域的用户需求，并
可实行个性化定制，力求给用户创造至高的经济效益。

管板深孔钻生产厂家-银川管板深孔钻-中捷，大型深孔钻加工由南阳市中捷数控科技有限公司提供。管
板深孔钻生产厂家-银川管板深孔钻-中捷，大型深孔钻加工是南阳市中捷数控科技有限公司（www.zonjet.
com/）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：
李先生。
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