
全自动大旋风喷房 喷房 安徽涂工涂装

产品名称 全自动大旋风喷房 喷房 安徽涂工涂装

公司名称 安徽涂工涂装机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省宿松县洲头乡乌池村

联系电话  13865188878

产品详情

从粉末涂装方面考虑，以下几个方面的因素将影响粉末涂料涂膜的色差。

从粉末涂装工艺来说，涂膜厚度不均匀时，涂膜薄的部分与厚的部分的色差明显，尤其是粉末涂料的遮
盖力不太强时，涂膜喷薄和喷厚涂膜之间的色差更明显。为了尽量减少涂膜的色差，在粉末涂装中，必
须保证一定程度的涂膜厚度，塑料大旋风喷房，而且涂膜厚度要均匀。

涂膜的硬度测定方法很多，智能大旋风喷房，常用的有4种方法，即摆杆阻尼硬度法、铅笔硬度法、划痕
硬度法和压痕硬度法。采用国家标准《GB1730—93漆膜硬度的测定摆杆阻尼试验》和
《GB/T6739—2006/ISO 15184:1998色漆和清漆 铅笔法则测定漆膜硬度》。耐冲击性国家标准《GB1732—7
9（88）漆膜耐冲击性测定法》规定重锤质量（1000±1）g，冲头进入凹槽的深度为（2±0.1）mm，滑筒
刻度等于（50±0.1）cm。

从粉末涂装方面考虑，以下几个方面的因素将影响粉末涂料涂膜的色差。

从粉末涂装工艺来说，涂膜厚度不均匀时，涂膜薄的部分与厚的部分的色差明显，尤其是粉末涂料的遮
盖力不太强时，涂膜喷薄和喷厚涂膜之间的色差更明显。为了尽量减少涂膜的色差，在粉末涂装中，必
须保证一定程度的涂膜厚度，而且涂膜厚度要均匀。

测定涂膜颜色一般方法是按《GB9761—88色漆和清漆的目视比色》的规定，将试样与标准同时制板，在
相同的条件下施工、干燥后，在天然散射光线下目测检查，如试样与标准样颜色无显著区别，即认为符
合技术容差范围。也可以将试样制板后，与标准色卡进行比较，喷房，或在比色箱CIE标准D65的人造日
光照射下比较，以适合用户的需要。

从粉末涂装方面考虑，以下几个方面的因素将影响粉末涂料涂膜的色差。

从粉末涂装工艺来说，全自动大旋风喷房，涂膜厚度不均匀时，涂膜薄的部分与厚的部分的色差明显，
尤其是粉末涂料的遮盖力不太强时，涂膜喷薄和喷厚涂膜之间的色差更明显。为了尽量减少涂膜的色差
，在粉末涂装中，必须保证一定程度的涂膜厚度，而且涂膜厚度要均匀。



涂膜的整体连续性，是决定防水效果的重要因素，小面积施工容易解决、但大面积施工，如需上、下午
施工或隔数日始能完成的工程，则效果不大一样。由于分次施工，常易使先施工的干膜与后施工的干膜
之间出现粘结不良的状况，整体防水层即由此缺陷而失去功效。未

全自动大旋风喷房-喷房-安徽涂工涂装由安徽涂工涂装机械有限公司提供。安徽涂工涂装机械有限公司
（www.tu-gong.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供好的产品
和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。安徽涂工涂装——您可信
赖的朋友，公司地址：安徽省宿松县洲头乡乌池村，联系人：高经理。
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