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产品名称 轻型钢结构别墅 襄阳钢结构 襄阳共盈钢构

公司名称 襄阳共盈建设工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 襄阳市襄州区伙牌镇伙牌村2幢(207国道以东，
嘉永盛门业有限公司南侧)

联系电话  13797701995

产品详情

钢结构质量如没达到要求，会表现在这几个方面 

 

1、拼装 

在拼装时，电焊焊接H钢无拼装胎架，导致H型钢高宽比规格有误差，腹板偏管理中心；翼腹板连接后，
焊缝未矫平，大型钢结构公司，有显著凸凹；轻钢结构腹板不整平，拼装前未纠正。 

2、切割、下料 

在切割、下料时，翼缘板规格宽度不一，导致H型钢与牛腿的规格不一致，与牛腿联络的钢柱左缘板移
位约一个板厚；切割边沿有较深的切痕，板边有显著的凹痕，或者有较深的锯齿状印，切割表面粗糙度
超标准，拼板方式边沿切割不平整度，拼凑错口等超标准。 

3、电焊焊接 

在电焊焊接层面，轻钢结构电焊焊接H型钢翼板切料后再拼凑，焊缝未安裝引熄弧板，导致焊缝不圆润
，边沿有凹痕未焊接缺陷等，与对接焊缝不平齐；柱脚、牛腿的焊孔规格低于设计图的要求，角焊缝塌
边状况比较严重，轻型钢结构别墅，收弧处广泛小于对接焊缝，出气孔较多；应用CO2焊的焊缝成型差
，宽度不一致，高矮不一致，忽大忽小；手工制作焊焊缝弯曲，宽度不一，错口状况比较严重；焊穿溅
出未消除整洁。 

钢架结构品质如没超过规定，会主要表现在这里好多个层面 

4、打孔 



在打孔层面，事先未非常好会审工程图纸，在该开单双排孔的地区，开过单双排孔，結果未补孔就存留
在预制构件上。如柱与牛腿相接处的H型钢为单双排孔，而房梁与次梁同样规格型号的H型钢为单双排孔
，但打孔时都开过单双排孔，安裝后危害了抗压强度和外型品质。 

5、焊装全过程 

焊装全过程中，钢梁牛腿与H型钢梁相接处左右移位，上下移位，未操纵好规格。 

6、防锈处理与漆料 

防锈处理与漆料层面：防锈处理粗心大意，未超过级别规定，漆料没多久就出現返锈、脱落；漆层薄厚
不匀称，朝阳面薄厚广泛特厚，达到250μm，但背阳通常在90μm上下（房间内漆层薄厚要求为125μm
）；漆料前残渣未消除整洁，废弃物多，凹凸不平，流挂状况较广泛。 

      现在有些建筑都在采用钢结构。今天，钢结构厂家需要和大家说的是钢结构工程焊前预热，焊
前预热对于保证焊接质量非常重要。重要构件的焊接、合金钢的焊接及厚部件的焊接，都要求在焊前必
须预热。焊前预热的主要作用如下：

1、钢结构工程中的预热能减缓焊后的冷却速度，有利于焊缝金属中扩散氢的逸出，避免产生氢致裂纹。
同时也减少焊缝及热影响区的淬硬程度，提高了焊接接头的抗裂性。

2、预热可降低焊接应力。均匀地局部预热或整体预热，可以减少焊接区域被焊工件之间的温度差(也称
为温度梯度)。这样，方面降低了焊接应力，另方面，降低了焊接应变速率，有利于避免产生焊接裂纹。

3、预热可以降低钢结构工程中焊接结构的拘束度，对降低角接接头的拘束度尤为明显，随着预热温度的
提高，裂纹发生率下降。

预热温度和层间温度的选择不仅与钢材和焊条的化学成分有关，还与焊接结构的刚性、焊接方法、环境
温度等有关，应综合考虑这些因素后确定。

另外，预热温度在钢材板厚方向的均匀性和在焊缝区域的均匀性，襄阳钢结构，对降低钢结构厂房焊接
应力有着重要的影响。局部预热的宽度，应根据被焊工件的拘束度情况而定，一般应为焊缝区周围各三
倍壁厚，且不得少于150-200毫米。如果预热不均匀，不但不减少焊接应力，反而会出现增大焊接应力的
情况。

钢结构是由钢板、热轧型钢和冷加工的薄壁型钢制造而成，具有强度高、质量轻、韧性和塑性好、密封
性好和材质均匀等特点，近年来在我国建筑行业中得到了广泛使用，轻钢结构价格，并逐渐成为了继传
统混凝土框架结构和砖混结构的第三种建筑主体结构，被称为建筑行业中的朝阳产业。在钢结构被广泛
应用的今天，研究和掌握钢结构工程施工技术和相关知识，并运用到实际工程建设之中，对当前整个建
筑行业的发展和壮大，都起到了极为重要的推动作用。

轻型钢结构别墅-襄阳钢结构-襄阳共盈钢构由襄阳共盈建设工程有限公司提供。襄阳共盈建设工程有限
公司（www.gygjgcj.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供好的
产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。襄阳共盈钢构——您
可信赖的朋友，公司地址：襄阳市襄州区伙牌镇伙牌村2幢(207国道以东，嘉永盛门业有限公司南侧)，



联系人：龚云。
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