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产品名称 深孔钻床规格 乐陵深孔钻床 巨泰机床良心品质

公司名称 德州市巨泰机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州市陵城区边临镇

联系电话 13853490804 13853490804

产品详情

使用深孔钻床加工中如何提高加工精度？

深孔钻床是众多深孔加工机床中的一种，这种深孔钻床加工也普遍受到更多企业的认可。但是在深孔钻
床加工过程中加工精度的提高也是让企业头疼的问题。那么接下来我们就为大家总结一些提高深孔钻床
加工精度的一些有效措施。
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深孔机床属于外冷内排屑方式，切削液通过授油器从钻杆外壁与工件已加工表面之间进入，到达刀具头
部进行冷却润滑，并将切深孔钻床屑由钻杆内部推出。授油器除了具有导向功用之外，乐陵深孔钻床，
还提供了向切削区输油的通道。该系统使用广泛，深孔钻床规格，但受钻杆内孔排屑空间的限制，深孔
钻床批发，主要用于直径￠﹥12mm的深孔钻削加工。与喷吸钻相比，深孔钻床报价，高的切削液压力使
得单管钻系统更加可靠，当钻削难以断屑的材料（如低碳钢和不锈钢等）时尤为如此。相较喷吸钻来说
，BTA单管钻系统是大批量、高负荷连深孔钻床续加工的选择。



深孔钻床分外排屑和内排屑两种；直径较小的采用外排屑，因钻杆太小无法排屑。直径比较大的孔钻杆
内孔有足够的空间排屑，高压油从孔壁与鉆杆之间压入把切屑与热量从杆内排出。钻头的一般用硬质合
金，分导向与切屑刃二部份，切屑刃磨成揩梯形以分屑，断屑槽的高度与宽度取决于工件的材料及进给
量以保证切屑形状为紧而小的C形或瓦片状为佳。

深孔钻床规格-乐陵深孔钻床-巨泰机床良心品质由德州市巨泰机床制造有限公司提供。德州市巨泰机床
制造有限公司（www.dzjutai.com）是山东 德州 ,镗床的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展
、诚实守信的方针，满足客户需求。在巨泰机床领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创巨泰
机床更加美好的未来。
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