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产品名称 车载屏贴合硅胶OCA 硅胶OCA
苏州翡穆纬尔新材料

公司名称 苏州工业园区翡穆纬尔新材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州工业园区胜浦吴浦路33号

联系电话  17625802353

产品详情

OCA光学胶贴合气泡的改善及总结

★应对挺性型再发气泡的方法：

    脱泡缓慢泄压：

    一般我们脱泡机的动作是压力或温度同时或分时产生，然后再依时间设定开始脱泡程序，硅胶OCA
，直到脱泡时间完成同时降温减压，依照设定压力及脱泡机排气设计不同泄压的时间由30sec~60sec不等
！这样的泄压程序有一个很大的盲点就是TP并不会因为压力及温度造成多大的改变，而OCA光学胶对于
温度压力却很敏感，所以当压力快速释放的当下，TP的挺性很快会恢复，但暂时被胶的粘性牵制住了！
然而OCA光学胶的挺性恢复就很慢了。这样当脱泡模件一离开脱泡机，OCA光学胶还残留一定的核心温
度，内应力较小就很容易会被TP挺性应力拉开产生小气泡，电子纸显示屏贴合硅胶OCA，这里多数是原
来就有气泡的地方，而内部确实也有少量的空气，这种称谓稀出现象。

改善建议：

  1、理解消泡和气泡产生的原理，弄懂产品特性，科学调整设备参数。

  2、贴合车间安排专人统一管理和问题分析，逐步提高整体良率。

气泡故障观察重点和经验总结：

   1、确认故障气泡是没有脱干净还是反弹气泡(Delay bubble)，没有脱干净气泡通过延长脱泡时间，增
加脱泡压力，提高脱泡温度进行试验，优先顺序为时间，压力，温度。

   2、确定故障气泡是在TP和OCA胶之间，还是OCA胶和LCM之间，通过放大镜调焦清晰度判断是在
哪一层，在LCM和OCA之间时，调焦清晰度与LCM的 RGB点阵清晰度相同。TP和OCA之间气泡主要为
油墨段差，全贴合（G+G）压合应力，脱泡应力导致。通过降低TP和LCM的贴合压力，脱泡压力，脱泡



温度来优化反弹气泡。

   3、确定故障气泡是空气引起还是杂质引起，杂质引起的气泡里面有立体杂质。杂质气泡需要管理
好无尘车间，特别是来料产品上的杂质被带到车间和贴合部件上。

触摸屏贴合不良品气泡成因浅析

★触摸屏贴合工艺不良品产生原因浅析：

一、OCA胶膜与FILM贴合的过程中，手工贴，压力不均和褶皱产生气泡。

二、OCA胶膜与FILM贴合过程中，用加热的贴膜机覆膜，因为膨胀率不一样产生气泡，以及滚压过程中
，受热不均和受力不均产生气泡，这种气泡放到脱泡机里除泡效果甚微。

三、Film与亚克力或者玻璃之间的压合，大部分厂都用垂压式组合机，而且加热，压下的空气无法排除
，这样非常容易产生气泡，而且除气泡作用也不大。

四、电容屏的上下2层，都为硬的，车载屏贴合硅胶OCA，一般贴合用人工手贴，或者垂压加热组合机
贴，容易产生气泡。?

五、面板贴合过程中，人工手贴，因压力不均而产生气泡。

六、面板贴合过程中，用非伺服控制贴合机，汽缸、机械磨损或松动产生偏差。

§产品介绍：

将具高耐温性、高透光性的硅胶感压胶涂布于氟素离型膜上，经过烘烤后另一胶面再对贴一层氟素离型
膜，形成两面皆可轻易剥离的无基材硅胶光学胶，硅胶OCA光学胶供应，硅胶OCA厚度在200um-1000um
（也即0.2mm-1mm），厚胶产品只提供片材，可根据客户需求提供材料。

§产品特性：

◆ 全光线透过率 > 94%，折射率>1.41。

◆ 贴合后具有高粘着力和剥离强度。

◆ 持粘力强， 不脱落。

◆ 易裁切、易模切加工。

◆ 耐高温(＞250℃)、抗震性佳、抗溶剂， 不黄变。

§产品应用：

该产品是应用于触控显示屏的光学全贴合，对ITO膜、玻璃盖板等高透光要求材料增加透光性能以及固
定作用的高透明粘结材料，优越的透明性和光滑性提高了光学材料之间的透光率，优越的黏贴可靠性可
以使各种光学材料在室温条件下贴合，获得良好的贴合外观。
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