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产品详情

?mk2120数控内圆磨床有哪些优点？

磨床在零件加工行业是应用比较广泛的，内圆磨床厂家，它可以节省很多零件加工的时间，并且对零件
加工精度也是有很好的保障。随着市场竞争的日趋激烈，各个零件厂家也都在竞争的漩涡中想要走出来
，获得一个比较好的出路。零件加工看重的是零件的产出效率、合格率还有成本。这些都是零件加工业
走出困境的基石。零件制作靠的就是设备，新设备的出现将是零件加工企业最关注的。那么它有哪些优
点呢？

我们知道，各类数控机床的市场竞争也是非常激烈的，哪一款设备稳定，先进，成品率高，那么它就会
赢得市场客户的认可。

mk2120数控内圆磨床有很多的优势，这些都是其它机床设备所不具备的。总的来说，这些优点可归纳为
以下几个部分：

1、mk2120数控内圆磨床具有很广泛的应用领域，对于各类机械零件都可以采用这种设备。各类零件的
生产效率也很高，有利于零件制造企业竞争市场、

2、mk2120数控内圆磨床完全自动化，操作简单方便。对于任何企业来说，如何让工人快速掌握机械设
备的操作方法是关键。简单方便的操作设备不但可以提升生产效率，也可以减少人员培训时间。而这些
优点，M2110C内圆磨床，mk2120数控内圆磨床全都具备。

3、mk2120数控内圆磨床的自我保护措施到位，零件商在使用设备生产零件的时候，该设备完全可以自
行保护，进而能够提升设备使用寿命，间接地节省了企业的生产成本。

选择一台y秀的内圆磨床，可以让企业在机械化时代竞争中稳操胜券。如此省时省力，操作简单的设备，
正是现代化企业所需要的。mk2120数控内圆磨床性价比高，服务到位，是企业最l想的选择。
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我国、日本、德国数控磨床的市场分析

我国数控磨床：

目前随着我国工业的不断发展，国内磨床井喷式的发展，我国的磨削技术也逐渐提高，目前我国很多磨
床企业相继研推出高精度数控磨床（如：汽车行业的曲轴磨床和数控凸轮轴磨床、随动磨床等），拓展
了我国数控磨床的市场占有量，这些数控磨床大多应用于汽车行业及汽车配套行业，因为大多数进口磨
床都应用关于汽车行业，我国的数控磨床逐渐向高精度、g效率、高稳定性方便发展，内圆磨床，但是确
实我国的数控磨床与国外的数控磨床在适用性、可靠性与精度稳定性上与国际水平存在一定的差距，这
需要我国的磨床行业经过漫长的时间去追赶国外进口磨床。

德国数控磨床：

随着第二次工业革命的而发展，德国工业有了前所未有的发展，乃是现在德国工业发展代表了国际最x进
工业技术的发展。德国数控磨床有萨克、德克等。

德国的数控磨床的特点为：

1.数控磨削加工的g效率。

2.可以复合磨削加工。

3.数控磨床加工精度高

4.数控磨床的模块化。

5.智能化自动化程度高。

   日本数控磨床：

      日本数控磨床行业的发展是从上世纪70年代起蓬勃发展，日本引进了大量的德国的先进技术，通
过自身的努力与研发，从上世纪90年d开始就逐渐超过了德国，成为了世界数控磨床生产大国。日本数控
磨床：东洋、和泉等。

  德国与日本数控磨床区别：

日本机床生产商标定“精度”时，通常采用JISB6201或JISB6336或JISB6338标准。JISB6201一般用于通用机
床和普通数控机床，JISB6336一般用于加工中心，JISB6338则一般用于立式加工中心。上述三种标准在定
义位置精度时基本相同，文中仅以JIS B6336作为例子，因为一方面该标准较新，另一方面相对于其它两
种标准来说，它要稍稍j确一些。德国厂家，一般采用VDI/DGQ3441标准，同样一台机床，因采用不同标
准会显示出不同的数据(采用JIS标准，其数据比德国VDI标准明显偏小)。所以采用德国标准与日本标准
的机床如数据一样，则用德国标准的机床精度高些。
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  随着科学技术水平的提高，磨床在机械加工中也取得了突破性的发展，并且发挥着极其重要的作用，
很多行业借助于磨床对机械零件进行研磨加工。



    用户务必提高安全意识，当员工在操作内圆磨床的过程中应当注意以下两个方面，这样能够避免员
工在操作过程中发生意外事故。

   一是员工在使用内圆磨床的时候必须做到持证上岗，保持个人工作状态良好，尤其是上岗前不能饮
酒。员工本人必须接受过专门的培训，熟悉基本的操作常识，并且佩戴好防护器具。开启机器以前先检
查其是否正常，同时对其防护罩、手柄、线缆等部位进行检查，m2110c内圆磨床价格，发现问题要及时
向主管领导汇报，由专人进行处理，待问题处理完毕以后没有隐患再进行操作。

   二是开启内圆磨床以后应当先空运转几分钟，看其各部位是否运转正常，确认没有问题再进行正常
的操作。在操作的时候提前准备好要加工的零件，不能放置其他无关物品。在操作内圆磨床过程中要遵
守循序渐进的原则，进给量要逐渐由小到大，防止进给量过大破坏磨床导致发生事故。员工在操作内圆
磨床的时候不得做其他无关的工作，注意力必须集中。

   上述内容项作为用户操作磨床时参考的两个方面，除此之外涵盖的内容还非常多，建议用户在操作
前一定要详细阅读产品说明书和内圆磨床安全操作规程。

M2110C内圆磨床M2110C内圆磨床M2110C内圆磨床M2110C内圆磨床

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

