
铝氧化加工厂 铝氧化 苏泰化学镀镍

产品名称 铝氧化加工厂 铝氧化 苏泰化学镀镍

公司名称 无锡市苏泰金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市锡山区锡北镇劲丰村

联系电话  13306196323

产品详情

铝氧化加工在阳极氧化约20s后，铝氧化原理，电压进入比较平稳而缓慢的上升阶段。表明无孔层在不断
地被溶解形成多孔层的同时，新的无孔层又在生长，也就是说氧化膜中无孔层的生成速度与溶解速度基
本上达到了平衡，故无孔层的厚度不再增加，铝氧化图片，电压变化也很小。但是，铝氧化加工厂，此
时在孔的底部氧化膜的生成与溶解并没有停止，他们仍在不断进行着，结果使孔的底部逐渐向金属基体
内部移动。随着氧化时间的延续，孔穴加深形成孔隙，具有孔隙的膜层逐渐加厚。当膜生成速度和溶解
速度达到动态平衡时，即使再延长氧化时间，氧化膜的厚度也不会再增加，此时应停止铝氧化过程。

铝氧化在一定限度内，电流密度升高，膜生长速度升高，氧化时间缩短，生成膜的孔隙多，易于着色，
且硬度和耐磨性升高；电流密度过高，铝氧化，则会因焦耳热的影响，使零件表面过热和局部溶液温度
升高，膜的溶解速度升高，且有烧毁零件的可能；电流密度过低，则膜生长速度缓慢，但生成的膜较致
密，硬度和耐磨性降低。铝氧化材料的染色工艺属于表面处理行业领域，是一种经先氧化后染色的新型
仿金工艺，铝合金材料因其特有的优势使得该材料具有广泛的应用领域，这主要是由于铝材料具有的可
塑性强、耐高温等特性。与此同时，硬质氧化着色加工技术等铝表面处理技术得到了进一步的发展，使
得铝合金的应用范围进一步扩大。

通电在刚开始的几秒钟到几十秒的时间之内，铝表面立即生成一层致密的、具有很高绝缘性能的铝氧化
膜层，厚度约0.01～0.1微米，为一层连续的、无孔的薄膜层，我们称之为无孔层或者是阻挡层，此膜的
出现阻碍了电流的通过和膜层的继续增厚。无孔层的厚度与形成的电压大小成正比关系，与氧化膜在电
解液中的溶解速度成反比。因此，曲线ab段的电压就表现出其由零开始急剧增大至其更大值。



铝氧化加工厂-铝氧化-苏泰化学镀镍由无锡市苏泰金属制品有限公司提供。无锡市苏泰金属制品有限公
司（www.wxstyh.com）实力雄厚，信誉可靠，在江苏 无锡 的清洗、清理设备等行业积累了大批忠诚的客
户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领无锡苏泰金属制品和您携手步入辉煌，共创
美好未来！
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