
催化燃烧 有机废气处理设备催化燃烧装置江苏

产品名称 催化燃烧 有机废气处理设备催化燃烧装置江苏

公司名称 邹平佳硕环保设备有限公司

价格 210000.00/台

规格参数 品牌:邹平佳硕
风量:10000
产地:山东邹平

公司地址 山东省滨州市邹平县魏桥镇大碾村

联系电话  18954321337

产品详情

    催化燃烧是借助催化剂在低温下（200-400℃）下，实现对有机物的完全氧化，因此，能耗小，操作
简便，安全，净化效率高，在有机废气特别是回收价值不大的有机废气净化方面，比如化工、喷漆、绝
缘材料、涂料生产等行业应用较广，已有不少定型设备可供选用。

一、催化原理及装置组成

（1）催化剂定义

催化剂是一种能提高化学反应速率，控制反应方向，在反应前后本身的化学性质不发生改变的物质。

（2）催化作用机理

催化作用的机理是一个很复杂的问题，这里仅简单说下。在一个化学反应过程中，催化剂的加入并不能
改变原有的化学平衡，所改变的仅是化学反应速度，而在反应前后，催化剂本身的性质并不发生变化。
那么，催化剂是怎样加速了反应速度呢？既然反应前后催化剂不发生变化，那么催化剂到底参加了反应
没有？实际上，催化剂本身参加了反应，正式由于它的参加，使反应改变了原有的途径，使反应的活化
能降低，从而加速了反应速度。（不会的有点难理解哈，不再深入讲解了哈）

（3）催化燃烧的工艺组成

不同的排放场合和不同的废气，有不同的工艺流程。但不论采取哪种工艺流程，都有如下工艺单元组成
。

①废气预处理   为了避免催化剂床层的堵塞和催化剂中毒，废气在进入床层之前必须进行预处理，以
除去废气中的粉尘、液滴及催化剂的毒物。

②预热装置    预热装置包括废气预热装置和催化剂燃烧器预热装置。因为催化剂都有一个催化活性温



度，对催化燃烧来说称为催化剂起燃温度，必须使废气和床层的温度达到起燃温度才能进行催化燃烧，
因此，必须设置预热装置。但对于排出的废气本身温度就较高的场合，如漆包线、绝缘材料、烤漆等烘
干排气，温度可达300℃以上，则不必设置预热装置。

预热装置加热后的热气可采用换热器和床层内布管的方式。预热器的热源可采用烟道气或电加热，目前
采用电加热较多。当催化反应开始后，可尽量以回收的反应热来预热废气。在反应热较大的场合，还应
设置废热回收装置，以节约能源。

预热废气的热源温度一般都超过催化剂的活性温度。为保护催化剂，加热装置应与催化燃烧装置保持一
定距离，这样还能使废气温度分布均匀。

从需要预热这一点出发，催化燃烧法最适用于连续排气的净化，若间歇排气，不仅每次预热需要耗能，
反应热也无法回收利用，会造成很大的能源浪费，在设计和选择时应注意这一点。

③催化燃烧装置 
一般采用固定床催化反应器。反应器的设计按规范进行，应便于操作，维修方便，便于装卸催化剂。

在进行催化燃烧的工艺设计时，应根据具体情况，对于处理气量较大的场合，设计成分建式流程，即预
热器、反应器独立装设，其间用管道连接。对于处理气量小的场合，可采用催化焚烧炉，把预热与反应
组合在一起，但要注意预热段与反应短间的距离。

在有机物废气催化燃烧中，所要处理的有机物废气在高温下与空气混合容易引起爆炸，安全问题十分重
要。因而，一方面必须控制有机物与空气的混合比，使之在爆炸下限；另一方面，催化燃烧系统应设置
检测报警装置和有防爆措施。
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