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产品名称 不锈钢弯头法兰 合肥不锈钢弯头
华腾管件制造厂家

公司名称 河北华腾管件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 孟村回族自治县牛进庄乡塔上村

联系电话  13131792285

产品详情

不锈钢弯头材质介绍不锈钢弯头

  为改善不锈钢弯头耐蚀性能及焊接性而适当增加适量稳定性元素Ti、Nb、Mo等，焊接性较好一些，
采用同类型的铬不锈钢焊条时，应进行200℃以上的预热和焊后800℃左右的回火处理。若焊件不能进行
热处理，则应选用铬镍不锈钢焊条。

   奥氏体不锈钢

基体以面心立方体结构的奥氏体组织（γ相）为主，无磁性，主要通过冷加工使其强化（并可能导致一
定磁性）的不锈钢。奥氏体-铁素体（双相）型不锈钢。

基体兼有奥氏体和铁素体两相组织（其中较少相的含量一般大于15%），有磁性，可以通过冷加工达到
强化效果的不锈钢。铁素体型不锈钢。

基体以体心立方体晶体结构的铁素体组织（α相）为主，有磁性，一般不能通过热处理硬化，但冷加工
可使其轻微强化的不锈钢。

   马氏体型不锈钢

基体为马氏体组织，有磁性，通过热处理可调整其力学性能的不锈钢，沉淀硬化型不锈钢。

基体为奥氏体或马氏体组织，90度不锈钢弯头，并能通过沉淀硬化（又称时效硬化）处理使其硬（强）
化的不锈钢。

1Cr18Ni9Ti 0Cr18Ni9 00Cr19Ni10 0Cr17Ni12Mo2Ti 00Cr17Ni14Mo2 304 304L 316 316L等 3、不锈钢弯头具有
一定的耐蚀（氧化性酸、有机酸、气蚀）、耐热和耐磨性能。通常用于电站、化工、石油等设备材料。
不锈钢弯头焊接性较差，应注意焊接工艺、热处理条件及选用合适电焊条。



压力容器用不锈钢弯头及其焊接特点

   一、 压力容器用不锈钢弯头及其焊接特点

所谓不锈钢是指在钢中加进一定量的铬元素后，使钢处于钝化状态，具有不生锈的特性。为达到此目的
，其铬含量必须在12％以上。为进步钢的钝化性，不锈钢中还往往需加进能使钢钝化的镍、钼等元素。
一般所指的不锈钢实际上是不锈钢和耐酸钢的总称。不锈钢并不一定耐酸，而耐酸钢一般均具有良好的
不锈性能。

   不锈钢弯头按其钢的zu织不同可分为四类，即奥氏体不锈钢、铁素体不锈钢、马氏体不锈钢、奥氏
体-铁素体双相不锈钢。

   1. 奥氏体不锈钢及其焊接特点

奥氏体不锈钢是应用最广泛的不锈钢，以高Cr-Ni型最为普遍。目前奥氏体不锈钢大致可分为Cr18-Ni8型
、Cr25-Ni20型、Cr25-Ni35型。奥氏体不锈钢有以下焊接特点：

   ① 焊接热裂纹 奥氏体不锈钢由于其热传导率小，线膨胀系数大，因此在焊接过程中，焊接接头部
位的高温停留时间较长，焊缝易形成粗大的柱状晶zu织，在凝固结晶过程中，若硫、磷、锡、锑、铌等
杂质元素含量较高，就会在晶间形成低熔点共晶，在焊接接头承受较高的拉应力时，就易在焊缝中形成
凝固裂纹，在热影响区形成液化裂纹，这都属于焊接热裂纹。防止热裂纹zui有效的途径是降低钢及焊材
中易产生低熔点共晶的杂质元素和使铬镍奥氏体不锈钢中含有4％ ~ 12％的铁素体zu织。

   ② 晶间腐蚀根据贫铬理论，在晶间上析出碳化铬，造成晶界贫铬是产生晶间腐蚀的主要原因。为此
，选择超低碳焊材或含有铌、钛等稳定化元素的焊材是防止晶间腐蚀的主要措施。

   ③ 应力腐蚀开裂应力腐蚀开裂通常表现为脆性po坏，且发生po坏的过程时间短，因此危害严重。造
成奥氏体不锈钢应力腐蚀开裂的主要原因是焊接残余应力。焊接接头的zu织变化或应力集中的存在，局
部腐蚀介质浓缩也是影响应力腐蚀开裂的原因。

   ④ 焊接接头的σ相脆化 σ相是一种脆硬的金属间化合物，主要析集于柱状晶的晶界。γ相和δ相
都可发生σ相转变。比如对于Cr25Ni20型焊缝在800℃ ~ 900℃加热时，就会发生强烈的γ→δ转变。对
于铬镍型奥氏体不锈钢，特别是铬镍钼型不锈钢，易发生δ→σ相转变，这主要是由于铬、钼元素具有
明显的σ化作用，当焊缝中δ铁素体含量超过12％时，δ→σ的转变非常明显，造成焊缝金属的明显的
脆化，这也就是为什么热壁加氢反应器内壁堆焊层将δ铁素体含量控制在3％~10％的原因。

   304不锈钢弯头，对焊弯头是两片钢板焊接在一起的，所以说其焊缝又是重要的必须保证的质量，
目前弯头一般是采用探伤焊，探伤焊必须是保证里面百分之的百的没有夹杂和气泡，但是也有很多厂家
就焊两面那样的，成本会低很多而漏水不保压也是必然的，不锈钢弯头法兰，对焊弯头的焊缝对接必须
是先固定再焊接，然后气爆，再焊一次又一次直到把焊缝焊平了再进行探伤保证没有缺陷，如有缺陷必
须打开重新在焊。

    由于钼及其合金与不锈钢的物理性能相差很大，在焊接过程中会出现很多问题。它们焊接中，当加
热到400℃时，发生轻微的氧化;当600℃以上时，迅速氧化成MoO3化合物。氧在钼中的溶解度很小，当
氧含量增加时，所形成的氧化物沿晶界析出，合肥不锈钢弯头，其它杂质的化合物脆性也析出境界，使



焊接难以进行。

   钼与不锈钢焊接时，180度不锈钢弯头，靠近钼母材金属侧容易出现高硬度和高脆性区，其宽度一
般为0.5～3μm。靠近不锈钢侧的脆性倾向小。焊后冷却速度快，钼母材金属侧会出现马氏体组织，导致
焊缝热影响区及接头区脆化，在焊接应力的作用下会严重地增加接头产生裂纹的倾响，因此不锈钢与钼
的焊接性较差。

 

不锈钢弯头法兰-合肥不锈钢弯头-华腾管件制造厂家由河北华腾管件有限公司提供。河北华腾管件有限
公司（www.htgjyxgs.com）位于孟村回族自治县牛进庄乡塔上村。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前
华腾管件在三通中享有良好的声誉。华腾管件取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了
一个新的高度。华腾管件全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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