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产品详情

高速干切滚齿设备的分析和选择

在其他条件基本相同的情况下，云浮塑胶齿轮，采用不同的机床进行高速干切滚齿工艺，其相对精度滚
切长度的比差是很大的。通过工艺实践，我们发现其表现差异与滚齿机床的传动方式与刀具移动方式关
联度最l大，也最直接。因此，我们依据其传动方式与移刀方式，将现行的滚齿机区分为三种类型。 

第一类：传统的机械传动滚齿机，传动系统复杂，传动链长，移刀方式多为手动；

第二类：其主要标志为主传动（刀轴与工件轴）为电子藕合(也称电子齿轮箱[齿轮箱：点击了解赛仑特
齿轮箱详细])的数控滚齿机，主传动虽然不是直接电驱，但传动链短，塑胶齿轮厂，传动精度高，刚性
好，移刀实现了每工件间歇式自动移刀，其典型机型如日本滨井的n60；

第三类：主传动为电轴直接驱动，多轴联动的闭环控制数控滚齿机，移刀方式实现了加工时的自动切向
进给，其典型机型如美国格里森的130h。

实践证明，第三类型的滚齿机最适合进行高速干切滚齿加工。在我国，第二种类型的滚齿机逐渐普及，
现在国产的数控滚机基本属于此类型，采用此类机型进行高速干切滚齿加工也能取得很好的效果。但其
表现，国产第二类型数控滚机与发达国家比较还有一定的差距。我们不难解释纯机械传动且传动链较长
的滚齿机为什么不适合高速干切滚齿加工。因为机械传动链的传动误差造成滚切加工过程中的振动，而
这种振动对于从事高速干切质地硬脆的刀具材料是致命的影响，振动造成刀刃的非正常磨损，也可理解
成现在流行的“微小崩缺”说，刀具很快就丧失了齿形精度。

金盛泰齿轮的发展依赖于您的支持与合作。我们真诚地希望与各界朋友合作，共创美好未来！



金盛泰齿轮厂为了提高产品品质和生产效益，我们已经从国内外引进先进设备数十台，具备全新数控磨
齿机，滚齿机，CNC数控加工，是一家专业生产各类高精密磨齿齿轮，直齿轮、斜齿轮，蜗轮蜗杆，同
步带轮，链轮，齿条，以及其他各种精密机械传动零部件。

小齿轮带动大齿轮，那么大齿轮是变快还是慢，还有大齿轮是有力还是无力？小齿轮带动大齿轮是减速
，速度慢输出的力量大，速度快输出的力量小。功率一定时，速度与作用力成反比，正如您所说：“汽
车上坡就是变慢但就是为了有力”。变慢而力矩增大。

金盛泰齿轮的发展依赖于您的支持与合作。我们真诚地希望与各界朋友合作，共创美好未来！

金盛泰齿轮厂为了提高产品品质和生产效益，我们已经从国内外（日本，法国，德国，捷克，大连，重
庆等地）引进先进设备数十台，具备全新数控磨齿机，滚齿机，精密塑胶齿轮，CNC数控加工，是一家
专业生产各类高精密磨齿齿轮（模数由M0.2-M16，加工精度可达国标5级）直齿轮、斜齿轮，蜗轮蜗杆
，同步带轮，链轮，齿条，以及其他各种精密机械传动零部件。

感应淬火齿轮的弯曲疲劳极限都大于调质齿轮，数据相当于美国标准中的A型齿轮。如果对淬硬层分布
不作具体规定，那么齿根未淬硬化的根本达不到设计人员所要求的弯曲疲劳极限，产品在使用中就很有
可能早期断裂。因此，设计人员应根据齿轮的服役条件，向热处理工作者提出淬硬层分布要求；而热处
理工作者，应向设计人员提供不同热处理状况齿轮弯曲疲劳极限的许用数据，以供设计人员选用。对于
只要提高表面耐磨性的齿轮，可采用B型感应淬火方式，以降低生产成本；而对齿轮弯曲疲劳性能也有要
求的，必须采用A型感应淬火方式，且需提出淬硬层分布要求，以及齿根淬硬深度。

将齿轮箱上下箱体安装到轴承座上，小塑胶齿轮加工，分箱面和结合面涂密封剂，用螺栓连接上下箱体
并紧固。铝合金齿轮箱由于材料许用应力较小，螺纹牙型容易损伤，所以在螺纹孔内镶嵌了钢丝套，但
这样增大了螺栓旋入的阻力。为减少安装阻力，螺栓表面在组装前喷涂了一层黑色二硫化钼润滑剂。

云浮塑胶齿轮-塑胶齿轮厂-东莞市大朗金盛泰齿轮厂(推荐商家)由东莞市大朗金盛泰齿轮厂提供。东莞市
大朗金盛泰齿轮厂（www.dgjst.cn）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求
提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。东莞市大朗
金盛泰齿轮厂——您可信赖的朋友，公司地址：东莞市大朗仙村工业区深龙路29号，联系人：陈先生。
同时本公司（www.jinshengtaiwj.com）还是从事变速箱同步齿轮，螺杆泵同步齿轮，电机同步齿轮的厂家
，欢迎来电咨询。
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