
江苏南元机床集团 聊城M1050A无心磨床

产品名称 江苏南元机床集团 聊城M1050A无心磨床

公司名称 江苏南元机床集团有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市滨湖区金桂路20号

联系电话  13906172803

产品详情

磨床拆卸的一般步骤

磨床虽然种类较多，结构复杂，精度要求高，M1050A无心磨床报价，但它们都是由若干零件所组成的。
零件又按照一定的顺序组成了如工作台、砂轮架、尾座和进给机构第，以及液压装置等几大部件，然后
又按照一定的顺序，把这些大部件装在床身上。所以无心磨床拆卸工作也可以按照一定的顺序进行。

拆卸是修理工作中的第一道工序，如果拆卸不当，不但会造成无心磨床零件的损坏，而且会造成磨床精
度的损坏，甚至会因一个零件碰坏、拉伤、卡住，而使整个拆卸工作停顿，延长停修时间，造成生产损
失。

一般来说，拆卸工作就是如何正确地解除零部件在机器中相互间的约束与固定形式，把零部件按照一定
顺序分解出来。其拆卸的基本原则，就是按照与装配相反的顺序和方向来进行，即先装的零件后拆，聊
城M1050A无心磨床，后装的零件先拆。一般情况下，还可按照先上后下，先外后内的顺序进行。

拆卸前，应首先详细阅读有关图样资料，深入分析了解无心磨床零部件结构及其拆卸方法，准备拆卸工
具。然后由表及里，由总成到部件，再到零件，南元M1050A无心磨床，逐级拆卸，一面拆卸一面检查。
拆下的零件不能随意堆放在一起，应按照顺序放在木架、木箱或零件盘内，防止零件的散乱、碰坏或因
潮湿而生锈，给以后的装配工作带来困难。
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磨床磨削表面产生螺旋纹的原因

我们在长期的生产中会遇到无心磨床磨削工件表面产生螺旋纹，这种螺旋纹是磨床磨削时常见的缺陷之
一，表现为旋转的工件经过磨削区时表面形成螺旋形划伤。为了消除这种螺旋纹缺陷，我们就需要仔细



了解其产生原因，并找出解决方法。

螺旋纹产生的原因和解决方法：

(1) 砂轮的出口端“外凸”。消除的方法是在砂轮修整时此“外凸”处应多修整一些。

(2) 托板已经碎裂产生锐边或是表面不光。消除的方法是修磨托板或换新托板。

(3) 工件的导出、送进的速度不当。这时应适当调整导出、送进辊子的速度，使工件送进、导出转速和磨
削区一致。

(4) 砂轮结合剂硬度不均，致使砂轮脱粒不匀。此时必须更换新砂轮。

(5) 砂轮和导轮的轴线相对位置有偏差。必须按照要求重新找正。
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自从发生经济危机以后，我国无心磨床行业再也没有了以前的“无限风光”，行业受到需求量下降和用
户要求提高的双重挤压。

我国一直是磨床生产和消费的第一大国，但发生经济危机后，我国磨床行业面临巨大困境。现在市场方
面出现两种变化，一方面整个市场需求总量明显下降，市场逐步趋向理性；另一方面，需求结构显著升
级，用户的要求更高更苛刻了。这是整个磨床行业都能感受到的显著变化。

如何应对这种变化？只有提高技术水平和产品质量才是出路。目前我国无心磨床行业不仅市场环境变化
了，产业发展的政策环境也发生了变化：过去相关部门为经济提供动力方面，M1050A无心磨床厂家，更
习惯于采用激励的方法，而现在则是靠q面深化改革来为经济发展寻求新的动力。对企业的转型升级，过
去更习惯于用行政的手段推动，而现在更多的是靠市场的力量。只有这样，才能提高无心磨床的技术水
平和质量。
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江苏南元机床集团-聊城M1050A无心磨床由江苏南元机床集团有限公司提供。江苏南元机床集团有限公
司（www.jsnanyuan.com）是从事“无心磨床厂,轴承磨床厂家,内圆磨床”的企业，公司秉承“诚信经营
，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：侯品。
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