
津南区护丝帽 兴恒管阀配件 护丝帽型号

产品名称 津南区护丝帽 兴恒管阀配件 护丝帽型号

公司名称 沧州兴恒机械配件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 盐山城南开发区

联系电话  15133757113

产品详情

如何区分护丝帽的扣型及外形

护丝帽产品尺度简单偏差。打针成型也称为打针成型。打针成型是使用打针成型机(或注塑机)将热塑性
熔体在冷却和凝固后高压入模具以取得产品的一种办法。打针成型也可用于热固性塑料和泡沫成型。护
丝帽油管常用扣型分为三种分别是EU、NU和NewVam。这三种扣型在工具车间都能找到，全塑材质护丝
帽，护丝帽供货商其间EU和NU独自从扣的外观上很难区别。都是三角扣型，但是从整个管柱就能很简
单区别，那就是EU表示外加厚NU表示没有外加厚。NewVam实践是一种梯形扣(扣截面呈矩形)，也是不
带外加厚的。所以护丝帽也很简单区别扣型特点是扣截面基本为矩形，螺距距离持平，锥度不大，没有
外加厚。护丝帽在车间的生产滑套套筒端部见到。EU扣是一种外加厚油管扣型。在车间货架上认识变扣
接头过程中还会发现三种和EU有关的biano标识。其间EUE(ExternalUpsetEnd)表示外加厚端，。

护丝帽的修复方法

本发明涉及一种护丝帽螺纹主动修正方法，数控车床为加工设备，加工步骤为：1)在数控车床上找正待
修正的护丝帽头部的径向跳动后夹紧钻杆；2)输入待加工钻杆的根本尺度；3)机床刀台换到外圆车刀工
位，加工基准端面；4)工件测头对待加工护丝帽螺纹在线主动丈量，将丈量的值经数控系统运算得到螺
纹刀与待修正螺纹的相对方位，全钢材质护丝帽，保证螺纹刀轨道与原螺纹轨道重合；5)履行螺纹修正
加工程序；6)用镗孔刀具为内孔倒角，去毛刺。本发明是集机械、电气、数控技术和主动丈量等多种先
进技术为一体的新式工艺方法，护丝帽型号，应用在数控管螺纹车床上后能够主动修正(API标准规则的)
从NC26到NC50各种类型的护丝帽螺纹。

本实用新型公开了一种钻杆螺纹淬火装置，包括沿作业前后方向依次设置的高频感应淬火圈和外喷淋环
，护丝帽所述高频感应淬火圈尺寸和外喷淋环尺寸大于待淬火钻杆螺纹段尺寸；护丝帽所述高频感应淬
火圈和外喷淋环内还设有内喷淋管，护丝帽所述内喷淋管外端部设有内喷淋孔，护丝帽所述内喷淋管外
端部设置在高频感应淬火圈前方；所述内喷淋管尺寸小于待淬火钻杆螺纹段尺寸。护丝帽通过使用本申



请所述的钻杆螺纹淬火装置，在高频感应淬火圈的作业前道增加了内喷淋孔，这样一来工件表面的硬度
可在40?52°之间随意调节，津南区护丝帽，硬度层也可在0.1至0.5之间随意调节，同时也消除了形变现象
，使工件的质量得到了有效的保证。

津南区护丝帽-兴恒管阀配件-护丝帽型号由沧州兴恒机械配件有限公司提供。沧州兴恒机械配件有限公
司（www.czxingheng.com）为客户提供“销售机床配件,五金,管件”等业务，公司拥有“兴恒”等品牌。
专注于机床附件等行业，在河北 沧州 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：宋梦玉。
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