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不锈钢反应釜搅拌器磁力传动化工不锈钢高压釜生产商

不锈钢反应釜搅拌器主动磁环与从动磁环同轴安装，中间隔有密封罩，大型不锈钢高压釜生产商，密封
罩作高压密封用。变传统的动密封为静密封，实现了零泄漏。不锈钢反应釜搅拌器主要部件选材优良，
电机选用直流大功率电机，搅拌力矩大、噪音小。不锈钢加热管在8000C高温中老化24小时。加热盘底部
采用双重融热装置，可充分提高效率，并避免热量传导至机壳； 因而能实现高温、高压、高真空度、高
转数下进行的各种易燃、易爆以及有毒介质的化学反应，特别适于制药、染料、精细化工以及微生物工
程等行业进行试验和生产。 不锈钢反应釜传动是利用磁力的相互作用将主动磁环﹑从动磁环联接起来，
不锈钢高压釜生产商，达到无接触地传递扭矩地目的。 绝缘电阻>1000MΩ，干烧时安全可靠。磁钢选用
目前磁力反应釜最强的“钕铁硼”永磁做转子，确保足够的吸力和扭矩。磁力加热搅拌器采用优质直流
电机，噪音小，调速平稳、全封闭式加热盘可作辅助加热之用。不锈钢反应釜搅拌器以静密封代替了动
密封，能较好解决了机械密封和填料密封难以解决的密封失效和泄漏污染问题。

   搅拌速度和加热温度均可连续调节，广泛适用于不同粘稠度溶剂的搅拌； 加热盘由铝合金制成，外
部喷涂特氟龙材料，使其既有良好的导热效果，又具有较强的抗冷热、耐腐蚀性能；不锈钢反应釜搅拌
器可自动判别搅拌子逃脱，并自动重新捕获－两个独立的安全回路－独立的温度传感器检测，保护温度
可设置－可使用外置PT100或PT1000温度传感器－实验结束后热警示屏显示加热盘残留温度－带背光的L
CD液晶显示，方便读数。小型标准磁力搅拌器，无加热功能。最多搅拌800ml水。磁力搅拌器性能好，
无噪声、无振动、搅拌效果显著，为实验室工作人员，提供了比较理想的工具，本机采用冷轧板碰焊成
型，外表面经高温烤漆增强了防腐性能。



不锈钢釜如何避免不必要的操作失误及故障维修不锈钢高压釜生产商

在不锈钢反应釜的安装过程中，化工不锈钢高压釜生产商，有许许多多的注意事项，可以避免不必要的
失误，提高准确性，下面威海环宇化工和大家分享一下这些事项吧：

1、在安装不锈钢反应釜盖时，应防止反应釜釜体釜盖之间密封面相互磕碰。

2、将不锈钢反应釜釜盖按固定位置小心地放在釜体上，拧紧主螺母时，必须按对角、对称地分多次逐步
拧紧。

3、用力要均匀，不允许反应釜釜盖向一边倾斜，以达到良好的密封效果。

4、不锈钢反应釜正反螺母联接处，只准旋动正反螺母，两圆弧密封面不得相对旋动，所有螺母纹联接件
有装配时，应涂润滑油。

5、不锈钢反应釜针型阀系线密封，仅需轻轻转动阀针，压紧密封面，即可达到良好的密封效果。

6、用手盘动釜上的回转体，检查运转是否灵活。

7、不锈钢反应釜应放置在室内。

8、在装备多台不锈钢反应釜时，应分开放置。

9、每间操作室均应有直接通向室外或通道的出口，应保证设备地点通风良好。

故障现象：阀门处出现泄漏。

故障原因：反应釜阀杆（针）、阀口密封面损伤。

排除方法：维修、更换阀杆（针）、阀口。
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故障现象：外磁钢旋转，内磁钢不转，电机电流减小。

故障原因：反应釜釜内的温升过高，造成冷却循环不畅，内磁钢因高温褪磁。

加氢反应，内磁钢套有裂纹，内磁钢膨胀。

排除方法：通知供货商，重新更换内磁钢。
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故障现象：磁力耦合传动器内有摩擦的噪音。

故障原因：轴套、轴承磨损，间隙过大，内磁钢转动出现跳动。

排除方法：与供货商联系，更换轴承、轴套。
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故障现象：密封面处出现泄漏。

故障原因：反应釜螺杆螺纹松动；密封面损伤。

处理方法：

1、更换或修补搅拌轴，并在机床上加工，保证粗糙度。

2、调整油环位置，清洗油路。

3、压紧填料，小型不锈钢高压釜生产商，或更换填料。

4、修补或更换。

5、更换摩擦副或重新研磨。

6、调整比压要合适，加强冷却系统，及时带走热量。

7、密封圈选材，安装要合理，要有足够的压紧力。

8、调整、检修使轴的窜量达到标准。

9、严格控制工艺指标，颗粒及结晶物不能进入摩擦副。

10、停机，重新找正，保证不垂直度小于0.5mm。

11、改进安装工艺，或过盈量要适当，或黏接剂要好用，牢固。

一、检查与不锈钢反应釜有关的管道和阀门，在确保反应釜符合受料条件的情况下，方可投料。

  二、检查不锈钢反应釜搅拌电机、减速机、机封等是否正常，减速机油位是否适当，反应釜机封冷却
水是否供给正常。

  三、在确保不锈钢反应釜无异常情况下，启动搅拌，按规定量投入物料。10m3以上反应釜或搅拌有底
轴承的反应釜严禁空运转，确保底轴承浸在液面下时，方可开启搅拌。

  四、严格执行不锈钢反应釜工艺操作规程，密切注意反应釜内温度和压力以及反应釜夹套压力，严禁
超温和超压。

  五、不锈钢反应釜反应过程中，应做到巡回检查，发现问题，应及时处理。

  六、不锈钢反应釜若发生超温现象，立即用水降温。降温后的温度应符合工艺要求。

  七、不锈钢反应釜若发生超压现象，应立即打开反应釜放空阀。紧急泄压。

  八、不锈钢反应釜停车：若停电造成停车，应停止投料；投料途中停电，应停止投料，打开放空阀，
给水降温。长期停车应将反应釜内残液清洗干净，关闭底阀、进料阀、进汽阀、放料阀等。



不锈钢高压釜生产商-山东行雨反应釜厂商由威海行雨化工机械有限公司提供。行路致远，砥砺前行。威
海行雨化工机械有限公司（www.whxingyu.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢
志成为反应器具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司（www.hashihejinfyf.com）还是从事
哈氏合金反应釜厂家，哈氏合金反应釜价格，哈氏合金反应釜行雨化机的厂家，欢迎来电咨询。
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