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产品名称 非标冲压件加工定制 海珠非标冲压件加工
新联农机生产

公司名称 广州新市平沙新联农机厂

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市白云区夏花二路唐阁村北街第四工业区7
栋

联系电话  13719369000

产品详情

    广州新市平沙新联农机厂是一家专业机械五金加工厂，拥有比较完整、科学的质量管理体系。工厂
有一批有着多年工作经年的工程技术人才。主要经营CNC精密加工、机械加工、各种钣金冲压、塑胶加
工、焊接件加工、模具设计与制造等系列。工厂服务宗旨：客户满意至上，以质取胜，不断进取，不断
创新。实行推行以产品求发展，以质量赢市场的经营方针。

    目前，非标冲压件加工，国内汽车企业众多，市场竞争日益激烈，汽车消费主力市场向二、三
线城市转移，价格敏感度提高，汽车行业的运营成本提高。国内汽车市场产量稳步提高，非标冲压件加
工订制，但是价格呈现稳中下降的态势。如何在这场没有硝烟的经济战中取得胜利，在有限的市场中占
据大的份额，对任何一个车企都是至关重要的。

    对任何企业来说，生产成本都是至关重要的因素。汽车零部件中70%的金属零部件是通过冲压
加工得到的，冲压件成本占汽车成本的30%以上，冲压领域里在保证零件质量的前提下降低成本，非标
冲压件加工定制，是现代汽车制造业中永恒的话题。非标冲压件加工价格。

   广州新市平沙新联农机厂是一家专业机械五金加工厂，非标冲压件加工多少钱，拥有比较完整、科
学的质量管理体系。工厂有一批有着多年工作经年的工程技术人才。主要经营CNC精密加工、机械加工
、各种钣金冲压、塑胶加工、焊接件加工、模具设计与制造等系列。工厂服务宗旨：客户满意至上，以
质取胜，不断进取，不断创新。实行推行以产品求发展，以质量赢市场的经营方针。

起皱和叠料



缺陷描述：由于板料厚度方向的尺寸和平面方向的尺寸相差较大，造成厚度方向不稳定，当平面方向的
应力达到一定程度时，厚度方向失稳，从而产生起皱现象，如图1 所示。

起皱产生的原因

⑴材料堆积起皱，进入凹模腔内材料过多，产生起皱。

⑵失稳起皱：1) 板料厚度方向的约束力弱，导致压缩凸缘失稳产生起皱；2)
在不均匀的拉深部位易出现受力不均，导致失稳产生起皱。

⑶制件R 角过大，导致拉深过程中凸模无法压住料、材料流动过快进而产生起皱。

⑷制件压料筋设置不合理，或者压料筋过小，不能有效阻止材料过快的流动。

⑸产品需要增加吸皱筋的地方未加吸皱筋，或者吸皱筋过小，进而导致制件在拉深过程中起皱。

⑹上、下模之间的间隙过大，导致制件在拉深过程中模具无法压住料，产生起皱。非标冲压件加工价格
。

  广州新市平沙新联农机厂是一家专业机械五金加工厂，拥有比较完整、科学的质量管理体系。工厂有
一批有着多年工作经年的工程技术人才。主要经营CNC精密加工、机械加工、各种钣金冲压、塑胶加工
、焊接件加工、模具设计与制造等系列。工厂服务宗旨：客户满意至上，以质取胜，不断进取，不断创
新。实行推行以产品求发展，以质量赢市场的经营方针。

弯曲方向和材料的轧制方向平行时，制件表面会产生裂纹，使工件表面质量降低。在两个以上的部位进
行弯曲时，应尽可能的保证弯曲方向与轧制方向有一定的角度；

毛刺面作为外表面进行弯曲时，制件易产生裂纹和擦伤；故在弯曲时应将毛刺面作为弯曲内表面；

凹模圆角半径太小，弯曲部位出现冲击痕迹。对凹模进行抛光，加大凹模圆角半径，可以避免弯曲件擦
伤；

凸凹模间隙不应太小，间隙太小会引起变薄擦伤。在冲压过程中要时刻检查模具的间隙的变化情况；

凸模进入凹模的深度太大时会产生零件表面擦伤，因此在保证不受回弹的影响的情况下，应适当的减少
凸模进入凹模的深度；

为了使制件符合精度的要求往往使用在底部压料的弯曲模，则在弯曲时压料板上的弹簧，定位销孔、托
板和退料孔等都会压制成压痕，故应给予调整。非标冲压件加工}价格。

非标冲压件加工定制-海珠非标冲压件加工-新联农机生产由广州新市平沙新联农机厂提供。广州新市平
沙新联农机厂（www.gzxinlian.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力
求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。新联农机
——您可信赖的朋友，公司地址：广州市白云区夏花二路唐阁村北街第四工业区7栋，联系人：黄经理。
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