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产品详情

使用塑料造粒机设备的注意事项

塑料造粒机的主机是挤塑机，它由挤压系统、传动系统和加热冷却系统组成。它的主要作用就是能够大
力发展再生资源，变废为宝。但是为了能够让其正常作业，同向双螺杆挤出机，大家需要按照正确的操
作方式使用。下面就由南京科鑫橡塑机械有限公司小编跟大家详细介绍下使用塑料造粒机需要注意什么
。

   在使用塑料造粒机的时候，作为该设备的操作人员一定不能够跟其他人员进行交谈而忽略设备的运
行情况，并且只允许单人操作电控面板上的按钮指令。在设备运行过程中，配电柜还没有断电的话，任
何人员不管是非专业人员还是操作人员都不能够打开柜门，必须要等到切粒机完全静止之后才能够调整
刀具。否则大家很有可能会让自身出现危险，这一点一定要牢记于心。

   在活动部位以及料斗出现堵塞时，大家一定不能够直接用手或者铁棍进行疏通，必须要使用塑料棍
小心处理才行。塑料造粒机长时间运行之后，某些部位的温度是非常高的，对于这些部位，金华双螺杆
挤出机，大家一定要小心，不然很容易自己。

   南京科鑫橡塑机械有限公司由多年从事双螺杆生产的技术骨干组成的现代企业。公司目标产品：双
螺杆挤出造粒机，水下切粒系统，双螺杆双阶式挤出机，单螺杆挤出机，工程塑料挤出机，南京双螺杆
挤出机，塑料片/板/模等挤出生产。在这里，您可以找到适合任何要求的挤出机装配齿轮箱解决方案。

双螺杆挤出机的成功开发，既可为我国聚合物混合、改性造粒工艺提供zui新的装备，又可为后续大型双
螺杆造粒机组的开发研制在技术和理论两方面积累经验。建立同向旋转双螺杆挤出机起泡控制和扩散控
制脱挥模型应用于生产实际是可行的。它对聚合物生产过程的下游工序如清洗、凝固、脱挥、挤压脱水
、干燥和造粒以及反应挤出等工艺参数选择、大型多阶排气式双螺杆挤出机的开发研究有重要参考价值
。



双螺杆挤出机的规格是以螺杆直径D来代表的，为了符合”三化”的要求(系列化、标准化和通用化)，我
国挤出机的螺杆直径已经系列化了。目前世界上生产的成型挤出机螺杆直径大都在300mm以下，而用来
造粒或混炼用的挤出机螺杆直径大约在150-600mm之间，zui大的已达750mm。

大多数情况下，螺杆直径都是根据对该机组产量的要求来确定，而产量又是被该机组生产制品的规格所
确定的。如挤管机组、挤膜或挤板机组的生产率Q可由相应公式计算，平行双螺杆挤出机，其他机组皆
可自行推导出相应的公式。

近些年来国外双螺杆挤出机已经有很大的发展，各种形式的双螺杆挤出机已系列化和商品化，生产的厂
商也较多，大致分类如下： (1)按两根轴线相对位置，有平行和锥形之分；
(2)按两根螺杆啮合程序，微型双螺杆挤出机，有啮合型和非啮合型之分；
(3)按两根螺杆的旋转方向，有同向和异向之分，在异向中又有向内、向外之分；
(4)按螺杆旋转速度，有高速和低速之分； (5)按螺杆与机筒的结构，有整体和组合之分。 在双螺杆挤出
机的基础上，为了更容易加工热稳定性差的共混料，有的厂家又开发出多螺杆挤出机如行星挤出机等 科
鑫机械(图)-微型双螺杆挤出机-金华双螺杆挤出机由南京科鑫橡塑机械有限公司提供。“造粒设备，挤出
设备”就选南京科鑫橡塑机械有限公司（www.kxjx8.com/），公司位于：南京市六合区葛塘中山科技园
和鑫路38号3号房，多年来，科鑫机械坚持为客户提供好的服务，联系人：陈。欢迎广大新老客户来电，
来函，亲临指导，洽谈业务。科鑫机械期待成为您的长期合作伙伴！
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