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产品详情

磨床零件拆卸时注意的问题

磨床零件拆卸，必须按照步骤进行，将一台无心磨床分解成各个独立的部件后才能进行。部件是构成机
床的基本单位，它总是以一定的形式与其它部件联系着，南元M1083B无心磨床，执行一定的机能。同时
部件本身还具有自身的紧固和定位形式。因此在拆卸无心磨床部件时，要注意三个方面的问题：

1、部件与其它部件间的连接结构。

2、部件本身的紧固与定位方式。

3、部件拆离与吊运中的安全措施。
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磨床拆卸的一般步骤

磨床虽然种类较多，结构复杂，精度要求高，但它们都是由若干零件所组成的。零件又按照一定的顺序
组成了如工作台、砂轮架、尾座和进给机构第，以及液压装置等几大部件，然后又按照一定的顺序，把
这些大部件装在床身上。所以无心磨床拆卸工作也可以按照一定的顺序进行。

拆卸是修理工作中的第一道工序，如果拆卸不当，不但会造成无心磨床零件的损坏，而且会造成磨床精
度的损坏，甚至会因一个零件碰坏、拉伤、卡住，而使整个拆卸工作停顿，延长停修时间，造成生产损
失。

一般来说，拆卸工作就是如何正确地解除零部件在机器中相互间的约束与固定形式，把零部件按照一定



顺序分解出来。其拆卸的基本原则，就是按照与装配相反的顺序和方向来进行，即先装的零件后拆，M1
083B无心磨床报价，后装的零件先拆。一般情况下，还可按照先上后下，先外后内的顺序进行。

拆卸前，应首先详细阅读有关图样资料，深入分析了解无心磨床零部件结构及其拆卸方法，M1083B无心
磨床厂家，准备拆卸工具。然后由表及里，由总成到部件，再到零件，逐级拆卸，一面拆卸一面检查。
拆下的零件不能随意堆放在一起，应按照顺序放在木架、木箱或零件盘内，防止零件的散乱、碰坏或因
潮湿而生锈，给以后的装配工作带来困难。
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由于端面无心磨床在磨削时不便采用湿磨，所以，工件在干磨时的热变形，就要特别注意。

首先，要合理的选择砂轮。磨削对砂轮的要求是：自砺性好、发热少，具有良好的切削性能和获得高的
光洁度。为了保证砂轮有较高的切削性能，不能选用硬度太高的砂轮，阿拉善盟M1083B无心磨床，否则
，脱粒性不好，造成振动、s伤等缺陷。一般端面干磨选用R1~R3为宜。为了避免砂轮被很快地堵塞，保
持强的切削性能和高的耐用度，宜选用砂轮组织较疏松，散热快的大气孔砂轮。这种砂轮适用于磨削热
敏性较大的材料。尤其是干磨效果很好。

为了减少热变形，可以在无心磨床粗磨完，待工件冷却后再进行精磨。
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M1083B无心磨床报价-江苏南元机床(推荐商家)由江苏南元机床集团有限公司提供。M1083B无心磨床报
价-江苏南元机床(推荐商家)是江苏南元机床集团有限公司（www.jsnanyuan.com）今年全新升级推出的，
以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：侯品。
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