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产品名称 钢管内衬陶瓷 天津陶瓷内衬钢管 旭盈管业

公司名称 聊城市东昌府区旭盈钢材有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省聊城市东昌府区凤凰工业园13号

联系电话  13562059289

产品详情

什么是小口径陶瓷耐磨管？

小口径陶瓷耐磨管是指外径小于630mm，江西
陶瓷内衬钢管，外径和壁厚之比小于20的钢管，目前口径可达到3mm，壁厚到1mm.。

小口径陶瓷耐磨管多用于双面埋弧焊生产工艺，产品经折弯、合缝、内焊、外焊、矫直、平头等多道工
序，达到美国石油学会标准要求。大口径陶瓷耐磨管多应用于大型的钢结构建设之中，做主体支撑部分
，例如桥梁打桩、海底打桩、高层建筑打桩。

材质一般选用20# 、Q345B。 

生产工艺流程

圆管坯→加热→穿孔→三辊斜轧、连轧或挤压→脱管→定径（或减径）→冷却→矫直→水压试验（或探
伤）→标记→入库

主要用做石油地质钻探管、石油化工用的裂化管、锅炉管、轴承管以及汽车、拖拉机、航空用高精度结
构管等。

小口径厚壁钢管重量公式:[(外径-壁厚)*壁厚]*0.02466=kg/米(每米的重量)

陶瓷内衬钢管

耐磨陶瓷复合管的表面粗糙度问题



耐磨陶瓷管通常采用冷轧的工艺生产。轧制过程中主要通过毛管的“减径减壁”来实现精密钢管的生产
。毛管的减径是通过模具在毛管上的滚压实现的。在这个过程中，高硬度的模具钢会把普通的钢材压的
非常的致密，改善了毛管的表面质量。毛管的内壁与芯棒相接触，也会因挤压而变的更加光滑。不过，
如果毛管的内壁有轻微缺陷，只能通过减壁来改善。

表面粗糙度是指零件表面所具有的微小峰谷的不平程度，其波距小于1mm。属于微观几何形状误差 .

直线度或者说弯曲度的计算一般来讲有两种：

一、无缝钢管或直缝钢管局部弯曲度：即用长为一米的直尺靠量在钢管的弯曲处，测其弦高（mm），陶
瓷内衬钢管，即为局部弯曲度数值，其单位为mm/m，钢管内衬陶瓷，表示方法如2.5mm/m。此种方法也
适用于管端部弯曲度。

二、钢管全长总弯曲度：用一根细绳，从管的两端拉紧，测量钢管弯曲处弦高（mm），然后换算成长度
（以米计）的百分数，即为钢管长度方向的全长弯曲度。陶瓷内衬钢管

例如：钢管长度为10m，测得弦高30mm，则该管全长弯曲度应为：

0.03÷10m×100%=0.3%.

陶瓷耐磨钢管并不是说所有的尺寸都必须精密，不能有一点偏差，其实像精密钢管的外径就是允许有些
偏差的，但是这些偏差往往不是很大，基本上是可以忽略的。为什么精密钢管的外径会有偏差呢?

陶瓷耐磨钢管的只要化学成分还是以钢为主，钢的成分也是会影响到精密光亮管的性能的，也是制作过
程中的主要依据。除了钢元素以外，还有别的元素也会带入，且要适当的控制残余元素，特别是对有害
的元素要特别的控制，还要提高钢的纯度，这样就能大大的减少管坯中的杂质。杂质减少了自然精密钢
管的外径也就没有多少多出来，而且质量也会提高不少。

钢管的外径是允许有小范围的偏差的。且钢管的厚精度也要控制好，在制作过程中，如果有一点点失误
的小状况都是会影响到精密光亮管的精度的。

钢管内衬陶瓷-天津陶瓷内衬钢管-旭盈管业(查看)由聊城市东昌府区旭盈钢材有限公司提供。“耐磨陶瓷
管,陶瓷耐磨管,耐磨弯头,陶瓷弯头,重介输送用耐磨管”就选聊城市东昌府区旭盈钢材有限公司（www.tyn
mg.com），公司位于：山东省聊城市凤凰工业园，多年来，旭盈管业坚持为客户提供好的服务，联系人
：汪军。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。旭盈管业期待成为您的长期合作伙伴！
同时本公司（www.liaochengxuying.com）还是从事耐磨陶瓷管厂家，陶瓷耐磨管厂家，陶瓷复合管厂家的
厂家，欢迎来电咨询。
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