
江苏对焊法兰 联泰法兰 高颈法兰

产品名称 江苏对焊法兰 联泰法兰 高颈法兰

公司名称 定襄县联泰法兰加工有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 忻州市定襄县崔家庄工业园区

联系电话 13513500425 13513500425

产品详情

定襄县联泰法兰加工有限公司以先进的设备、过硬的技术、优良的产品、高效的管理和丰富的人才储备
成为山西乃至全国公司产品外销出口至美国、欧盟及非洲、东南亚国家和地区，内销为大中型企业、重
点工程配套产品。

对焊法兰的锻造工艺过程一般由以下工序组成，即选取优质钢坯下料、加热、成形、锻后冷却。锻造的
工艺方法有自由锻、模锻和胎膜锻。生产时，按锻件质量的大小，生产批量的多少选择不同的锻造方法
。自由锻造时，锻件的形状是通过一些基本变形工序将坯料逐步锻成的。自由锻造的基本工序有镦粗、
拔长、冲孔、弯曲和切断等。

 

定襄县联泰法兰加工有限公司以先进的设备、过硬的技术、优良的产品、高效的管理和丰富的人才储备
成为山西乃至全国公司产品外销出口至美国、欧盟及非洲、东南亚国家和地区，新标对焊法兰，内销为
大中型企业、重点工程配套产品。

坡口尺寸和间隙大小、电极和对焊法兰的倾角、接头的空间位置等也能对焊缝成形及焊缝尺寸产生影响
。用电弧焊焊接对接接头时，通常根据焊接板厚确定是否预留间隙、间隙大小以及所开坡口的形式。在
其他条件一定时，坡口或间隙的尺寸越大，江苏对焊法兰，所焊出焊缝的余高越小，相当于焊缝位置下
降，此时熔合比减小。因此，留间隙或开坡口可用来控制余高的大小和调整熔合比。留间隙与不留间隙
开坡口相比，两者的散热条件有些不同，对焊法兰定制，一般来说开坡口的结晶条件较为有利。

定襄县联泰法兰加工有限公司以先进的设备、过硬的技术、优良的产品、高效的管理和丰富的人才储备
成为山西乃至全国公司产品外销出口至美国、欧盟及非洲、东南亚国家和地区，内销为大中型企业、重
点工程配套产品。

不锈钢对焊法兰球阀的连接：



1、首先，不锈钢对焊法兰球阀的阀体上有法兰，根据一定的标准钻有标准眼距的孔眼，管道的接头端也
焊有同样标准的法兰片，螺栓使不锈钢球阀的法兰与管道法兰紧连;

2、对焊法兰间根据工况要求用衬垫密封。垫片放在两法兰密封面之间，拧紧螺母后，垫片表面上的比压
达到一定数值后产生变形，并填满密封面上凹凸不平处，使联接严密不漏;

江苏对焊法兰-联泰法兰-高颈法兰由定襄县联泰法兰加工有限公司提供。定襄县联泰法兰加工有限公司
（scflgs321.tz1288.com）为客户提供“法兰锻件造加工企业”等业务，公司拥有“法兰锻件造加工企业”
等品牌。专注于锻件等行业，在山西 忻州 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：赵建刚。
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