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产品详情

点焊机的种类

工业生产过程当中，对于同一工种可以使用不同型号的设备，这样可以方便我们的生产需求，对于焊接
行业来说，点焊机拥有不同的种类，在实际生活当中要了解这些不同种类点焊机的相关特点，从而更有
利于平时的工作，下面就让小编来给我们具体的介绍一下。

首先我们根据点焊机具体的结构和原理来进行分类，每一种的点焊机都应该有自己的优势和缺点，在选
择的时候，我们可以根据具体的使用情况来确定不同种类的点焊机。

气动式点焊机，他们很大的一个特点就是本身结构比较稳定，导电部分采取了绝缘的方式，从一定程度
上保证了安全操作。在焊接的过程当中，它的操作性也是比较高的。简单的调整电机速度，可以减缓焊
接物的冲击，从而减少焊接时的噪音，对于设备的操作界面也是相当的简单清晰。

电容储能式点焊机采用了电容的方式，对电流的设计会更加准确一些，激光焊机批发，在焊接的过程当
中，冲击度很小，可以大量的节省电能。因此这种形式的点焊机受到了人们的欢迎。除以上的两种类型
以外，直流点焊机的需要量也是比较大的，它的应用相当广泛，自动激光焊机，由于变压器的体积较小
，输出能量较强，因为有着很好的使用功能。它们最广泛的应用行业就是汽车制造工业。

点焊机的工艺流程有哪些？
点焊机是通过正负两极之间产品的高温电弧来融化焊接材料的，让金属融合在一起。焊接材料和被焊接
的材料都是在局部发生融化，不会伤害到内部的结构。

焊机的工艺过程

一、开通冷却水，将焊件表面清理干净，手动激光焊机，装配准确后，芜湖激光焊机，送入上、下电极
之间，施加压力，使其接触良好



二、通电使两工件接触表面受热，局部熔化，形成熔核

三、断电后保持压力，使熔核在压力下冷却凝固形成焊点

四、去除压力，取出工件。焊接电流、电极压力、通电时间及电极工作表面尺寸等点焊工艺参数对焊接
质量有重大影响。

电焊机的操作安全：

1、电焊机的工作环境应与焊机技术说明书上的规定相符。如在气温过低或过高、湿度过大、气压过低以
及在腐蚀性等特殊环境中作业，应使用适合特殊环境条件性能的电焊机或采取防护措施。

2、防止电焊机受到碰撞或剧烈震动(特别是整流式焊机)。室外使用的电焊机必须有防雨的防护设施。

3、电焊机必须装有独立的专用电源开关，其容量应符合要求。当焊机超负荷时，应能自动切断电源。禁
止多台焊机共用一个电源开关。

4、电源控制装置应装在电焊机附近人手便于操作的地方，周围留有安全通道。

5、采用启动器启动的焊机，必须先合上电源开关，再启动焊机。

6、焊机的一次电源线，长度一般不宜超过3～5m，当有临时任务需要较长的电源线时，应沿墙或立柱用
瓷瓶隔离布设，其高度必须距地面2.5m以上，不允许将电源线拖在地面上。

7、电焊机外露的带电部分应设有完好的防护(隔离)装置，电焊机外露接线柱必须设有防护罩。

自动激光焊机-芜湖激光焊机-芜湖劲松焊接设备由芜湖劲松焊接机电销售有限公司提供。芜湖劲松焊接
机电销售有限公司（www.jinsonghanjie.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的
肯定和信任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话
，愿我们今后的合作愉快！
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