
万向节十字轴装配专机 浙江十字轴装配专机 厂家直销 合肥百川

产品名称 万向节十字轴装配专机 浙江十字轴装配专机
厂家直销 合肥百川

公司名称 合肥百川自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽合肥经开区玉兰大道

联系电话  15055162377

产品详情

铆接的分类：1.活动铆接。结合件可以相互转动。不是刚性连接。2.固定铆接。结合件不能相互活动。这
是刚性连接。3.密缝铆接。铆缝严密，不漏气体、液体。这是刚性连接。普通铆接的工艺过程一般分为
：工件定位、工件夹紧、制铆钉孔、制沉头窝、放铆钉、施铆。

现在分别说明：

  一、工件定位

1)   划线定位法：根据产品图样上给的尺寸，用通用量具进行度量和划线确定工件的安装位置

2)   嗮线定位法：在腹板等平面零件上按明胶模线图版1:1的嗮出了安装在其上的其他零件的形状和位置
线，这些零件各按其本身的位置定位。

铆接现在分别说明：

放铆钉：对普通铆接而言直接把铆钉放进去，但对于密封铆接来说，首先，要清洗铆钉或所需的连接件
。对缝内敷设密封带的铆钉孔，万向节十字轴装配专机，在铆钉放入之前应使用穿穿密封带，在放入铆
钉。对缝内敷设密封胶，浙江十字轴装配专机，可直接用铆钉穿过，但要擦去铆钉杆端头上的密封胶。

冲击铆接：冲击铆接是飞机装配连接的一种主要方法，也是铆装钳工必须掌握的基本技能。是铆枪冲击
力作用在铆钉头或铆钉杆上，在顶把反作用力的作用下，而形成镦头的铆接方法。

可分为正铆法（普通铆法）和反铆法。



 

              十字轴在工作中要承受很大的扭力和交变载荷，维修行业过去常用俗称“黄油”的钙
基润滑脂来润滑十字轴。但由于钙基润滑脂的油膜坚韧程度较差，在轴承与轴颈的摩擦表面难以形成良
好的油膜，是导致万向节十字轴滚针轴承的早期损坏的原因。另外，由于老式万向节十字轴设计结构原
因，当修理工用黄油枪通过注油嘴向十字轴内腔加润滑脂时，因为润滑脂的粘度大，进入狭窄内油槽油
道的阻力很大，这时润滑脂靠压力会顶开油嘴对面的减压阀而溢出，这使修理工误认为已给轴承加满脂
了，十字轴装配专机价格，事实上很多时候润滑脂不仅不能进入滚针之间，就是达到十字轴颈端面也是
较困难的。因此，维修行业里有用齿轮油代替润滑脂润滑万向节十字轴的做法。据说经过对比实验，用
齿轮油润滑万向十字节的使用寿命是使用普通黄油进行润滑的2～3倍。但这样做也存在需要专门的加压
注油工具，传动轴十字轴装配专机，同时在加油时需把十字轴卸下清洗，比较麻烦。还有齿轮油的保持
性不如润滑脂，其润滑周期需要缩短

万向节十字轴装配专机-浙江十字轴装配专机-厂家直销 合肥百川由合肥百川自动化科技有限公司提供。
“零部件生产线,检测设备,车身试验系统”就选合肥百川自动化科技有限公司（www.hfbczdh.com），公
司位于：安徽合肥经开区玉兰大道，多年来，合肥百川坚持为客户提供好的服务，联系人：查明安。欢
迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。合肥百川期待成为您的长期合作伙伴！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

