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凸轮分割器定位不准如何解决

    凸轮分割器主要应用在多工位间歇场合的设备，比如多工位转盘式组装设备，铆接焊接等，它优
点就是定位精准，可以把物料精准的送到指ding的加工工位，一台标准工艺生产的凸轮分割器其定位精
度为正负30秒内，凸轮分割器生产厂家，1米的外径转盘定位误差大概0.07MM，没有累积，我们在销售
过程中经常碰到首ci使用分割器的朋友反应凸轮分割器在安装好转盘后定位不准，或者转到指ding工位后
有跑过一点点的情况，是什么原因造成一台新的分割器出现这种情况呢，因为我们的分割器在出厂之前
都要经过一系列的测试，达到合格的标准后才会出厂，出现这种情况的因素有几点：   1.转盘在安装的
时候不是在分割器的停止角位置安装，这样就会出现电机带动分割器转动的时候，转盘上面的夹具对应
不到工作站，这种情况转盘每次偏移的位置都是固定的，只需要让分割器先在停止角的位置先停下来，
然后松开转盘的螺丝，转动转盘对应好指ding的工作站，再锁紧转盘就可以了！    2. 还有一种情况就
是有一些是需要控制电机频繁启停的，每次到了指ding工位后停下来都会冲过去一点点，这种情况下有2
个因素，一个是转盘大旋转速度快，由于惯性比较大分割器转到停止角的时候由于惯性大在停下来的时
候电机带动分割器冲过了停止位置，造成分割器在停下来的时候会往前跑一点点，这种情况一般都是电
机没有带刹车制动功能，或者选的分割器太小负载大，转盘转速快造成的，只需把电机带刹车就可以了
，这样会让电机在分割器停止角的时候瞬间就可以停下来，不会冲过停止位置。 还有一个因素就是我们
控制电机频繁启停的时候，一般都会在分割器另外一般安装一个信号感应装置，靠一个接近开关来感应
信号控制电机启停，这个信号感应必须要在分割器的停止角上让电机停止，这个是关键，注意必须要在
停止角停，如果把信号感应停止点放到了驱动角上，就会出现位置偏移的情况。  3.在加工转盘的时候
，肇庆分割器，固定转盘上的固定孔必须要按分割器图纸上面的孔的角度分部来打，因为一般分割器厂



家的图纸这个6个安装孔都是在静止角的位置下按一定的角度分部的，有的客户打的这个固定孔没有按我
们分割器停止角的位置加工，造成安装上去后旋转位置每次都错开了一定的角度.  4.由于凸轮分割器是
一个非常经常的部件，在加工转盘的时候要选择精密的加工中心来加工，加工转盘精度要高，工位要均
匀分布，如果工位分布有误差，也会造成定位不准的情况，当然了这种几率比较低！分割器

 
凸轮分割器运行时噪音大的危害有哪些？为什么会有噪音？今天就让宏邦小编前来为大家分析一下：  

     无论是电子行业或机械组装行业等，在使用自动化系统时都希望整套机械运转时不要有太大的声
音，一方面防止有过大的噪音产生，对于机械自身来说异常造成损坏，另一方面，声音过大也会造成工
程技术人员对于一些机械异常或故障发生时，从听觉上较难做出正确的判断。自动化系统的声音过大时
，要先判断一下运行机械的各方面参数，因为作为机械的本身是存在由于摩擦或振动自然产生噪音的。
排除机械自身运作所自有的噪音后，再对现有的情况进行分析，以便作出正确的判断。    凸轮分割器
本身没有驱动功能，需要电机作为驱动源才能发挥它的作用，在自动化系统运行的声音过大时需要确认
一下是不是电机、或减速机旋转的声音，还是由于旋转而产生的振动的声音，圆盘等的构件在旋转时是
否与其它部件发生非正常摩擦产生噪音，同时对于声音的类别，也要从听觉上进行区分，振动、摩擦、
撞击等。     对自动化系统的圆盘，电机，分割器等的安装面进行检查，特别是分割器的安装面，自
身除了负载了整个自动化系统外，大部分的电机、减速机等也都直接安装在了分割器上，在这种情况下
，如果安装面的不稳定或者相关联的螺丝发生松脱后，都会影响整个自动化系统的使用。    作为驱动
源的电机变频器如果输出电流不稳定，就会使分割器的轴转速时快时慢，在出入力轴转速不平均的情况
下，就会造成分割器机体自身产生噪音，就需要对变频器的电流进行测量检查，必须要保证变频器电流
输出的稳定性。在分割器选型中，分割器生产厂家，没有经过核算，使整个自动化系统运动负荷超过了
分割器自身所能承受的负荷，凸轮分割器会产生较大的异响。在重负载的情况下，加重了分割器构件间
的摩擦和碰撞，在产生较大磨损的同时，凸轮分割器生产商，会有较大的噪音。   所以，凸轮分割器投
入使用前，一定要对所有的连接件，固定件等的紧固螺丝锁紧，另外，必须要检查分割器的箱体中有没
有足够的润滑油，使用过程中注意确认箱体外是否有过热的现象，这些都会间接的引分割器的声音过大
。分割器

分轮器的工作原理是输入轴上的共轭凸轮和输出轴上均匀分布的滚针轴承的分度盘垂直啮合，无间隙，
凸轮轮廓曲面的弯曲部分驱动滚针轴承索引盘。分度盘被分度，直线段使分度板静止并定位自锁。通常
，输入轴旋转一圈（360°），输出轴完成一次运动和一次停止的分度过程。在索引过程中，分割时间（
也称为索引时间）与输出处的休止时间的比率称为运动 - 静态比率。动态和静态比的大小与凸轮整个圆
周上的凸轮曲线段的角度有关：曲线所占的角度通常称为行驶角度（也称为行程角度，分度角度或索引
角度），并被驱动。角度越大，比率越大，分隔器的操作越平滑;凸轮圆周上的直线所占的角度称为静止
角，驱动角度和休止角之和为360°。

分频器的站数（即，360°除以输出轴θ的每次传输的站数S，360°/θ=S）。站S的数量与装在输出轴上
的滚针轴承的数量有关。通常，输出轴上的滚针轴承数量与站数相同。然而，当站S≤4时，出现以下情
况：当S=4时，分度盘上的滚针轴承数量为2S（每个驱动角度驱动两个滚针轴承）;当工作数为S=2时，分
度盘上的滚针轴承数量为3S，凸轮曲线每次移动3个滚针轴承;当索引号S太大时，由于输出轴的直径的影
响，不能安装太多的滚针轴承。通常，凸轮上的弯曲部分是分段的，并且直线部分也是分段的（但是曲
线形状也可能改变），因此滚针轴承的数量太大，并且直径太小。分路器上的负载量。常用的凸轮曲线
有：MS变形正弦曲线，MT变形梯形曲线，MCV变形等速曲线，一般选择MS变形正弦曲线。

分离器输出轴的分段精度（即从一个站传递到下一个站的角度误差）由均匀分布在分度盘上的滚针轴承



之间的位置误差确定。分度盘上的滚针轴承之间的位置误差越小，分隔器的分割精度越高;否则，更低。
通常，分度精度分为三个等级：普通等级≤±50""，精度等级≤±30""，高精度等级≤±15""。

肇庆分割器-诸城宏邦自动化-分割器生产厂家由诸城市宏邦自动化机械厂提供。行路致远，砥砺前行。
诸城市宏邦自动化机械厂（www.hongbangjixie.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，
更矢志成为机械及工业制品项目合作具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司（www.tulun
cn.com）还是从事凸轮，平行凸轮，凸缘凸轮的厂家，欢迎来电咨询。
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