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产品详情

抚州市钢结构厂房验收安全检测收费标准*新闻热点

  钢结构无损探伤包括超声检测（UT）、射线检测（RT）、磁粉检测（MT）、渗透检测（PT）和涡流
检测（ET）等五种检测方法。超声检测是目前应用最广泛的探伤方法之一。超声波的波长很短、穿透力
强，传播过程中遇不同介质的分界面会产生反射、折射、绕射和波形转换。超声波像光波一样具有良好
的方向性，可以定向发射，犹如一束手电筒灯光可以在黑暗中寻找目标一样，能在被检材料中发现缺陷
。超声波探伤能探测到的最小缺陷尺寸约为波长的一半。超声波探伤又可分为反射法和穿透法。穿透法
的灵敏度不如反射法，因而在实际探伤中一般采用反射法来进行钢材缺陷探伤和焊缝探伤，即根据缺陷
反射回波声压的高低来评价缺陷的大小。    从焊缝本身来说决定焊缝质量的因素主要有3方面，分
别是焊缝内部缺陷、焊缝外观表面缺陷以及焊缝尺寸。因此，焊缝质量等级就存在着两重含义，其一是
针对焊缝内部缺陷检验，其二是针对焊缝外观表面缺陷检验。但目前绝大部分情况是设计者只进行笼统
的规定，如“该焊缝质量等级为二级”，此时正确的理解是“焊缝内部缺陷按二级检验，外观缺陷也按
二级检验。”对于需要进行疲劳验算的构件如吊车梁，其中某些部位的角焊缝，虽然不进行内部缺陷的
超声波探伤（三级焊缝），但其外观表面质量等级应为二级，所以笼统地说“角焊缝都是三级焊缝”就
有失全面。下面就超声波无损探伤在钢结构鉴定检测中的应用，结合相关规范作以下初步探讨：一、检
测资料及检测报告的种类    在房屋具备相关资料的情况下，我们进行鉴定检测就应结合相关资料及
检测数据对其进行综合评价。委托单位提供的相关资料往往包括施工单位自检、见证检测及第三方检测
三种。针对以上三种资料，其相应的要求通常可归纳为表一所列：如果以下检测资料审查不合格或现场
抽样检查不达标的情况下，就应结合可靠性鉴定标准、钢结构工程施工质量验收规范等国家相关规范，
对该项目进行进一步的检测。

二、焊缝无损检测的检验等级：    根据《钢焊缝手工超声波探伤方法和探伤结果分级》GB11345-89
规定，超声波检验等级分为A、B、C三个级别：    A级检验采用一种角度的探头在焊缝的单面单侧
进行检验，只对允许扫查到的焊缝截面进行探测。一般不要求作横向缺陷的检验。母材厚度〉50mm时，
不得采用A级检验。    B级检验原则上采用一种角度探头在焊缝的单面双侧进行检验，对整个焊缝截
面进行探测。母材厚度〉100mm时，采用双面双侧检验。受几何条件的限制可在焊缝的双面单侧采用两
种角度探头进行探伤。条件允许时应作横向缺陷的检验。    C级检验至少要采用两种角度探头在焊
缝的单面双侧进行检验。同时要做两个扫查方向和两种探头角度的横向缺陷检验。母材厚度〉100mm时



，采用双面双侧检验。其他附加要求是：1．对接焊缝余高要磨平，以便探头在焊缝上作平行扫查；2．
焊缝两侧斜探头扫查经过的母材部分要用直探头作检查；3．焊缝母材厚度≥100mm，窄间隙焊缝母材厚
度≥40mm时，一般要增加串列式扫查。

焊缝中常见缺陷的类型及其在超声探伤中的识别    焊缝中常见的缺陷主要有气孔、夹渣、未焊透、
未熔合和裂纹等几种，他们各自的回波均有其特性。    1．气孔    气孔是在焊接过程中焊接熔
池高温时吸收了过量的气体或冶金反应产生的气体，在冷却凝固之前来不及逸出而残留在焊缝金属内所
形成的空穴，多呈球形或椭球形。气孔可分为单个气孔和密集气孔。单个气孔回波高度低，波形较稳定
。从各个方向探测，反射波高大致相同，但稍一移动探头就消失。密集气孔为一簇反射波，其波高随气
孔的大小而不同，当探头作定点转动时，会出现此起彼落的现象。    2．夹渣    夹渣是指焊后
残留在焊缝金属内的熔渣或非金属夹杂物，夹渣表面不规则。夹渣分点状夹渣和条状夹渣。点状夹渣的
回波信号与点状气孔相似。条状夹渣回波信号多呈锯齿状。它的反射率低，一般波幅不高，波形常呈树
枝状，主峰边上有小峰。探头平移时，波幅有变动，从各个方向探测，反射波幅不相同。   
3．未焊透    未焊透是指焊接接头部分金属未完全熔透的现象。一般位于焊缝中心线上，有一定的
长度。探伤中探头平移时，未焊透波形较稳定，焊缝两侧探伤时，均能得到大致相同的反射波幅。  
  4．未熔合    未熔合主要是指填充金属与母材之间没有熔合在一起或填充金属层之间没有熔合在
一起。未熔合反射波的特征是：探头平移时，波形较稳定。两侧探测时，反射波幅不同，有时只能从一
侧探到。    5．裂纹    裂纹是指在焊接过程中或焊后，在焊缝或母材的热影响区局部破裂的缝
隙。一般来说，裂纹的回波高度较大，波幅宽，会出现多峰。探头平移时，反射波连续出现，波幅有变
动；探头转动时，波峰有上、下错动现象。以上是个人在超声波无损检测中结合相关规范总结的一些看
法，写出来与大家共同探讨，不当之处还望各位同行不吝赐教。 
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