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联系电话  13926589609

产品详情

厂房检测功能是否全面：

对于很多工厂来说，在建造完成之后，可能有些基础设施的配备还不太全面，因此要进行厂房质量检测
，这样就能够发现它的功能缺陷，从这些角度来说，都一定要实现进行检测。

看了这篇文章之后，你就能够明白，厂房质量检测到底有多重要?就是因为它本身的重要性，使得每一间
厂房在投入使用之前都必须要进行质量检测，只有这样才能够保障功能全面，并且还能够保障工人的人
身安全，从各个方面来说，进行检测都是非常必要的!

第一、看一下厂房的地基基础

我们常说，地基不牢，地动山摇。因此，我们在进行厂房质量检测时，一定要特别关注一下厂房的地基
问题，如果厂房倾斜的方向没有一致性，而且房屋室外的地坪与墙体接缝处也都是完好的，没有裂缝等
，而且也没有因地基基础不均匀而引起的墙体、柱等结构裂痕，一般来说，这样的厂房质量还是可以的
。

第二、看一下厂房的承重量

进行厂房质量检测时，也要特别注意一下，厂房承重量的检测，看一下其混凝土的强度等级是不是满足
我们的需求，如果被检测的房屋结构与设计图保持一致，而没有出现明显的裂痕等，看一下是不是符合
国家现行设计规范要求。

另外，我们在进行厂房质量检测时，还要注意一下，我们检测点的选择要根据房屋的实际情况来进行确
定的，而不能盲目的进行测定，特别是在我们进行房屋质量检测时，还要注意一下总体的费用是多少。
也不能随便找一家没有资质的检测机构来进行检测，如果没有资质的检测机构来进行检测，检测结果也
是没有很好的保证的。

钢结构检测内容



托架、桁架、梁、受压杆件、焊缝、螺栓等，以及整体钢结构的主体结构等。

检测方法

01 挠度检测

钢结构构件（梁、柱）的挠度可采用激光测距仪、水准仪或拉线等方法进行检测。当观测条件允许时，
亦可用挠度计、位移传感器等设备直接测定挠度值。

02 结构动态变形检测

对于结构在动荷载作用下而产生的动态变形，应测定其一定时间段内的瞬时变形量。动态变形测量方法
的选择可根据变形体的类型、变形速率、变形周期特征和测定精度要求等确定，并符合下列规定：

a.对于精度要求高、变形周期长、变形速率小的动态变形测量，可采用全站仪自动跟踪测量或激光测量
等方法；

b.对于精度要求低、变形周期短、变形速率大的建筑，可采用位移传感器、加速度传感器、GPS动态实时
差分测量等方法；

c.当变形频率小时，可采用数字近景摄影测量或经纬仪测角前方交会等方法。

03结构主体倾斜检测

结构主体的倾斜检测包括：测定结构顶部观测点相对于底部固定点或上层相对于下层观测点的倾斜度以
及倾斜速率。

结构的倾斜，可采用经纬仪、激光定位仪、三轴定位仪或吊锤的方法检测。

04 结构水平位移检测

结构的水平位移可以采用激光准直法测定，也可采用测边角法测定。

当测量检测点任意方向位移时，可视检测点的分布情况，采用前方交会或方向差交会及极坐标等方法。
对于检测内容较多的大测区或检测点远离稳定地区的测区，宜采用测角、测边、边角及GPS与基准线法
相结合的综合测量方法。

05 裂缝、锈蚀检测

对于结构构件的裂纹或缺陷，可采用涡流、磁粉和渗透等无损检测技术检测。

涡流检测：根据被测构件内涡流流动的路径变化判断结构裂缝等情况；

磁粉检测：利用的是磁粉被铁吸附形成裂缝带，从而显示裂缝痕迹；

渗透检测：将渗透液涂在被测构件表面，再涂上一层显像剂，将渗入并滞留在缺陷中的渗透液吸出来，
就能得到被放大了的缺陷的清晰显示。

06 结构连接检测



如果还没有形成裂缝，可以增设保温隔热层，预防裂缝产生。如果已形成裂缝，可采取压力灌浆的方法
进行处理。

1）焊缝检测

焊缝检测有两种方法：普通方法和精确方法。

普通方法：一般指外观检查、测量尺寸、钻孔检查等。

精确方法：一般指在普通方法的基础上，用X射线、超声波等方法进行的补充检查。

2）螺栓检测

对于螺栓对结构适用性影响的检测主要依靠外观检查，看其是否存在螺杆剪断、弯曲，孔壁承压破坏，
板件端部剪坏、拉坏等现象。
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