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产品详情

开炼机维修需要注意的几点：

1.拆卸传动齿轮：在装配时应注意一组齿轮的相应啮合齿，并按原啮合齿位置安装，韶关实验型开炼机
，以避免磨煤机齿轮啮合时啮合噪声的增加。

2.在磨制开炼机的滚子工作面时，为了满足工作要求，尽量不要减小工作面的直径和尺寸，以避免轮尾
齿轮传动中的啮合干扰。

3.啮合直齿圆柱齿轮，如果啮合齿面磨损严重，这对开式齿轮可翻转180°以上并装配，从而使齿轮的其
它渐开线齿面啮合传动可以降低齿轮的啮合传动噪声。

加料量要逐渐增加，韶关9寸开炼机，加料块重不得超过设备使用说明书上的规定，投料顺序由小到大陆
续添加。如图省事，大块胶料突然添入辊距，会造成过载冲出，不仅易使安全垫片损坏，而且，一旦安
全垫片失灵，就会危及辊筒。

割刀必须放在安全地方，割胶时必须在辊简下半部进刀，割刀不准对着自已身体方向。打三角包时，禁
止带刀操作，开炼机，打卷子时，胶卷重量不准超过25公斤。



二 开炼机之辊筒工作面间距离不能调小：

1 辊筒工作面直径磨削过小，速比齿轮啮合发生干涉.应修正齿顶髙。

2 轴承衬磨损严重，内孔直径过大，应换轴承衬。

三 开炼机之辊筒调距间隙尺寸不准确：

1 调距装置中的安全垫片磨损严重或损坏，检查维修或换安全垫片。

2 调距螺杆或螺母严重磨损，应检修更换磨损严重件。

四 开炼机之旋转工作辊筒突然停转：

1 两辊筒工作面间距离过小，辊筒工作严重超载，应适当调大辊距间隙。

2 辊筒工作面温度过低，应清除辊面上原料，给辊筒继续加热升温，达到工艺要求温度后再投料生产。

3 一次加料量过大，应适当减少料量。

4 辊筒轴承部位润滑油不足，韶关橡胶开炼机，轴颈与轴承衬抱轴；压停车，
卸下轴承体，检修磨光轴颈和轴衬。

韶关实验型开炼机-正工机电设备报价(在线咨询)-开炼机由东莞市正工机电设备科技有限公司提供。东莞
市正工机电设备科技有限公司（www.b5668.com）位于 东莞市厚街镇三屯管理区西福街3号。在市场经济
的浪潮中拼博和发展，目前正工在橡胶工业专用设备中享有良好的声誉。正工取得全网商盟认证，标志
着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。正工全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未
来。
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