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产品名称 彩钢设备压瓦机生产厂 压瓦机生产厂
睿至锋五金公司

公司名称 佛山市睿至锋五金机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省佛山市南海区狮山镇罗村上柏工贸三路6
号

联系电话 13929922135 13929922135

产品详情

型材的孔、槽是否铸出，不仅取决于工艺上的可能性，还必须考虑其必要性。一般说来，异型压瓦机生
产厂，较大的孔、槽应当铸出，以减少切削加工工时、节约金属材料，同时也可减小型材上的热节。较
小的则不必铸出，留待后加工反而更经济。为了使模型（或型芯）易于从砂型 （或芯盒）中取出，凡垂
直于分型面的立壁，制造模型时必须留出一定的倾斜度，此倾斜度称为拔模斜度或铸造斜度。

型芯头的形状和尺寸对于型芯的装配工艺性和稳定性有很大影响。型芯头可分为垂直芯头和水平芯头两
大类。垂直型芯一般都有上、下芯头，短而粗的型芯可省去上芯头。垂直芯头的高度主要取决于型芯头
直径。芯头必须留有一定的斜度。下芯头的斜度应小些（５０°～１００°），高度大些，彩钢压瓦机
生产厂，以便增强型芯在铸型中的稳定性；上芯头的斜度应大些（６０°～１５０°），高度应小些，
压瓦机生产厂，便于合箱。

用自动化压铸机生产铸铝缸体、缸盖；用差压铸造生产特种铸钢件；已经建成多条铁基合金低压铸造生
产线。成功地采用ＥＰＣ技术大批量生产汽车汽缸体、缸盖等复杂型材，生产率达１８０型／ｈ。在工
艺设计、模具加工中，彩钢设备压瓦机生产厂，采用ＣＡＤ／ＣＡＭ／ＲＰＭ

技术；在铸造机械的专业化、成套化制备中，开始采用
ＣＩＭＳ技术。铸造生产全过程主动、从严执行技术标准，型材废品率仅２％～５％；标准更新快
（标龄４～５年）；

彩钢设备压瓦机生产厂-压瓦机生产厂-睿至锋五金公司由佛山市睿至锋五金机械有限公司提供。佛山市
睿至锋五金机械有限公司（www.fs-yxd.com）位于广东省佛山市南海区石啃综合钢铁市场H区3号厂房。
在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前睿至锋在行业专用设备中享有良好的声誉。睿至锋取得全网商盟



认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。睿至锋全体员工愿与各界有识之士共同发展
，共创美好未来。
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