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产品详情

什么是真正环保的电泳加工技术

随着经济发展日新月异，科技发展如火如荼，人们看到电泳加工带来的巨大市场经济价值的同时，也意
识到了电泳加工给我们的生活带来的巨大危害。那么有如此大的

危害我们就必须改革创新，找出环保的电泳加工技术。

     所谓环保，从字面意思讲，“环”就是循环使用，“保”就是保护环境。真正的环保是循环使用
，减少排放，把适当的东西用在正确的地方--适当饮酒强身健体，喝多

或可造成死亡；粪便臭不可闻，发酵处理后也可以培育出香甜的果实，凡事过犹不及。

     电泳加工是金属表面处理中应用最为广泛的一种工艺，是利用电解原理在金属表面上镀上一薄层
其它金属或合金的过程，电泳加工工艺已经在世界上存在了100多年，

为世界经济发展和表面处理工艺做出不可磨灭的贡献。

南昌博顺涂装有限公司成立于2000年8月。经过多年的发展现以初具规模，是一家集金属涂装前处理剂以
及金属涂装设备生产销售的专业型公司。公司前处理部研发的金属表面处理技术广泛应用于五金、机械
、机电、电子、汽车等多个行业，主要的产品有常温脱脂剂、酸洗添加剂、胶钛表调剂、常温锌系磷化
液、常温铁系磷化液、防锈剂、脱塑剂、电泳漆以及各类工业清洗产品.

电泳加工后如何除氢



氢脆是一种由于氢渗入金属内部导致损伤，从而使金属材料在低于材料屈服强度的静应力作用下发生的
延迟断裂现象。氢脆在工程上是一种比较普遍的现象，尤其在电镀加工生产过程中极易导致金属材料产
生氢脆，电镀过程中的氢脆主要发生在酸洗、电镀等工序中。所以在电泳加工之后都会进行去氢处理，
避免氢脆而导致的危害，那么如何除氢呢？

  一般的除氢方法就是将氢的镀件放在烘箱内，火灾热油中，在200-250℃下处理3H以上，热油中除氢
能获得与在烘箱中除氢具有同样的效果，由于其受热均匀，对镀层还具有填充孔隙的作用，有利于提高
镀层的防护功能，对设备要求也简单。

  电泳加工时除氢需要注意零件的使用安全系数，安全重要性大的零件，电泳漆加工厂家，应适当延长
除氢时间；带有容易产生应力集中的缺口，小角度等细小、较薄的零件应加强除氢；电泳加工之后除氢
必须保持电镀层表面清洁，除氢应在钝化前处理，以保证除氢效果和钝化层的质量。

南昌博顺涂装有限公司成立于2000年8月。经过多年的发展现以初具规模，是一家集金属涂装前处理剂以
及金属涂装设备生产销售的专业型公司。公司前处理部研发的金属表面处理技术广泛应用于五金、机械
、机电、电子、汽车等多个行业，主要的产品有常温脱脂剂、酸洗添加剂、胶钛表调剂、常温锌系磷化
液、常温铁系磷化液、防锈剂、脱塑剂、电泳漆以及各类工业清洗产品.

新型电泳加工具有哪些比较好的优势

.降低颜基比。颜基比就是涂料中颜料与树脂的比例，降低它可以增加树脂的含量，提高涂料的流动性，
降低胶体的沉降整速率，减少颜料絮凝和保护泵，新余电泳漆，降低材料消耗。

 4.降低溶剂量。溶剂含量越高对环境污染越大，不利于工作。降低它有利保护环境，节约投资。

 5.无铅无锡，更趋环保型。铅在电泳涂料的防腐蚀催化、钝化和加速交联等方面起着重要作用，但含
铅的颜料对裸钢板的防腐蚀影响很大，且铅本身是毒性很强的元素，环保上对其限制甚严。锡的性能与
铅比较接近，通常二者混用。新一代电泳涂料通过改进树脂去除铅等重金属，更有利于环保阴极电泳涂
装的涂层均匀性和优良耐蚀性、生产性以及低污染性对涂装今后的发展起着积极的作用，电泳漆厂家，
它作为一种涂装工艺在金属表面处理的防护、装饰方面得到广泛应用。因此，阴极电泳涂装在涂料开发
和应用领域的开拓方面有着很大的潜力。

南昌博顺涂装有限公司成立于2000年8月。经过多年的发展现以初具规模，是一家集金属涂装前处理剂以
及金属涂装设备生产销售的专业型公司。公司前处理部研发的金属表面处理技术广泛应用于五金、机械
、机电、电子、汽车等多个行业，主要的产品有常温脱脂剂、酸洗添加剂、胶钛表调剂、常温锌系磷化
液、常温铁系磷化液、防锈剂、脱塑剂、电泳漆以及各类工业清洗产品.

新余电泳漆-博顺电泳漆销售价格-电泳漆加工厂家由南昌市博顺涂装有限公司提供。南昌市博顺涂装有
限公司（www.ncbstz.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我
们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的
合作愉快！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

