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产品详情

数控剪板机用途及性能特点是什么？

   剪板机性能特点：强迫定位准确，蜗轮蜗杆传动，光杆丝杆同心，无噪音
结构与特点：采用钢板焊结构，液压传动，蓄能器回程，操作方便，性能可靠，外形美观 刃口间隙调整
有指示牌指示，调整轻便迅速。设有灯光对线装置，并能无级调节上刀架的行程量（选配）
采用栅栏式人身安全保护装置 

   后挡料尺寸及剪切次数有数字显示装置
液压传动，摆式刀架。机架整体焊接坚固耐用，使用蓄级器油缸回程，平稳迅速。

具有无极调节行程的功能，上下刀片刃口间隙量用手柄调节，刀片间隙均匀度容易调整。
防护栅与电气联锁确保操作安全。 CNC数控系统与位置编码器组成闭环控制系统，速度快，精度高，稳
定性好，能精Que地保证后挡料位移尺寸精度，同时数控系统具有补偿功能及自动检测等多种附加功能
。

（福建基业智能专业研发、生产、销售）

剪板机系统怎么的组成

      在工业中，我们经常会用到剪板机，虽然用的多，大型剪板机生产商，但是你知道剪板机的系
统是怎么组成的吗?

随着计算机技术的迅猛发展，特别是开放式体系结构日渐流行，传统数控剪板机系统已逐渐被CNC系统
所取代。CNC系统由硬件和软件两部分组成，大型剪板机，对CNC系统体系结构的认识也应该从硬件和
软件两方面进行。

(1)数控剪板机机床本体机床本体为CNC系统控制的对象，也是实施机械加工的基础。



(2)计算机数控(CNC)装置 CNC装置是计算机数控系统的核心，它与数控系统的其他部分通过接口相连。
CNC装置与其他计算机系统一样，也是由中央处理器(CPU)及存储器和接口等部件组成。所不同的是，C
NC装置结构形式多样，可以适应不同数控剪板机机床和数控加工的需要。与NC装置最Da的不同是，CN
C装置只有在系统软件和应用软件的配合下，才可以完成各种NC装置所具有的基本数控功能，也才能够
完成大多数NC装置所不具备的可选功能和先进功能等。

(3)位置/速度控制单元 位置/速度控制单元是执行数控剪板机加工控制的基本单元，它接收CNC装置的控
制信号，通过安装在数控剪板机机床本体上的各运动轴的进给电动机(伺服电动机)，实现对各运动轴(XY
Z等)位置和速度的实时控制，从而完成各种复杂的机械加工。

(4)主轴控制单元 主轴控制单元主要控制加工刀具的运转速度(S功能)，分无级变速、有级变速和分段无
级变速3种方式。为提高低速输出转矩，现代数控系统多采用分段无级变速方式，通常利用主轴控制单元
输出的模拟量和M41。M44功能配合完成。主轴控制单元的位置反馈主要用于螺纹切削功能、主轴准停
功能及主轴转速监控功能等。

(5)位置检测装置 位置检测装置(或位置检测器)是全闭环和半闭环数控系统必不可少的。半闭环数控系统
的位置检测器一般采用光电编码器，安装在各进给伺服电动机主轴上检测旋转位置;全闭环数控系统的位
置检测器一般安装在数控剪板机机床本体上，直接检测机床运动部件的位置信号。对于磨床等采用弹性
刀具(砂轮)磨削加工的数控剪板机机床，必须将加工件的尺寸信号作为数控系统的反馈信号，才能构成
真正的全闭环数控系统。一般采用电感式主动测量仪、气动式测量仪或激光测量仪等在线尺寸检测装置
。

(6)可编程序控制器(PLC) 现代数控剪板机系统采用PLC代替了传统的剪板机机床电器控制装置(继电接触
器控制电路)，大型剪板机型号，用PLC控制程序实觋数控机床各种电器的逻辑控制。将PLC安置在数控
装置以外，称为独立式PLC;将PLC与数控装置合为一体，称为内装型PLC。

(7)输入/输出装置输入装置将数控加工程序等各种信息输入CNC装置，高Dang数控装置本身还配备了自
动编程软件系CAD/CAM系统，只需采用键盘输入相应的信息，数控装置本身就能生成数控加工程序。
输出装置主要用于观察输入内容和数控系统的工作状态。常用的输入/输出装置有纸带阅读机(光电阅读
机)、盒式磁带机、键盘(MDI)、数码显示器(LED)、阴极射线管显示器(CRT)、液晶显示器(LCD)、触摸
屏人.机界面或可编程序终端(fyr)及发光指示器等。

(8)通信接H 现代剪板机数控系统都配有标准串行通信接口，通过通信接口连接编程器或PC，进行点对点
通信，接收CAD/CAM系统或上位机传送来的数控剪板机加工程序、加工参数等。随着制造企业自动化
和信息化的发展，现代数控系统将成为分布式数控系统(DNC)、柔性制造系统(FMS)、柔性制造单元(FM
C)、计算机集成制造系统(CIMS)和企业信息网络的重要基础单元，为了适应组成控制网络和信息网络的
需要，现代数控系统普遍配备了功能强大的通信网络接口。

（福建基业智能专业研发、生产、销售）

闸式剪板机采用框架结构采用全钢焊接;四角八面直角导轨、精度高，刚性好，并采用液压预紧。主要用
于拉伸、冲载、弯曲、翻边装等工艺。

在国际金融危机的影响下，大型剪板机多少钱一台，全球尤其是中国市场对剪板机工具产品的需求结构
出现了明显变化，制造业面临着新一轮以高新技术为支撑的产业结构调整，机床工具行业迎来新的发展
机遇。但是，围绕市场、资源、人才、技术、标准等领域的竞争也会更加激烈。液压剪板机保养可以分
为以下几个方面的详细内容喔。

1.液压闸式剪板机每次换油时，过滤器应更换或彻底清洗。



2.机床有相关报警或油质不干净等其它过滤器异常，应更换。

3.油箱上的空气过滤器，每3个月进行检查清洗，建议1年更换。

（福建基业智能专业研发、生产、销售）

大型剪板机-大型剪板机生产商-基业智能(推荐商家)由福建基业智能科技有限公司提供。行路致远，砥砺
前行。福建基业智能科技有限公司（www.fjjyzn.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更
矢志成为机械及工业制品项目合作具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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