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产品名称 数控轴承磨床供应商 江苏南元机床

公司名称 江苏南元机床集团有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市滨湖区金桂路20号

联系电话  13906172803

产品详情

控轴承内圆磨床数控轴承磨床供应商

数控轴承磨床主要用于磨削球轴承、圆锥及圆柱滚子轴承内圆，也可磨削圆锥、圆柱滚子轴承外圈滚道
，数控轴承磨床供应商，适用于轴承批量生产。

数控轴承磨床机床主要特点：

1、 工作台液压往复，偏心轴振荡，单磁极电磁无心夹具。

2、 工作台和进给导轨采用十字交叉滚子导轨，刚性好，摩擦系数小。

3、 高刚性套筒式工件轴，内部使用弹簧预紧，精度保持性好。

4、 3MK204N采用推料上下料，3MK205N.3MK208N采用摆动上下料.

5、 前叉式测量仪，测量，持久耐用。

6、 工件电机和磨头电机均采用变频调速，轻松实现电机转速的无级可调。

7、 电气系统采用日本三菱PLC，
三菱触摸屏，三菱伺服电机。机床具有强大的自诊断功能和人性化的人机互动界面。

8、 采用全封闭罩壳，外形美观大方。



?轴承磨床安全技术操作规程

   为了确保轴承磨床的安全生产，磨工除必须严格遵守工厂和车间的各项安全条例外，还必须做到以
下几点:

   (1)工作时要穿工作服或紧身的衣服，女工要戴工作帽。

   (2)必须正确安装和紧固砂轮，并要装好砂轮防护罩，砂轮圆围速度不应超过允许的安全圆周速度，
防止砂轮破裂飞出。

   (3)磨削前，砂轮应空转2min，初开车时不可站在砂轮的正面，以防砂轮飞出伤人。

   (4)磨削时，数控轴承磨床供应厂家，必须在砂轮和工件开动后再吃刀、在砂轮退刀后再停车，否则
容易挤碎砂轮和损坏机床，造成严重事故。

   (5)磨削工件时，吃刀不能过猛，以防工件s伤、砂轮破裂造成严重事故。

   (6)一个工件加工完毕，必须将砂轮进给手柄退出一圈，数控轴承磨床供应厂，以免装好下一个工件
再开车时砂轮碰撞工件。工件结束或完成一个段落时，应将磨床操纵手柄放在“空档”位置上，铜陵数
控轴承磨床，以免再开车时部件突然运转而发生事故。

   (7)更换砂轮时，除应仔细检查外，还必须进行砂轮平衡试验。

   (8)测童工件或调整机床都应在磨床停车以后再进行，机床运转时严禁用手接触工件和砂轮。同时也
不能给旋转的工件或砂轮附件做清洁工作，以防发生意外。

   (9)换向挡块必须仔细调整定位准确、紧固后才能开车，以免挡块走动而使工作台行程过大，使砂轮
碰在机床的某一部位上而发生事故。

   (10)注意安全用电，不应随便打开电气箱和乱动各种电气设备，出了故障应立即请电工检修。

   (11)注意防火，容易引起燃烧的油棉纱、油纸、油布等，应集中放置在铁桶中火其他安全地方、以
免引起火灾。
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对轴承磨床做好保养需要注意什么？

  轴承磨床在使用过程中，需要经常对其做好保养，这样才能保证其工作效率以及延长其使用寿命。今
天轴承磨床厂家问您介绍如何对轴承磨床做好保养。

   1、必须要有专业的人员对轴承磨床的的性能以及结构有充分的了解才能使用机床。

   2、严格执行机床的维修制度，。

   3、按照使用说明对机油添加润滑油，定期更换冷却液，做好液压油的保养。

   4、使用后及时擦洗磨床并给各导轨涂上润滑油，并经常对机床清洗，调整好轴承磨床的状态，保



证其能够正常运行。
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数控轴承磨床供应商-江苏南元机床(推荐商家)由江苏南元机床集团有限公司提供。江苏南元机床集团有
限公司（www.jsnanyuan.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。
我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后
的合作愉快！
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