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产品详情

汽车轮毂轴承的作用主要是承受汽车的重量及为轮毂的传动提供情确的向导。轮毂轴承既承受径向载荷
又承受轴向载荷，十字轴装配专机厂家，是一个非常重要的安全件。现在国产车大多仍采用传统的两套
单独的圆锥滚子轴承或角接触球轴承，杭州十字轴装配专机，这种结构在汽车装配时要经过调整游隙、
预紧、加脂等诸多工序，参杂较多人为控制因素，装配难度较大，从而造成汽车装配线加长，成本过高
且可靠性差，难以适应激烈的市场竞争。

   近年来，传动轴十字轴装配专机，随着前置前驱动轿车的飞速发展，轮毂轴承发生了很大变化，尤
其是国外的汽车生产厂家与轴承制造商联合研发，新型轮毂轴承单元不断涌现，目前己迸人第四代。

   NSK铆压成形第三代轮毂铀承 在传统的第三代轮毂轴承单元的设计中，两个内圈是用锁紧螺母牢固
地连接在一起的，而NSK开发的新结构是通过轴端的铆压成形轴向力使带凸缘的内圈产生塑性变形，与
小内圈压紧。去掉螺母有助于减小轮毂单元的重量和尺寸，提高可靠性。驱动轮和非驱动轮都适用。采
用铆压成形技术，可靠性将得以提高，即使连接螺母松动轴承自身也可以提供预载保证。

铆接的分类：1.活动铆接。结合件可以相互转动。不是刚性连接。2.固定铆接。结合件不能相互活动。这
是刚性连接。3.密缝铆接。铆缝严密，不漏气体、液体。这是刚性连接。普通铆接的工艺过程一般分为
：工件定位、工件夹紧、制铆钉孔、制沉头窝、放铆钉、施铆。

现在分别说明：

  一、工件定位

1)   划线定位法：根据产品图样上给的尺寸，十字轴装配专机多少钱，用通用量具进行度量和划线确定
工件的安装位置



2)   嗮线定位法：在腹板等平面零件上按明胶模线图版1:1的嗮出了安装在其上的其他零件的形状和位置
线，这些零件各按其本身的位置定位。

轴承铆接工艺

     要是承受汽车的重量及为轮毂的传动提供情确的向导，轴承。轮毂轴承既承受径向载荷又承受轴
向载荷，是一个非常重要的安全件。现在国产车大多仍采用传统的两套单独的圆锥滚子轴承或角接触球
轴承，这种结构在汽车装配时要经过调整游隙、预紧、加脂等诸多工序，参杂较多人为控制因素，装配
难度较大，从而造成汽车装配线加长成本过高且可靠性差，难以适应激烈的市场竞争

传动轴十字轴装配专机-杭州十字轴装配专机-合肥百川由合肥百川自动化科技有限公司提供。行路致远
，砥砺前行。合肥百川自动化科技有限公司（www.hfbczdh.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的
战略伙伴，更矢志成为试验台具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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