
无锡佰斯特尔 SR100粗糙度测量仪厂家

产品名称 无锡佰斯特尔 SR100粗糙度测量仪厂家

公司名称 无锡佰斯特尔精密机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市新吴区梅村锡鸿路16号

联系电话  13382899678

产品详情

影响测量机精度的因素除了测量机本身故障引起的测量精度误差外，还有许多因素可能影响测量机的精
度，黑龙江SR100粗糙度测量仪，导致测量误差。操作员需要了解这些因素，SR100粗糙度测量仪价格，
以避免影响零件测量的准确性。 1.室温稳定性如上所述，温度是影响测量机精度的最重1要因素。每年执
行一次的精度校正并不能保证测量机在温度变化的情况下能够精1确测量。特别是当季节变化时，机房的
温度与校准时间不同。当机房温度稳定时，有必要纠正光栅温度与仪表温度之间的差异引起的误差。可
以基于季节或环境温度条件进行该校正。

箱型零件通常，这些零件的形状和结构比前三种零件更复杂，加工位置变化更大。这些部件通常具有诸
如阀体，泵体和减速器壳体的部件。选择主视图时，主要考虑工作位置和形状特征。使用其他视图时，
应根据实际情况使用适当的辅助视图，如横截面，截面，局部视图和倾斜1视图，以清楚地表达零件的内
部和外部结构。在尺寸方面，通常选择设计所需的轴，SR100粗糙度测量仪厂家，重要的安装表面，SR10
0粗糙度测量仪报价，接触表面（或工作表面），盒的一些主要结构的对称平面（宽度，长度）作为尺寸
参考。对于需要加工的盒子部分，其尺寸应尽可能地加工和检查。

(4)因传感器为十分精密的部件拆装操作不慎会遭到损坏故建议在测量中集中使用，尽量减少拆装次数以
免对粗糙度仪的保养与维修造成影响。

(5)当测量误差超出±10%的范围并且用户确认误差原因不是因人为因素导致时可采用本机特设的软件校
准功能。校准值是一个百分数表示校准后测量结果相对于未校准时增大(或减少)的百分比。

例如某工件表面标定的Ra值为0.44μｍ而实际在0.8mm取样长度下测量值为0.40μｍ。这时可在“系统设
置”菜单中将相应取样长度(即0.8mm)的校准值调整为+10%。再进行测量测得Ra值为0.44μｍ。

指1定校准值后测量所得的所有粗糙度参数(包括Tp值)都将按指1定百分比增大或减小之后该校准值将对



相应取样长度上的测量结果一直有效直到改变该校准值为止。

(6)当出现异常现象时用户可在不拆机的情况下设法修复。若不能修复请送交维修部。

无锡佰斯特尔-SR100粗糙度测量仪厂家由无锡佰斯特尔精密机械制造有限公司提供。无锡佰斯特尔精密
机械制造有限公司（www.wxbste.com）位于无锡市新吴区梅村锡鸿路16号。在市场经济的浪潮中拼博和
发展，目前无锡佰斯特尔在其它中享有良好的声誉。无锡佰斯特尔取得全网商盟认证，标志着我们的服
务和管理水平达到了一个新的高度。无锡佰斯特尔全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来
。
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